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Los datos indicados sirven solo para
describir el producto. De nuestras
especificaciones no puede derivarse
ninguna declaracion sobre una cierta
composicién o idoneidad para un fin
determinado.

Las especificaciones no liberan al
usuario de las propias evaluaciones
y verificaciones. Es necesario tener en
cuenta que nuestros productos estan
sometidos a un proceso natural de
desgaste y envejecimiento.

© Todos los derechos reservados

a favor de Bosch Rexroth AG, también
para el registro del derecho a patentes.
Nos reservamos el poder de disposicidn
y los derechos de reproduccién

y transmision.

En la portada se muestra un ejemplo
de la configuracion. No obstante, el
producto suministrado puede divergir
respecto a esta imagen.

Las instrucciones originales fueron
redactadas en aleman.

El producto solamente se puede
facilitar a terceros si se adjuntan estas
instrucciones y las indicaciones de
seguridad para sistemas lineales.

Die vorliegende Dokumentation ist in folgenden Sprachen verfiigbar.
This documentation is available in the following languages.

La presente documentation est disponible dans les langues suivantes.
La presente documentazione é disponibile nelle lingue seguenti.

Esta documentacion esta disponible en los siguientes idiomas.

A documentacdo esta disponivel nas seguintes linguas.

AXHE THIES A,

DE  Deutsch (Originaldokumentation)
EN  English

FR  Francais

IT Italiano

ES Espafiol

PT Portugués
ZH 3L
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1 Acerca de estas instrucciones

1.1 Validez de la documentacion
Esta documentacion es valida para los siguientes productos:
« Mddulos lineales MKK/MKR/MLR segun el catalogo "Modulos lineales".

Esta documentacion esta dirigida a montadores, operarios y operarios de la instalacion.

Esta documentaciéon contiene informacion importante para montar, manejar, mantener y desmontar de forma
segura y correcta el producto, asi como para subsanar de manera auténoma averias simples.

P> Antes de comenzar a trabajar con el producto, se deberan leer todas las instrucciones y las "Indicaciones de
seguridad para los sistemas lineales".

1.2 Documentacion necesaria y complementaria

Las documentaciones senalizadas con el simbolo de libro deben estar disponibles y leerse antes de trabajar
con el producto:

Tabla 1: Documentacion necesaria
Titulo Numero de documento Tipo de documento
[LL])| 'ndicaciones de seguridad para sistemas lineales R320103152 Indicaciones de seguridad
Modulos lineales MKK/MKR/MLR R999000476 Catélogo
Catalogo de Rexroth sobre técnica de accionamiento
ILI-Q] Hoja de datos del producto Dynalub 510 R310 2052
Hoja de datos de seguridad de Dynalub 510 R320103160
Hoja de datos del producto Dynalub 520 R310 2053
Hoja de datos de seguridad de Dynalub 520 R320103161
ﬂ!!} Instrucciones de los restantes componentes

Las documentaciones de Rexroth estan disponibles para su descarga en www.boschrexroth.com/mediadirectory.

1.3 Presentacion de la informacion

Para trabajar de forma rapida y segura con el producto, en esta documentacién se utilizan indicaciones de
seguridad, simbolos, términos y abreviaturas uniformes. Para facilitar la comprension vienen explicados en los
siguientes apartados.

1.3.1 Indicaciones de seguridad en estas instrucciones

En estas instrucciones aparecen indicaciones de seguridad antes de las instrucciones de uso en las que existe un
riesgo de que se produzcan dafios personales y materiales. Deberan cumplirse las medidas de seguridad descritas
para la proteccion contra los peligros.
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Las indicaciones de seguridad estan estructuradas de la siguiente manera:

A PALABRA DE SENALIZACION

Tipo de peligro
Consecuencias en caso de inobservancia.
» Medida de prevencion.

» Senal de advertencia: advierte de la existencia del peligro

« Palabra de senalizacién: indica la gravedad del peligro

» Tipo de peligro: nombra el tipo o la fuente del peligro

« Consecuencias: describe las consecuencias en caso de inobservancia de las medidas de prevencién
- Medida de prevencion: indica como se puede evitar el peligro

Las indicaciones de seguridad contienen las siguientes clases de peligro. Las clases de peligro describen el riesgo
en caso de no observar las instrucciones de seguridad.

Tabla 2: Clases de peligro segiin ANSI 2535

Senal de advertencia,

Significado

palabra de senalizacion

A PELIGRO

Senaliza una situacion peligrosa que causara lesiones graves o incluso la muerte si no se evita.

Senaliza una situacién peligrosa que puede causar lesiones graves o incluso la muerte si no se
evita.

Senaliza una situacion peligrosa que puede causar lesiones de caracter leve o moderado si no

A ATENCION | ... i

AVISO

Danos materiales: el producto o el entorno pueden sufrir danos.

1.3.2 Simbolos

Los siguientes simbolos corresponden a indicaciones que no son relevantes para la seguridad pero que,
sin embargo, facilitan la comprensién de la documentacion.

Tabla 3: Significado de los simbolos

Simbolo
[ ]

i

Significado
Si no se observa esta informacién, el producto no se podra usar o manejar dptimamente.

> Paso de accién unico e independiente

1. Instrucciones de uso numeradas

2. . . . .7 . .

3 Las cifras indican que los pasos de accion deben realizarse de forma sucesiva.
S Véase el apartado 7

w [X] Fig. 7.1 Véase la figura 7.1

Qmm Tornillo con clase de resistencia...

%) Par de apriete

n Factor de rozamiento para tornillos
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1.3.3

Bosch Rexroth AG

Abreviaturas

En esta documentacion se utilizan las siguientes abreviaturas:

Tabla 4: Abreviaturas y definiciones de términos

Abreviatura Unidad Significado

BASA (-) Husillo de bola

Cow (N) Capacidad de carga dinamica de la guia

Chps (N) Capacidad de carga dinamica del husillo de bola

do (mm) Diametro nominal del husillo de bola

DHmin (mm) Carrera doble minima

Fgw (N) Carga dinamica equivalente del rodamiento de la guia

Fmbs (N) Carga dinamica equivalente del rodamiento del husillo de bola

Frgw/Cew (-) Relacion de carga de la guia

Fmbs/Cbs (-) Relacion de carga del husillo de bola

Frgw/Cy (-) Relacién de carga de la guia MLR

M (-) Motor

MKK (-) Médulos lineales con patin de bola sobre rail y husillo de bola

MKR (-) Modulos lineales con patin de bola sobre rail y accionamiento de correa dentada
MLR (-) Médulos lineales con patin de bola sobre dos railes guia y accionamiento de correa dentada
LS (-) Sistema lineal

LSS (-) Engrase estandar

LPG (-) Conservado

LCF (-) Mesa preparada para la conexion al sistema de lubricacion central para grasa fluida
LCO (-) Mesa preparada para la conexion al sistema de lubricacion central para aceite
Lw (-) Distancia entre centros de las mesas

P (mm) Paso de BASA (husillo de bola)

™ (cm3) Cantidad parcial

TT (-) Mesa

2 Indicaciones de seguridad

Puede consultar las indicaciones de seguridad generales de este producto en la documentacion "Indicaciones
de seguridad para sistemas lineales". Antes de manipular el producto, debe haber leido y entendido esta
documentacion.

Modulos lineales MKK/MKR-xxx-NN-3 | R320103169 (2020-08)
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3 Volumen de suministro

| Moédulos lineales MKK/MKR-xxx-NN-3

Bosch Rexroth AG

7/62

En el volumen de suministro se incluye: médulo lineal, accionamiento (motor y reductor, montados) si se solicita,
interruptor/sensor si se solicita.

3.1 Estado de suministro

En funcién del pedido, completo con el accionamiento y el sistema de conmutacion montados.

3.2 Accesorios

Accesorios disponibles: = Catalogo "Mddulos lineales"

®
l Medidas y nimeros de material de los accesorios, asi como accesorios adicionales de fijacion = Catalogo

"Modulos lineales"

33 Vista general de los mddulos lineales

3.3.1 Resumen de tipos

Los modulos lineales estan disponibles en diferentes tamafios. Medidas y datos precisos "™ Catalogo "Mdédulos lineales".

A H

(mm) (mm)

MKx-040-NN-3 40 52
MKx-065-NN-3 65 85
Mxx-080-NN-3 80 100
Mxx-110-NN-3 110 129
MKx-140-NN-3 140 170
MKR-145-NN-3 145 215,5
MKx-165-NN-2 165 195

Fig. 1:  Vista general de los mddulos lineales
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4 Descripcion del producto

4.1 Descripcion de las prestaciones

Para las indicaciones, datos técnicos, dimensiones y descripciones consultar el catalogo.

4.2 Descripcion de los mddulos lineales MKK

-—h

Fig. 2: Componentes del médulo lineal MKK

Los modulos lineales MKK cuentan con los siguientes

Componentes: Elementos de montaje:

1 Husillo de bola (BASA) 8 Escuadra de conmutacion

2 Placa final con rodamiento fijo 9 Interruptor inductivo

3 Banda de proteccion/fuelle para tamano 165-NN2 10 Interruptor mecanico

4 Mesa con patines 11 Canal de cables

5 Placa de sostén de la banda 12 Caja/conector

6 Placa final con rodamiento flotante 13 Sensor de campo magnético
7 Estructura principal 14 Brida

15 Servomotor
16 Transmision por correa
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4.3 Descripcion de los médulos lineales MKR/MLR

Fig. 3: Componentes del médulo lineal MKR/MLR

Los moddulos lineales MKR/MLR cuentan con los

siguientes .
Elementos de montaje:

Componentes: 8 Canal de cables

1 Cabezal final de accionamiento 9 Escuadra de conmutacion

2 Correa dentada (debajo de la cubierta) 10 Interruptor inductivo

3 Mesa con patines 11 Interruptor mecanico

4 Banda de proteccion (en funcién del tipo) 12 Caja/conector

5 Placa de sostén de la banda (en funcién del tipo) 13 Sensor de campo magnético

6 Cabezal tensor 14 Brida

7 Estructura principal 15 Reductor

16 Servomotor
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4.4 Identificacion del producto

La placa de caracteristicas del producto contiene los siguientes datos:
Tabla 5: Rotulacion de la placa de caracteristicas

Rotulacion placa de caracteristicas | Significado

MNR Numero de material

FD Fecha de fabricacion

CS Numero de pedido del cliente

7210 Lugar de fabricacion

P Para solicitar piezas de desgaste, indique todos los datos de la placa de caracteristicas.

Bosch Rexroth AG
D-97419 Schweinfurt
Made in Germany

Rexroth

CNR: R12345678
TYP:  MKK-110-NN-3 MNR: R055722902
CS: 9876543210 0030 0001 FD:5129 (721
oo (mm) JummU]v,,, (sl [ a,, (s ] M1, Nm) | d
) NG I R I G

Fig. 4: Placa de caracteristicas (ejemplo)

En la placa de caracteristicas se encuentran también los datos técnicos para la puesta en servicio.
Con estos parametros y el software EasyWizard se podra realizar una puesta en servicio del accionamiento de
los sistemas lineales sencilla, rapida y segura = 10 Puesta en servicio.

5 Transporte y almacenamiento

5.1 Transporte del producto

Caida del producto debido a medios de suspension de carga insuficientes.

Lesiones graves e incluso riesgo de muerte.

» Utilizar solo medios de suspension de carga adecuados y comprobados.

» Fijar los medios de suspensién de carga solo a la estructura principal o a los puntos previstos para ello.
» No permanecer bajo cargas en suspension.

AVISOS

Daios en la conexion del motor debido a vibraciones.
Rotura del motor.

» En caso de transporte con el motor montado, apuntalar siempre el motor
o

» desmontar el motor antes del transporte.

Seleccion de puntos de anclaje incorrectos
» Durante la elevacion y el transporte, no cargar ni los cabezales finales ni el eje del husillo.

» No suspender en ningun caso el producto Unicamente por el centro o por los extremos.
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1. Tener en cuenta el peso del producto antes de elevarlo ™ Catalogo.

2. Elevar el producto con medios de suspension de carga adecuados tal como se muestra en la imagen.

L <2000 mm L > 2000 mm

271 3171 2171

Il

Fig. 5: Elevacion del moédulo lineal

5.2 Almacenamiento del producto

AVISOS

Daios por almacenamiento incorrecto.

Corrosion de las piezas del producto.

» Almacenar el producto en estancias secas y bajo techo.

» Proteger el producto contra la humedad y medios corrosivos.

6 Montaje

» Medidas y nimeros de material de los diferentes componentes = Catalogo.

En caso de un montaje vertical o inclinado, movimiento descontrolado de la mesa por falta de proteccion.
Lesiones graves e incluso riesgo de muerte.

» En caso de un montaje vertical o inclinado del médulo lineal, asegurar la mesa contra caidas.
» No permanecer en la trayectoria de caida de la mesa.

P Tener en cuenta el peso del producto antes de elevarlo ™ Catalogo.
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6.1 Desembalaje del producto

1. Tener en cuenta el peso del producto antes de elevarlo = Catalogo.
2. Extraer el producto del embalaje y retirar el material de embalaje.
3. Eliminar el material de embalaje conforme a las disposiciones nacionales.

6.2 Accesorios necesarios

» Material necesario para la fijacion »» Catalogo.
» Utilizar tornillos adecuados para la fijacion.

6.3 Condiciones de montaje

P> Tener en cuenta las condiciones de servicio ™ 17 y el catalogo.

P Para las condiciones de servicio especiales, consultenos.

» Por norma general, el producto puede colocarse en cualquier posicion de montaje.

AVISOS

Danos por cargas inadmisibles.
Dafos en el producto.

» No suspender cargas que sobresalgan.

6.4 Fijacion del producto en la construccion anexa

AVISOS

Aflojamiento o tension excesiva del producto debido a una fijacion inadecuada.
Dafos en el producto.

» Fijar el producto con los elementos de fijacion recomendados.
Nunca apoyar ni fijar el producto en las placas finales.
Tener en cuenta los pares de apriete.

v vy

Respetar la deflexion maxima admisible fi (véanse los diagramas en el catalogo).
Si la dinamica del sistema esta expuesta a grandes cargas, establecer un apoyo cada 300 mm.

En caso de fijacion en la estructura principal, mantener una distancia minima de 5 mm con respecto a las
placas finales = X Fig.6.

min. 5 mm

Fig. 6: Distancia minima a las placas finales/deflexion maxima admisible
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6.4.1 Fijacion del producto con bridas de apriete

p Montar el producto sobre la estructura principal con bridas de apriete (1/2/3) tal como se muestra en la
siguiente imagen.

» Numero recomendado de bridas de apriete por metro y lado: 1: 6 unidades/2: 4 unidades/3: 3 unidades
P Tener en cuenta los pares de apriete m» 17.1.

|
MKK/MKR/MLR A B |
(mm) | (mm) : !
-040 522] 655 M5 | | —
) ) : | NN
-065 81 95 M6 } % E @
-080 96 110 M6 | ‘ Lo
-110 132 150 M8 } b
-140 167 193]  M10 i i 1 @
-145 172]  198] M10 | ‘ | AN
-165 192 218] M10 N 1N R R
O P
Azoi AN R
B P VN
N
A< L,/,Dl
i @
1 2 3

Fig. 7:  Fijacion de los mddulos lineales con bridas de apriete

6.4.2 Fijacion del producto con tuercas para laranuraen T

» Los modulos lineales se pueden fijar con tuercas para la ranura en T.

» Numero recomendado por metro y lado: 6 unidades

» Puede adquirir las tuercas para la ranura en T adecuadas a través de Bosch Rexroth = Catalogo.

MKK/MKR/MLR c

(mm)
-110 85
-140 105
-145 78
-165 120

Fig. 8: Fijacion de los médulos lineales con tuercas para laranuraen T

6.4.3 Fijacion del producto a la mesa

» ELl mddulo lineal MKR-145 puede fijarse en la mesa para su funcionamiento vertical.

MKR D P

|
-145 183 M10 %
i,
Il
i

ISO 4762-M10
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Sistema de conmutacion MKK, MKR, MLR

6.5 Montaje del sistema de conmutacion

AVISOS

Colision por montaje erréoneo del sistema de conmutacion.

Danos en el producto, la construccion anexa y las piezas.

» Para montar el sistema de conexion es necesario fijar la estructura principal del médulo lineal.
» Fijar todo el sistema de conexion en un lado del producto (recomendacion).

» Desplazar la mesa a mano para descartar una posible colision con la mesa o una pieza montada.

® | Sensor magnético/sensor de campo magnético

El emisor de conmutacién es un iman integrado en la mesa (no se requiere escuadra de conmutacion).
Las posiciones de conmutacion pueden ajustarse libremente mediante la carrera. = 6.5.12

6.5.1 Vista general

Caja y conector

Interruptor mecanico con elementos de montaje

Sensor inductivo con elementos de montaje

Escuadra de conmutacion (para interruptores mecanicos e inductivos)

Canal de fijacién/canal de cables

Sensor de campo magnético con cable sellado de manera fija (sensor Reed/Hall [para canal de fijacién])
Modulo de sensor magnético con conector y soporte del sensor

7a: sensor magnético

7b: soporte del sensor, incl. pasadores roscados (sueltos) y tuercas cuadradas
7c: portacables (3 unidades), incl. pasador roscado (suelto)

7d: conector M8x1 (3 polos)

8. Sensor magnético con conector M8x1

9. Tornillo de sujecion

NOOA®ND

10. Tuerca para laranuraen T

Fig. 9:  Vista general (pos. 1-5)
Mas informacién sobre las pos. 1-5 ™ 6.5.10/6.5.11
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6.5.2 Montaje de interruptor MKK/MKR-040-NN-3

Sensor magnético con conector M8x1, tablero de interruptores y portacables
1. Desplazar el soporte del sensor (7b) a la ranura superior de la estructura principal, posicionarlo
aproximadamente y fijarlo con dos pasadores roscados (11).

2. Introducir el sensor (7a) en la ranura superior (MKK) o inferior (MKR) del soporte del sensor y fijarlo girando el
tornillo de sujecion (9). En caso necesario, montar el portacables (7c) en la ranura superior.

’/“

prrrssssy

7a

Fig. 10: Montaje del sensor magnético (MKK/MKR-040-NN-3)

Sensor de campo magnético (6) y canal de fijacion (5)

» Para la fijaciéon de los sensores de campo magnético y el guiado de cables se requiere un canal de fijacion.
Este se cuelga en la ranura superior del médulo lineal y se fija con los pasadores roscados (11).

» Introducir el sensor (6) en la ranura en T superior (MKK) o inferior (MKR) del canal de fijacion y fijarlo con el
pasador roscado (12).

ni/ll
MKKE%Q MKRE

6 [0Q
g o6

Fig. 11: Montaje del sensor de campo magnético MKK/MKR-040-NN-3

[

%M‘Ei

O

=

Sensores inductivos e interruptores mecanicos
| 4 Montaje m» 6.5.10/6.5.11

Sensor inductivo Interruptor mecanico

e S B,

2,5+0,2

N
—7

u :

Fig. 12: Sensores inductivos e interruptores mecanicos MKK/MKR-040-NN-3
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6.5.3 Montaje de interruptores MKK/MKR -065/-080/-110/-140-NN-3

Sensor magnético con conector M8x1

» Colocar el sensor (8) en la correspondiente ranura (S) de la estructura principal y fijarlo girando el tornillo de
sujecion (9). La tuerca para la ranuraen T (10) no es obligatoria para el montaje, ya que sirve Unicamente para
el montaje reproducible del sensor.

Fig. 13: Sensor magnético MKK/MKR -065/-080/-110/-140-NN-3

Sensores inductivos e interruptores mecanicos
» Montaje =» 6.5.10/6.5.11

|
} o g’ |
ﬁj S ) f;,L N
i B | P |
MKK/MKR-065
3 MKK/MKR-080 7

i -

O 4+0,2
2’5+0,2

MKK/MKR-110

—t
raNn

(@)
k ]
N
(@)]
w n
P -~
2\&
|
N

w O 4+0,2

MKK/MKR-140

S

)

Fig. 14: Sensores inductivos e interruptores mecanicos MKK/MKR -065/-080/-110/-140-NN-3

® | S =ranura para sensor magnético

1
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6.5.4 MKR-145-NN-3

Sensor magnético con conector M8x1

1. Desplazar el soporte del sensor (a) a la correspondiente ranura (S) de la estructura principal, posicionarlo
aproximadamente y fijarlo con dos pasadores roscados (b).

2. Introducir el sensor (8) en el soporte del sensor y fijarlo girando el tornillo de sujecién (9).

Fig. 15: Sensor magnético MKR-145-NN-3

Sensores inductivos e interruptores mecanicos
» Montaje » 6.5.10/6.5.11

Fig. 16: Sensores inductivos e interruptores mecanicos MKR-145-NN-3

P S = ranura para soporte del sensor (a), sensores inductivos, interruptores mecanicos
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6.5.5 Montaje de interruptor MKK/MKR-165-NN-2

Sensores inductivos e interruptores mecanicos
» Montaje = 6.5.10/6.5.11

20 ‘H

16 0,4+02
+
I
2,5+0,2
31,5

!
i
16

w

—5

e
=0

Fig. 17: Sensores inductivos e interruptores mecanicos MKK/MKR-165-NN-2

MKK/MKR-165-NN-2: solo hay disponibles sensores inductivos (3) e interruptores mecanicos (2)

e
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6.5.6 Montaje de interruptores MLR-080/-110-NN-3

Sensor magnético con conector M8x1

1. Desplazar el soporte del sensor (a) a la correspondiente ranura (S) de la estructura principal, posicionarlo
aproximadamente y fijarlo con dos pasadores roscados (b).

2. Introducir el sensor (8) en el soporte del sensor y fijarlo girando el tornillo de sujecién (9).

T O 0T On

Fig. 18: Sensor magnético MLR-080/-110-NN-3

Sensores inductivos e interruptores mecanicos
» Montaje = 6.5.10/6.5.11

MLR-080 MLR-110
o | N
o | o
o + F E E| \ E 5 *
< £ E To)
o )
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T

o1
(]
P T B
~
) [:_? - |
7| |
N 2’5+0,2
o1
w e
o chl
b
/Mj |

Fig. 19: Sensores inductivos e interruptores mecanicos MLR-080/-110-NN-3

° MLR-080:

l S = ranura para soporte del sensor magnético/sensores inductivos/interruptores mecanicos
MLR-110:
S = ranura para soporte del sensor magnético
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6.5.7 Montaje de la escuadra de conmutacién

» Montar la escuadra de conmutacion en la mesa

Fig. 20: Montaje de la escuadra de conmutacion

6.5.8 Vista general de los interruptores mecanicos, los sensores inductivos, la caja/conector,
el canal de cables y la escuadra de conmutacion

» Los interruptores mecanicos, los sensores inductivos, la caja con conector y el canal de cables se fijan
con elementos de montaje en las correspondientes ranuras de la estructura principal. La conmutacién de
interruptores mecanicos y sensores inductivos se realiza por medio de una escuadra de conmutacion (4) en la mesa.

Fig. 21: Vista general de los interruptores mecanicos, los sensores inductivos, la caja/conector, el canal de cables y la
escuadra de conmutacion

1. Cajay conector 4. Escuadra de conmutacion (para interruptor
2. Interruptor mecanico con elementos de montaje mecanico y sensores inductivos)
3. Sensor inductivo con elementos de montaje 5. Canal de fijacion/canal de cables

Montaje del interruptor/sensor

1. Colgar el interruptor con tablero de interruptores en la ranura correspondiente de la estructura principal,
desplazar el interruptor a la posiciéon de conmutacion deseada y fijarlo con pasadores roscados.
2. Regular el punto de conmutacion y la distancia de conmutacion ajustando los interruptores y la escuadra de

conmutacion.
(Tener en cuenta la medida de ajuste de la distancia de conmutacion entre los interruptores y la escuadra de

conmutacion).
3. Apretar los tornillos y los pasadores roscados de la escuadra de conmutacion y de los interruptores.
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6.5.9 Ubicacion del iman de conmutacion para el sensor magnético

MKK Ubicacién del iman Lea/ Leamss
de conmutacion

1

i)

Lins (+)
Ly |
’——»
E(r L T T2 T
MKR/MLR  Ubicacién del iman L
de conmutacion cal “calMS
5o 7@‘27 Y T 1 1
i ‘ ‘

Lms (+) Lms (')

" )
'©

Fig. 22: Ubicacion del iman de conmutacion para el sensor magnético

» Elemisor de conmutacion (bilateral) es un iman integrado en la mesa (no se requiere escuadra de conmutacion).
En la versidon con dos mesas, el iman de conmutacion se encuentra siempre en la mesa TT1.
Las posiciones de conmutacion pueden ajustarse libremente mediante la carrera.
En los médulos lineales MKR, el iman esta integrado en direccion + o - o en el centro de la mesa
(en funcion del tamafio, véanse la tabla 6 y la Fig. 22).

Tabla 6: Ubicacion del iman de conmutacion en la mesa
Lea / Leaims (mm) Lins (mm) Iman de conmutacién
(9 x longitud) (mm)
MKK
-040-NN-3 135 575
~065-NN-3 190 85 4x20
-080-NN-3 260 102,5
360 152,565
-110-NN-3 305 125
430 1875 6x15
-140-NN-3 370 176
500 241
MKR
-040-NN-3 135 -60 4x12
-065-NN-3 190 -85
-080-NN-3 190 .65
260 0
360 50
-110-NN-3 210 -53
305 0 4 x 20
430 62,5
-140-NN-3 370 0
500 65
-145-NN-3 400 0
MLR
-080-NN-3 190 0 4x20
-110-NN-3 305 25 6x 15
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6.6 Montaje de la caja

Posicion de montaje
En funcion de los requisitos son posibles distintas variantes de montaje de la caja y el conector.

Fijacion de la caja a la estructura principal

1. Realizar orificios para los cables en las juntas sin perforaciones previas.

Introducir todos los cables por el tornillo de presion (5), la junta (4), la carcasa de la caja (3) y la junta (6).
Asegurese de que el conector quede en la posicion de conexidon deseada.

Cerrar el orificio que no se requiera de la carcasa de la caja con una junta torica (2) y un tapon roscado (1).

Conexion de la caja

4.

© N oo

Conectar/soldar el cable a la caja de brida (7). Elaborar un plano de asignaciones de conectores.
Fijar la caja de brida en la carcasa de la caja (3).

Ejerciendo presion, introducir la junta (4) con el tornillo de presion (5).

Colgar la caja en la ranura de la estructura principal y fijarla con pasadores roscados.

Realizar una comprobacién de funcionamiento. Tener en cuenta los avisos de los capitulos 9y 10.

A ;
+8 21 Y25
WQ/-/QJO\ gfﬁ@\’ 420 v

-040-NN-3

-140-NN-3

) ‘ MKR -145-NN-3
@ -080-NN-3

-110-NN-3

0 -165-NN-2
2 .040-NN-3

Fig. 23: Montaje de la caja
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6.7 Montaje del canal de cables

Fijacion del canal de cables a la estructura principal

1. Medir la longitud necesaria del canal de cables. Al hacerlo, tener en cuenta la posicion de los interruptores
y de la caja.

2. Serrar y desbarbar el canal de cables.

3. Realizar una entalladura (1) para los pasacables.

4. Si no hay suficientes orificios de fijacién (2) (cada 300 mm), realizar orificios de fijacidn adicionales
(9 3,1 x 2,5 de profundidad) en la base del canal de cables.

5. Encajar y atornillar firmemente el canal de cables en la ranura del modulo lineal. Tornillos M3x8 incluidos;
para un mayor espacio libre en el canal de cables, utilizar pasadores roscados M3 x 8.

Introduccion de los cables

» Cortar los manguitos de cable (3) segun el diametro de los cables y colocarlos. (5 manguitos de cable incluidos).
» Introducir los cables y realizar el cableado.

Montaje de la tapa sin cubierta en el extremo del canal de cables
» Medir, serrar, desbarbar, colocar y encajar la tapa del canal de cables.

31

Fig. 24: Montaje del canal de cables
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7 Montaje del accionamiento MKK

AVISOS

Par y velocidad de giro excesivos por no respetar los valores limite.

Evitar las tensiones durante el montaje del motor por el peso del motor.
Dafos en el producto.
» Mantener los valores limite indicados. Datos técnicos y valores limite = Catalogo.

Variantes de accionamiento:
» Brida y acoplamiento (2) con motor (1)
» Transmision por correa (3) con motor (1)

Fig. 25: Variantes de accionamiento MKK

7.1 Montaje del motor con brida y acoplamiento

®
l El eje del husillo del producto y el eje del motor deben estar completamente limpios (sin grasa ni aceite)
antes del montaje.

Tener en cuenta los pares de apriete = 17.1

1. Colocar la brida (2) en el centraje del producto y fijarla con cuatro tornillos (3) en la placa final (5) con el
par de apriete May.

2. Introducir el acoplamiento (1) en la brida (2) del eje del husillo (4) del producto y ajustar la medida A;.

3. Apretar los tornillos de fijacidon (6) con el par de apriete May.

4. Colocar el motor en el centraje de la brida y el acoplamiento y fijarlo con cuatro tornillos (7) y el par de
apriete Maq.

5. Apretar los tornillos de fijacion del acoplamiento del lado del motor (8) con el par de apriete Ma,.
6. En caso necesario, aflojar el freno de motor y desplazar la mesa para que el eje del husillo gire.
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Ma, (Nm)
MKK Interfaz del motor A4 B, Ma2 (Nm) @mw p=0,125
(mm) |(mm) .
Lado del motor (8)[Lado del sistema (6)
MKK-040-NN-3 [MS2NO03 5,0 9,0 1,0 1,0
MSMO19B 5,0/ 10,0 1,0 1,0
MSMO031B 2,0 5,0 1,7 3,5
08-18-030-2.5-046-M04-007-040 6,0 9,0 1,0 1,0
09-20-040-2.5-063-M05-010-05 2,0 5,0 1,7 3,5
MKK-065-NN-3 |[MS2N04 2,0l 10,5 8,0 14,0
MSM041B 11,0/ 13,0 8,0 8,0
14-30-060-3.0-075-M05-008-072 6,0, 11,5 2,9 2,9
14-30-060-3.0-075-M06-008-072 6,0, 11,5 2,9 2,9
19-40-080-3.0-100-M06-010-096 11,01 22,0 8,0 8,0
MKK-080-NN-3 [MSMO041B 25,0 6,0 8,0 8,0
MS2N04 19,5 5,5 8,0 14,0
MS2NO05 20,0| 14,0 13,0 13,0
14-30-060-3.0-075-M05-008-072 19,5 5,5 8,0 14,0
14-30-060-3.0-075-M06-008-072 19,5 5,5 8,0 14,0
19-40-080-3.0-100-M06-010-096 20,0 9,0 13,0 13,0
MKK-110-NN-3 [MS2NO06 26,5| 17,5 13,0 13,0
MSKO076 25,0] 14,0 30,0 30,0
24-50-110-3.5-130-M08-010-126 26,5| 17,5 13,0 13,0
32-58-130-3.5-165-M10-013-155 27,01 19,0 30,0 30,0
MKK-140-NN-3 |MS2NO7 28,0| 18,0 30,0 30,0
MKK-165-NN-2 | 24-50-110-3.5-130-M08-010-126 | 28,0[ 18,0 30,0 30,0
32-58-130-3.5-165-M10-013-155 28,0] 18,0 30,0 30,0

Fig. 26: Montaje del motor con brida y acoplamiento
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7.2 Montaje del motor con transmisidn por correa

Montaje de la carcasa

» Atornillar la carcasa (1) de la transmisidn por correa al producto. El montaje de la transmisién por correa
se puede efectuar en cuatro posiciones distintas. Cerrar los orificios que no vayan a utilizarse con las tapas
suministradas.

7.21 Montaje de la primera polea de la correa

» Deslizar la polea de la correa (2) con conjunto de tensado y la correa dentada montada sobre el eje del husillo.
» Ajustar la distancia A a la carcasa segun la tabla 7 (pagina 30).

Montaje de los conjuntos de tensado
» Lubricar ligeramente los conjuntos de tensado.

®
l No utilizar aceites con aditivos MoS,.

Tipo 1:
» Deslizar el conjunto de tensado (3).
» Enroscary apretar ligeramente los tornillos (4) de la polea de la correa.

» Apretar los tornillos en cruz en varias etapas y de manera uniforme hasta alcanzar los pares de apriete MA;
conforme a la tabla.

Tipos 2y 3:
» Introducir el conjunto de tensado completamente hasta el tope de la polea de la correa.

» Apretar los tornillos en cruz en varias etapas y de manera uniforme hasta alcanzar los pares de apriete MA;
conforme a la tabla.

Montaje del rodamiento opuesto (si hubiera)
1. Montar el eje adaptador (1) con tornillos (2) en la polea de la correa.

2. Deslizar con la mano el rodamiento (3) sobre el eje adaptador y asegurarlo con el anillo de seguridad (4).
3. Deslizar con cuidado la brida del rodamiento (5) sobre el rodamiento y fijarla a la carcasa con tornillos (6).

Pares de apriete ™ 171
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S000 S180 S270

87"-‘777’—E
A
A ———

mm M2,5 | M3 | M4 | M5 M6
n=0,125 | Tipo
1 - -1 29|60 10,0
Ma1 2 1,2 21| 49| 97 -
méx.(Nm) 3 1,2

Tipo 3

Fig. 27: Montaje de la transmisién por correa/montaje de la primera polea de la correa/montaje del rodamiento
opuesto
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7.2.2 Montaje de la segunda
polea de la correa
y del motor coni =1

Premontaje del motor

» Premontar el motor con ambos
listones (1) lo mas cerca posible
del médulo lineal para poder
insertar la segunda polea de la
correa (6) sin problemas.

Montaje de la polea de la correa

1. Lubricar ligeramente el conjunto
de tensado (5).

2. Colocar la polea de la correa (6)
y el conjunto de tensado sobre
el eje del motor e insertar en la
correa.

3. Ajustar la distancia B a la carcasa
segun la tabla 7 (pagina 30).

4. Montar el conjunto de tensado.

Véase "Montaje de la primera
polea de la correa".

Tensado de la correa ™ 7.2.4

7.2.3 Montaje de la
segunda polea de
la correa y el motor
coni=1,50i=2

Montaje de la polea de la correa
1. Lubricar ligeramente el conjunto
de tensado (5).

2. Colocar la polea de la correa (6)
y el conjunto de tensado sobre el
eje del motor.

3. Ajustar la distancia C al motor
segun la tabla 7 (pagina 30).

4. Montar el conjunto de tensado.
Véase "Montaje de la primera
polea de la correa".

Premontaje del motor
» Insertar el motor y premontarlo

con los dos listones de motor (1).

Tensado de la correa ™ 7.2.4

Pares de apriete ™ 171
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|

Fig. 28:

Montaje del motor y la segunda polea de la correa (i = 1)
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Fig. 29: Montaje del motor y la segunda polea de la correa (i=1,50i = 2)
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7.2.4 Tensado de la correa

Pretensado de la correa dentada

® | La frecuencia de correay la fuerza de pretensado de la correa dentada dependen del tamano, el motor, las
_l poleas de la correa y el par de giro. Se indica en el interior de la tapa de la transmisidn por correa. En caso de
que la transmision por correa no esté nivelada durante el montaje, tener en cuenta la masa propia del motor.

AVISO

Rotura del eje de accionamiento del producto o el motor debido a una tension previa demasiado elevada de la
correa dentada.

Danos en el producto.

» Tener en cuenta los valores limite admisibles.

1. Enroscar los tornillos adecuados (2) a través, por ejemplo, de un liston de apriete (3) en ambos listones del

motor (1).
2. Apretando uniformemente los tornillos (2), se aleja el motor del sistema lineal (LS) y asi se tensa la correa

dentada. Ajustar la frecuencia de correa f con el aparato de medicion de frecuencias (R913057897) segun la
placa de indicacidon de la carcasa y apretar los tornillos (4) para la fijacion del motor.

Recomendacion para los listones de m B
apriete (3) © 60
i
130
41 13
i ~
@ \ o =
\ \ 2
; 12345
67890
160 Fo/f ™ (23987 3
120 20
\ ‘ | o)
T ! R
| Far Y o
O i Q ™

Fig. 30: Tensado de la correa

7.2.5 Fijacion de la cubierta
de la transmision por
correa

» Fijar todas las tapas de la
carcasa de la transmision por
correa.

Versiones:
A = sin rodamiento opuesto
B = con rodamiento opuesto

® Tener en cuenta los

l capitulos 9y 10 para
la comprobacion del
funcionamiento.

Pares de apriete ™ 171

Fig. 31: Fijacion de la cubierta de la transmision por correa
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Tabla 7: Distancia A/B/C
Medidas (mm)
Interfaz del motor A B C
MKK-040-NN-3 [MS2N03 7 7
MSMO019B 5 5
MSMO031B i=1 7 7 -
S01-1.0-08-18-030-2.5-046-M04-007-040 5 5
S01-1.5-09-20-040-2.5-063-M05-010-055 7 7
Medidas (mm)
Interfaz del motor A B C
MKK-040-NN-3 IMS2NO3 7 - 12
MSM019B 5 5 -
MSM031B =15 7 - 12
S01-1.0-08-18-030-2.5-046-M04-007-040 5 5 -
S01-1.5-09-20-040-2.5-063-M05-010-055 7 - 13
Medidas (mm)
Interfaz del motor A B C
MS2N04 7
MKK-065-NN-3 MSMOMB 1 o P ]
S10-1.0-14-30-060-3.0-075-M05-008-072 = 7
S10-1.0-14-30-060-3.0-075-M06-008-072 7
Medidas (mm)
Interfaz del motor A B C
MS2N04 14
MKK-065-NN-3 |MSM041B =15 8 15
S10-1.0-14-30-060-3.0-075-M05-008-072 ! 14
S10-1.0-14-30-060-3.0-075-M06-008-072 14
Medidas (mm)
Interfaz del motor A B C
MS2N04 10 9
MS2NO05 11 10
MKK-080-NN-3 [MSM041B 1 10 9 )
S06-1.0-14-30-060-3.0-075-M05-008-072 = 10 9
S06-1.0-14-30-060-3.0-075-M06-008-072 10 9
S06-2.0-19-40-080-3.0-100-M06-010-096 11 10
Medidas (mm)
Interfaz del motor A B C
MS2N04 10 16
MS2N05 1 19
MKK-080-NN-3 |MSM041B =15 10 ) 17
S06-1.0-14-30-060-3.0-075-M05-008-072 ! 10 16
S06-1.0-14-30-060-3.0-075-M06-008-072 10 16
S06-2.0-19-40-080-3.0-100-M06-010-096 11 19
Medidas (mm)
Interfaz del motor A B C
MS2N06
MKK-110-NN-3 |5051.0-19-40-080-3.0-100-M06-010-096 i=1 11 10 .
S05-1.0-24-50-110-3.5-130-M08-010-126
Medidas (mm)
Interfaz del motor A B C
MS2N06
MKK-110-NN-3 S05-1.0-19-40-080-3.0-100-M06-010-096 =2 12 - 19
S05-1.0-24-50-110-3.5-130-M08-010-126
Medidas (mm)
Interfaz del motor A B C
MKK-140-NN-3 [MS2N07 i=1
MKK-165-NN-2 |S07-1.5-24-50-110-3.5-130-M08-010-126 13 11 -
S07-1.5-32-58-130-3.5-165-M10-013-155
Medidas (mm)
Interfaz del motor A B C
MKK-140-NN-3 [MS2N07 =2
MKK-165-NN-2 [S07-1.5-24-50-110-3.5-130-M08-010-126 13 21 -

S07-1.56-32-568-130-3.5-165-M10-013-1565
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8 Montaje del accionamiento MKR/MLR

AVISOS

Par y velocidad de giro excesivos por no respetar los valores limite.

Evitar las tensiones durante el montaje del motor por el peso del motor.
Danos en el producto.

» Mantener los valores limite indicados.

» Montaje del motor en posicion vertical.

Datos técnicos y valores limite m Catalogo "Mdédulos lineales".

8.1 Montaje de la brida y el reductor

1. Montar la brida (1) con 4 tornillos (2) en el reductor (3) aplicando el par de apriete Ma.

2. Montar el reductor con la brida perpendicular al cabezal final (4). El centrado se realiza mediante el eje hueco
(eje y eje hueco sin grasa). Desplazar el eje del reductor (5) a la brida de amarre (6) y realizar el premontaje
con 4 tornillos (7) en el cabezal final (4).

3. Fijar el eje del reductor (5) en el eje de accionamiento utilizando tornillos (8) y aplicando el par de apriete Mp,.
4. Fijar el reductor con la brida en el cabezal final (4) usando 4 tornillos (7) y aplicando el par de apriete Ma;.

MKR/MLR @m Dge (mm) Mo (Nm)
-040-NN-3 | M4 x 20-8.8 ISO 4762 40 2,7
-065-NN-3 | M6 x 20-8.8 DIN 6912 60 9,5
-080-NN-3 | M8 x 20-8.8 ISO 4762 80 23,0
-110-NN-3 | M10 x 35-8.8 | ISO 4762

-140-NN-3 | M10 x 35-8.8 | ISO 4762 115 46,0
-145-NN-3 | M8 x 25-10.9 | ISO 4762 80 34,0
-165-NN-2 | M14 x40-12.9 | ISO 4762 160 218,0

Fig. 32: Montaje del accionamiento MKR
8.2 Montaje del motor
Montar el motor en el reductor = Véanse las instrucciones del reductor suministradas.

® Tener en cuenta los capitulos 9 y 10 para la comprobacion del funcionamiento.

1
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9 Conexion eléctrica del modulo lineal

Fig. 33: Conexion eléctrica del modulo lineal

Peligro de electrocucion al tocar piezas conductoras de tension.
Lesiones graves e incluso riesgo de muerte.

» Antes de trabajar en la instalacidn eléctrica, interrumpir el suministro de energia y asegurar la instalacion
contra la reconexion.

» Tener en cuenta las indicaciones de seguridad incluidas en la documentacién del regulador empleado.
> Respetar las normas de seguridad durante los trabajos en instalaciones eléctricas.

1. Tener preparada la documentacion del motor o el regulador empleado.

2. Tender los cables del motor (1) manteniendo una distancia suficiente con respecto a los cables del emisor (2).

10 Puesta en servicio

P Solo poner en servicio el producto una vez que se haya determinado que el producto final (por ejemplo:
una maquina o una instalacion) en el que esta montado el producto Rexroth cumple las disposiciones
especificas del pais, las normativas de seguridad y las normas de la aplicacion.

P Aplicar una capa de aceite en la banda de protecciéon antes de la puesta en servicio y en cada intervalo de
lubricacion.
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10.1  Puesta en servicio sencilla mediante asistentes integrados

EasyWizard es el asistente integrado de manera estandar en el Rexroth-Engineering-Framework IndraWorks

DS para facilitar y agilizar la puesta en servicio del accionamiento de los sistemas lineales. Los conjuntos de datos
preconfigurados y la placa de caracteristicas adaptada al asistente de los sistemas lineales son las bases para una
puesta en servicio mas sencilla.

» Puesta en servicio sencilla, rapida e intuitiva.

» Ayuda en linea basada en textos y graficos para cada campo de entrada.

« Comprobaciones de plausibilidad en la introduccion libre de datos.

» Apto para todos los sistemas lineales de Rexroth.

« Los errores de parametros se minimizan gracias a la organizacion de datos por categorias similares en la placa
de caracteristicas y la mascara de entrada.

« Es posible desplazar el eje tras realizar una parametrizacion en modo de prueba con el fin de optimizar el sistema.

4 1 2 3
|

Rexroih

Made in Clermany
CNR: R1234%678

TYP: MKR-11C“NN-3 MNR: RO53722902
L CS: 9876543210 0030 0001 FD:5129- (7210) -

Spa (MM) | u (mm/U)| v, (M/s) | a,,, (M/s?)| M1, (Nm) d i

\ -
S A R

8 9 10 11 12 13 14 15

5
Bosch Relxroth AG
D-97419 S{chweinfu|rt

Fig. 34: Placa de caracteristicas (ejemplo)

1 CNR Numero de material del cliente 12 M1.,sx Par de giro maximo del accionamiento en el eje
2 TYP Abreviacion del motor
3 110 Tamafio constructivo 13 d Sentido de' giro del rr.lotor' Para ur.l.

— - desplazamiento en direccion positiva (+)
4 ¢Cs Informacion del cliente CW = Clockwise/en sentido horario
5 MNR  Numero de material CCW = Counter Clockwise/en sentido antihorario
6 FD Fecha de fabricacion -+
7 7210 Lugar de fabricacion L == ‘ ==

Y] | 000

8 smax  Recorrido maximo - | 000 | \ | 000 |
9 u Constante de avance sin el montaje del motor R i ‘ ‘
10 vmax  Velocidad maxima - — — —

— — 14 i Relacion de reduccion de la transmision
11 amax  Aceleracion maxima — —

15 Codigo QR (para la puesta en servicio)

10.2 Comprobacion de las condiciones de servicio

P Tener en cuenta la temperatura ambiente, la carga, la velocidad de desplazamiento y la carrera = Capitulo
"Condiciones de servicio" y catalogo "Mdédulos lineales".

P Para las condiciones de servicio especiales, consultenos.
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10.3 Prueba, introduccion

Movimientos peligrosos. Peligro de muerte, peligro de lesiones, lesiones graves o dafos materiales.

No permanezca en la zona de movimiento del producto.

Impida la entrada accidental de personas en la zona de peligro.

Nunca lleve a cabo tareas de mantenimiento en maquinas en funcionamiento.

Asegure la instalacion durante las tareas de mantenimiento para evitar una reconexion o un uso indebido.

El producto debe fijarse de manera segura en la instalacion o la maquina.
El producto no puede autobloquearse y, por tanto, puede bajar o desplazarse de manera descontrolada en
caso de un uso vertical o inclinado.

Para evitarlo, el fabricante o el proveedor de la maquina deben adoptar medidas de proteccion durante el
montaje. Para obtener mas informacién, véase, entre otras, la hoja de datos técnicos "Ejes que soportan la
fuerza de gravedad" del DGUV (seguro social por accidentes en Alemania), departamento para la maderay el
metal.

Peligro de quemaduras por superficies calientes. Se pueden alcanzar temperaturas superiores a los 60 °C.
» Evite tocar la superficie caliente de, por ejemplo, el médulo de la mesa o el motor.

» Tras la desconexion, deje que las superficies calientes se enfrien lo suficiente antes de tocarlas.

» Los componentes sensibles a la temperatura no deben estar en contacto con la superficie del modulo de la
mesa.

> Preste atencion a la distancia de montaje de los cables de conexion y otros componentes.

» Poner en servicio el producto Unicamente tras una prueba satisfactoria semejante a la produccion.

P> Recorra todo el recorrido a baja velocidad. Comprobar de esta forma el ajuste y funcionamiento de los
interruptores de final de carrera.

P Aplicar una capa de aceite en la banda de proteccion antes de la puesta en servicio y en cada intervalo de
lubricacion.

» En caso necesario, optimizar la interaccion entre el sistema mecanico y el electronico.

Fig. 35: Desplazamiento de la mesa
10.4 Desplazamiento del interruptor

Desplazamiento de interruptores mecanicos o inductivos

P En caso de que se produzcan errores en la comprobacion de funcionamiento o la prueba durante la
conexion,
ajustar de nuevo los interruptores ™ 6.5.

l Los cables de los interruptores inductivos estan sellados. De ser necesario, recomendamos que se
adquieran unos nuevos.
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11 Funcionamiento

AVISOS

Salida de lubricante con montaje vertical.
Contaminaciéon del medio ambiente.

» Adoptar las medidas adecuadas para recoger el lubricante que salga y eliminarlo de forma adecuada.

Sobrecalentamiento del motor por sobrecarga.
Fuego.

» Durante el servicio, respetar los datos técnicos como capacidades de carga, pares, velocidad de giro
maxima, datos del motor, etc. = Catalogo "Mddulos lineales".

12 Mantenimiento y reparacion

El mantenimiento se limita a la lubricacion.
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13 Lubricacion

13.1 Avisos

Este capitulo describe la lubricacion base del sistema lineal si no hubiera sido realizada por el fabricante y la
relubricacion por parte del cliente.

La lubricacion base y relubricacion necesarias que debe realizar el cliente se limitan a la lubricacién de los
railes guia y del husillo de bola.

El fabricante se encarga de la lubricacion base de todos los demas componentes, por ejemplo rodamiento rigido
de bola, bandas de proteccion, reductor, etc.

P Leery observar las hojas de datos de seguridad correspondientes antes de utilizar lubricantes.

i
No se deberan utilizar lubricantes con particulas solidas (por ejemplo: grafito o MoS,).

Si se utilizan otros lubricantes distintos a los recomendados, se debera contar con un intervalo de relubricacion
menor, asi como con una pérdida de rendimiento en carreras cortas y relaciones de cargas, ademas de un posible
cambio del rendimiento quimico entre las piezas de plastico y los lubricantes.

Asimismo, se debera garantizar el transporte en sistemas de lubricacion central de una sola linea.

Si se utiliza un sistema de lubricacién central, es necesario asegurarse de que todas las tuberias y elementos hasta
la conexion al consumidor (mesa) estén llenos de lubricante y no contengan burbujas de aire.

P> Antes de conectar el sistema de lubricacién central, recomendamos realizar una primera lubricacién por
separado con una bomba de engrase manual.

P> El numero de impulsos requerido es igual al cociente entero de la cantidad de relubricacion y del tamafo
minimo admisible del distribuidor a pistones (cantidad minima por impulso). El ciclo de lubricacién se obtiene
dividiendo el intervalo de relubricacion entre la cantidad de impulsos determinada.

El depdsito de la bomba o el depdsito de reserva para el lubricante deben contar con un mezclador para garantizar
que el lubricante fluya adecuadamente (para evitar el efecto embudo en el depdsito).

En la relubricacion, no es posible el cambio de lubricacion con grasa a lubricacién con aceite o viceversa.

Si existen influencias del entorno, como suciedad, vibraciones, golpes etc., recomendamos intervalos de
relubricaciéon mas cortos. Después de maximo 2 anos, es necesaria una relubricacion debido al envejecimiento de
la grasa, incluso en condiciones de servicio normales.

Rexroth recomienda el distribuidor a pistones de la marca SKF. Este deberia montarse lo mas cerca posible
de las conexiones de lubricacién de la mesa. Se deben evitar las tuberias largas (longitud maxima de 1 m)
y los diametros pequenos. Las tuberias deben colocarse de forma ascendente.

Si hubiese otros consumidores enlazados al sistema de lubricaciéon a pérdida de una sola linea, el miembro
mas débil de esta cadena determinara el ciclo de lubricacién. El excedente de lubricante puede derramarse
o0 acumularse en el interior del producto y, dado el caso, puede contaminar el entorno.

A\ Atencién.
Conslltenos en caso de condiciones de servicio especiales, particularmente en caso de polvo de fibra de vidrio,
polvo de madera, disolventes y carreras cortas.
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AVISOS

Falta de lubricacion

Danos en el producto por no aplicarse una lubricacion base.
» Nunca poner en funcionamiento el sistema lineal sin lubricacion base.
» Aplicar una capa de aceite en la banda de proteccion de acero en cada intervalo de lubricacion.

Exceso de lubricacion

Valores de rozamiento elevados y generacion de temperatura elevada en el husillo de bola y los patines de bola
sobre rail.

» No lubricar el sistema lineal en exceso.

Lubricacion insuficiente por la utilizacion de un lubricante inadecuado.
Dafos en el producto.
» Utilizar solamente lubricantes adecuados.

Daiios por una lubricacion insuficiente.
Pérdida del rendimiento y corrosion.

» Respetar los intervalos de lubricacion.

Evitar picos de presion debido a una velocidad excesiva tras la lubricacion
Danos en el producto.
> Realizar desplazamiento lentamente justo después de la lubricacién (< 0,5 m/s).

Cambios en el rendimiento por condiciones de servicio especiales.
Danos en el producto.

» Antes de la puesta en servicio del producto en condiciones de servicio especiales consulte
a Bosch Rexroth AG, particularmente en caso de polvo de fibra de vidrio, polvo de madera, disolventes,
carreras cortas y temperaturas extremas.

13.2 Vista general de los modelos de lubricacion

LSS: (lubricacién inicial de fabrica)
- Lubricacion base estandar de fabrica, adecuada para condiciones del entorno normales.
— Relubricacién sencilla mediante bomba de engrase manual.

LPG: (conservado, sin lubricacién inicial)

— Modulo lineal sin lubricacién base de fabrica.

— Patin de bola sobre rail y husillo de bola solo conservados.

- Se requiere una lubricacidon base antes de la puesta en servicio.

LCF: (preparada para conexion a sistemas de lubricacion central con grasa fluida)

- Para grasa fluida, grasa de alto rendimiento a base de litio del tipo NLGI 00 de conformidad con DIN 51818
(GPOOK-20 de conformidad con DIN 51826).

— Emplear Unicamente la lubricacion con grasa fluida con sistemas de lubricacién a pérdida de una sola linea
mediante distribuidor a pistones.

- Lubricacion base necesaria.

LCO: (preparada para conexion a sistemas de lubricacién central con aceite)

— Patin de bola y tuerca del husillo de bola con valvulas antirretorno integradas.

- Emplear Gnicamente la lubricacion con aceite con sistemas de lubricacion a pérdida de una sola linea mediante
distribuidor a pistones.

- Lubricacion base necesaria.

Para obtener mas informacion sobre las variantes de lubricacion correspondientes, véanse las siguientes paginas.
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13.3 Lubricantes

Tabla 8: Lubricantes de MKx-NN-3
Modelo de lubricacion LSS LPG
Tamaio MKx-065/-080/-110/- MKx-040 MKx-065/-080/-110/-140/- MKx-040
140/-145 145
Lubricaciéon base Dynalub 510 Dynalub 520 Conservado, se requiere lubricacion base
(véanse las instrucciones)
Clase de consistencia NLGI 2 (DIN 51818) NLGI 00 (DIN 51818) -
Identificacion KP2K-20 (DIN 51825) GPOOK-20 (DIN 51826) =
Lubricacion mediante bomba Si Si Si
de engrase manual
Preparada para la conexion
a sistemas de lubricacion
central _
Recomendacion de Dynalub 510 Dynalub 520 Dynalub 510 Dynalub 520
Llubricantes (grasa lubricante) (grasa fluida) (grasa lubricante) (grasa fluida)
(NLGI2 DIN 51818) (NLGI00 DIN 51818) (NLGI2 DIN 51818) (NLGI00 DIN 51818)
Propiedades » Buena resistencia contra el agua
 Proteccion anticorrosiva
» Rango de temperatura: -20 °C a +80 °C
Numeros de material R3416 037 00 R3416 043 00 R3416 037 00 R3416 043 00
(cartucho de 400 g) (cartucho de 400 g) (cartucho de 400 g) (cartucho de 400 g)
R3416 035 00 R3416 042 00 R3416 035 00 R3416 042 00
(cubo de 25 kg) (cubo de 5 kg) (cubo de 25 kg) (cubo de 5 kg)
Lubricantes alternativos » Tribol GR 100-2 PD « Tribol GR 100-00 PD » Tribol GR 100-2 PD ¢ Tribol GR 100-00 PD
« Elkalub GLS 135/N2 | ¢ Elkalub GLS 135/N0O0O « Elkalub GLS 135/N2 * Elkalub GLS 135/N0OO
e Tribol GR 100-00 PD
« Elkalub GLS 135/N00O
» Dynalub 520
Lubricantes alternativos con « Berulub FG H2 SL * Berulub FB 34-00
homologacién H1 - « Cassida Grease EPS2 | « Elkalub GLS 367/N0O
* VP 874
13.4 Conexiones de lubricacion
MKK-xxx-NN-3 MKR-040/-065/-080/-110/-140-NN-3 MKR-145-NN-3

Fig. 36: Conexiones de lubricacion/puntos de lubricacion

1a/1b Conexién de lubricacion (punto de lubricacion) para patin de bola (MKK/MKR), para patin de rodillos (MLR)
2a/2b Conexion de lubricacion (punto de lubricacion) para husillo de bola (MKK)

3a/3b Conexion de lubricacion (punto de lubricacion) (ademas de la conexion de lubricacion 1a/1b) para patin de bola
(MKR-145-NN-3)

4a/4b Conexion de lubricacion (punto de lubricacion) para patin de bola (MKK/MKR -165-NN-2) y husillo de bola
(MKK-165-NN-2)

Lubricaciéon mediante engrasador tipo embudo DIN 3405-A en la correspondiente conexion de lubricacion. Ladoao b
a eleccidn.

@ | En las variantes de lubricacion LCF y LCO las conexiones de lubricacion estan cerradas mediante pasadores roscados.
J | Antes de montar las conexiones de enchufe en la conexién de lubricacidn deseada, los pasadores roscados deberan
retirarse de su correspondiente posicion.
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LCF LCO
MKx -040/-065/-080/-110/-140/-145

MKx -040/-065/-080/-110/-140/-145
Necesario, véanse las instrucciones

Necesario, véanse las instrucciones
NLGI 00 (DIN 51818)

GPOOK-20 (DIN 51826)

» Solo con sistema de lubricacion a pérdida de una sola linea » Solo con sistema de lubricacidn a pérdida de una sola linea
mediante distribuidor a pistones mediante distribuidor a pistones
« Tamano minimo admisible de distribuidor a pistones: » Tamano minimo admisible de distribuidor a pistones:
MKx -040, -065, -080, -145: 0,2 cm3; MKx -110, -140: MKx -040, -065: 0,2 cm3; MKx -080: 0,4 cm3; MKx -110, -140, -145:

0,3 cm3 0,6 cm3

Dynalub 520 (grasa fluida) Shell Tonna S3 M220 (aceite lubricante)

(NLGI00O DIN 51818)
« Buena resistencia contra el agua » Aceite especial desmulsificado CLP o CGLP segtn DIN 51517-3

» Proteccion anticorrosiva para bancadas y guias de herramientas

» Rango de temperatura: -20 °C a +80 °C

» Mezcla de aceites minerales y aditivos muy refinados

 Se puede utilizar también con mezclas intensivas de lubricantes
refrigerantes
R3416 043 00

(cartucho de 400 g)
R3416 042 00

(cubo de 5 kg)
e Tribol GR 100-00 PD

« Aceite especial desmulsificado CLP o CGLP segun DIN 51517-3
« Elkalub GLS 135/N00 para bancadas y guias de herramientas

MKK/MKR-165-NN-2/lubricacion =» 13.8

MLR-080/-110-NN-3/lubricacion con aceite =» 13.9
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13.5 Primera lubricacion de MKx-NN-3

Tener en cuenta las indicaciones sobre lubricacion = 13
Lubricantes =» 13.3

Conexiones de lubricacién =» 13.4

Tener en cuenta las condiciones de servicio = 17

vV v vy

Modelo de lubricacién LSS

Lubricacion inicial por parte de Bosch Rexroth.

Los mdédulos lineales MKx-165-NN-2 cuentan con una lubricacién base de Dynalub 510 y estan disenados solo para
la lubricacion con grasa mediante bomba manual.

Modelo de lubricaciéon LCF y LCO
Disponer conexiones de lubricacién con las cantidades indicadas.

Modelo de lubricacién LPG

Para lograr una distribucion ideal del lubricante en el patin de bola sobre rail y el husillo de bola, la lubricacion
base se lleva a cabo con tres cantidades parciales. Tras cada proceso de lubricacion con una cantidad parcial
(TM), la mesa (TT) del eje lineal se desplaza con tres carreras dobles. La carrera doble debe ser mayor a tres
veces la longitud de la mesa.

Procedimiento para la lubricacién base:

Engrasar el médulo lineal con la cantidad parcial 1 (TM1) presionando lentamente la bomba de grasa.
Desplazar la mesa tres veces con la carrera doble (DH) a baja velocidad (< 0,5 m/s).

Engrasar el médulo lineal con la cantidad parcial 2 (TM2) presionando lentamente la bomba de grasa.
Repetir los puntos 2 y 3.

ronN =

Fig. 37: Carrera doble
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Tabla 9: Cantidad de primera lubricacion de MKK-NN-3
Guia: punto de lubricacion 1 (a/b) Husillo de bola: punto de lubricacion 2 (a/b)
Cantidad de lubricacion (cm3) dox P Cantidad de lubricacion (cm3)
LPG LCF LCO (mm) LPG LCF LCO
TM1 TM2 T™M1 TM2
12x2 0,67 0,12
MKK-040 1,00 0,30 1,00 0,80 12x5 0,77 0,22 0,50 1,20
12x 10 0,77 0,22
16 x5 1,10 0,60
MKK-065 1,70 0,80 1,10 210 16 x 10 1,15 0,65 0,50 0,63
16 x 16 1,30 0,80
20x5 1,40 0,70
20x 10 17 1 0 1
MKK-080 3,00 1,40 1,80 3,50 .70 .00 0.9 06
20 x 20 2,70 1,60
20 x 40 1,90 1,20 1,00 1,26
32x5 2,80 1,50
32x10 3,40 2,10
MKK-110 4,50 2,80 1,90 415 1,30 1,26
32x20 3,70 2,40
32x32 4,90 3,60
40x5 4,20 2,00
40x 10 4,80 2,60
MKK-140 6,40 4,40 8,00 14,00 3,00 2,50
40x 20 5,10 2,90
40 x 40 12,00 9,80
Tabla 10: Cantidad de primera lubricacion de MKR-NN-3
Guia: puntos de lubricacion 1, 3 (a/b)
Cantidad de lubricacion de mesa corta (cm3) Cantidad de lubricacién de mesa larga (cm3)
LPG LCF LCO LPG LCF LCO
TM1 TM2 TM1 TM2
MKR-040 - - - - 1,00 0,30 0,30 0,60
MKR-065 - - - - 1,45 0,80 1,60 1,80
MKR-080 1,60 0,70 1,40 1,90 2,60 1,40 2,80 3,00
MKR-110 3,00 1,40 2,80 2,80 410 2,80 5,60 3,70
MKR-140 - - - - 6,40 0,30 5,60 12,00
MKR-145 - - - - 9,0" 2,80" 5,60 3,60"
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13.6 Relubricacion

13.6.1 Cantidades de relubricacion de MKK/MKR

Tener en cuenta las indicaciones sobre lubricacion = 13
Lubricantes =» 13.3

Conexiones de lubricacién =» 13.4

Tener en cuenta las condiciones de servicio = 17

vV vvVvyyvVvyy

Calculo de la relacion de carga y los datos técnicos = Catalogo de productos

Tabla 11: Cantidades de relubricacion de MKK

Guia: punto de lubricacion 1 (a/b) Husillo de bola: puntos de lubricacion 2, 4 (a/b)
Cantidad de lubricacién (cm3) Cantidad de lubricacion (cm3)
LSS/LPG/LCF LCO do X P (mm) LSS/LPG/LCF LCO
12x2 0,17
MKK-040 0,30 0,60 12x5 0,33 0,13
12 x 10 0,33
16 x5 0,70
MKK-065 1,60 1,00 16 x 10 0,85 0,13
16 x 16 1,20
20x5 1,00
20 x 10 1,50 0,16
MKK-080 2,80 1,70 20 x 20 2.40
20 x 40 1,85 0,26
32x5 2,15
32x 10 3,05
MKK-110 5,60 2,25 39 x 20 3.55 0,16
32 x 32 5,45
40x5 2,95
40x 10 8,15
MKK-140 8,80 3,00 20 x 20 8.70 0,50
40 x 40 14,00
Tabla 12: Cantidades de relubricacion MKR
Guia: puntos de lubricacion 1, 3, 4 (a/b)
Cantidad de lubricacion de mesa corta (cm3) Cantidad de lubricacién de mesa larga (cm3)
LSS/LPG/LCF LCO LSS/LPG/LCF LCO
MKR-040 - - 0,30 0,60
MKR-065 - - 1,60 0,95
MKR-080 1,40 0,80 2,80 1,60
MKR-110 2,80 1,10 5,60 2,20
MKR-140 - - 8,80 3,00
MKR-145 - - 5,601 2,201

" Por cada punto de lubricacion
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Tabla 13: Cantidad minima por impulso

Cantidad minima por impulso (cm3) 2

MKK/MKR LCF LCO
MKK/MKR-040 0,20 0,20
MKK/MKR-065 0,20 0,20
MKK/MKR-080 0,20 0,40
MKK/MKR-110 0,30 0,60
MKK/MKR-140 0,30 0,60
MKR-145 0,20 0,60

2 .. tamafio minimo admisible de distribuidor a pistones (cantidad minima por impulso) por punto de lubricacién

Ejemplo de calculo: nimero de impulsos y ciclo de lubricacién MKK/modelo de lubricacion LCO

MKK-110-NN-3 con husillo de bola 32 x 20 Guia Husillo de bola

Relacién de carga Fpx/Cy 0,15 0,20
Intervalo de lubricacién 3800 km 20 km
Cantidad de relubricacion 2,25 cm3 0,16 cm3
Tamafo del distribuidor a pistones 0,60 cm3 0,60 cm3

) Cantidad de relubricacion 295 cm3 016 cm3
Numero de impulsos: S =4 - =

Tamafio del distribuidor a pistones 0,60 cm?® 0,60 cm3

Intervalo de relubricacion 3800 k
Ciclo de lubricacion: SR 950 km & = 20 km
Numero de impulsos 4 1

® | Encontrara mas informacion sobre el nimero de impulsos y el ciclo de lubricacion en los avisos sobre la
]_ lubricacion al principio del capitulo
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13.6.2 Intervalos de relubricacion de MKK

Intervalo de relubricacion:
Relubricar todas las conexiones de lubricacion con la cantidad de relubricacion indicada tras completar el
recorrido (s).

> Intervalo de relubricacién de la guia y del husillo de bola (BASA) segun el diagrama.
» Después de maximo 2 afos, es necesaria una relubricacién debido al envejecimiento de la grasa.

Observar la relacion de carga (F,,/C) por separado para la guia (Fmgw/Cgu) v €l husillo de bola (Fmps/Cps)

MKK-110/140/165

1 20.000

MKK-065/080

s (km)

10.000-

1 MKK-040
5.000 \

I/
I/

\

1.000 1

500 1 F /C -

0,00 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30

Fig. 38: Intervalos de relubricacion de la guia; modelos de lubricacion LSS/LPG (lubricado con Dynalub 510 o 520)

T 10.0007
—~  8.0001
£ 6.400]
= 1 P:4
=~ 4.000 ~ o0
?  8.200+—P =16— =32
\\P \\
2.000 {—P = 10— s \
375:_ P=10— +— — — |— — _Y\\
~ \\
188‘—P=5——————————\ —~—
~ ]
1004 e~
=~ e
- — _
— — MKK-040 ~
MKK-065/-080/-110/-140/-165
10::::!::::!::::::::::::::::Fm/C_)
0,00 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30

Fig. 39: Intervalos de relubricacion del husillo de bola; modelos de lubricacion LSS/LPG (Lubricado con Dynalub 510 o 520)
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Fig. 40: Intervalos de relubricacion de la guia y del husillo de bola; modelos de lubricacion LCF
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Fig. 41: Intervalos de relubricacion de la guia y del husillo de bola; modelos de lubricaciéon LCO
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13.6.3 Intervalos de relubricacion de MKR:

Intervalo de relubricacion:

Relubricar todas las conexiones de lubricacion con la cantidad de relubricacion indicada tras completar el
recorrido (s).

» Intervalo de relubricacion de la guia segln el diagrama.
» Después de maximo 2 anos, es necesaria una relubricacion debido al envejecimiento de la grasa.

Observar la relacion de carga (F,,/C)

T MKR-110/140/145/165
—~ 20.000
IS
=
“ 10.000 MKR-065/080
5.000 MKR-040 \\\
1.000
500 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T Fm/C -
0,00 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30
LPG con engrase estandar
Fig. 42: Intervalos de relubricacion de la guia; modelos de lubricacion LSS/LPG
1T 10.000
. MKR-110/140/145
= 7.500
S 500 m'ggg 080 \
3.750 — / \
1.000 \
500 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T Fm/c -
0,00 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30
Fig. 43: Intervalos de relubricacion de la guia; modelos de lubricacion LCF
1 10.000
E
< 5000 MKR-110/140/145
7]
2.500 \
MKR‘O
65,
1.000 ~040 \
300 T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T Fm/c -
0,00 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30

Fig. 44: Intervalos de relubricacion de la guia; modelos de lubricacion LCO
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13.7 Lubricacion de MKx-165-NN-2

Los modulos lineales (MKx-165-NN-2) cuentan con una lubricacion base de Dynalub 510 y estan disefiados solo
para la lubricacion con grasa mediante una bomba manual.

Tener en cuenta las indicaciones sobre lubricacion = 13

Conexiones de lubricacion = 13.4

Tener en cuenta las condiciones de servicio = 17

Calculo de la relacion de carga y los datos técnicos = Catalogo de productos

vVvyVvyy

Tabla 14: Lubricantes de MKx-165-NN-2

MKK/MKR Grasa Clase de consistencia Recomendacion de lubricantes | Lubricantes alternativos
DIN 51818
-165 KP2K-20 NLGI 2 Dynalub 510 Elkalub GLS 135/N2 (Chemie-Technik)
(DIN 51825) Cartucho (400 g) R341603700 | Tribol GR 100-2 PD (Castrol)
Cubo (25 kg) R341603500

Tabla 15: Relubricacion de MKK

Guia; punto de lubricacion 4 (a/b) Accionamiento (husillo de bola); punto de lubricacién 4 (a/b)
do x P (mm) [Intervalo de Cantidad de relubricacion
relubricacion (km) del husillo de bola (cm3)
La lubricacion del patin de bola sobre rail {40 x 5 5,0
se realiza conforme al intervalo de 40x10 Véase el intervalo de 9,0
MKK-T65-NN-2 relubricacion del accionamiento 40 x 20 relubricacion de MKK 10,0
: 40 x 40 16,0
(husillo de bola)
Tabla 16: Relubricacion de MKR
Guia; punto de lubricacion 4 (a/b)
Intervalo de relubricacion (km) Cantidad de relubricacion Cantidad de relubricacion
de la mesa corta (cm3) de la mesa larga (cm3)
MKR-165-NN-2 |Véase el intervalo de relubricacién de MKR |- 8,0

13.8 Lubricacion de MLR-080/110-NN-3

Los mddulos lineales con patin de bola sobre dos railes guia (MLR) han sido disefiados para una lubricacion con
aceite. Lubricacion base con aceite de fabrica.

A\ Atencién. No se deben utilizar grasas lubricantes.

Tener en cuenta las indicaciones sobre lubricacion = 13

Conexiones de lubricacion = 13.4

Tener en cuenta las condiciones de servicio mw 17

Calculo de la relacién de carga y los datos técnicos = Catalogo de productos

Se recomienda aceite con una viscosidad de aprox. 1000 mmZ2/s (ISO VG 1000) a 40 °C.

vVvyVvyVvYyy

Tabla 17: Relubricacion de MLR

Guia; punto de lubricacion 1 (a/b)
Intervalo de relubricacion (km) Fcg,/Cy < 0,50 Cantidad de relubricacion (cm?3)
MLR-080-NN-3 5000 6.0
MLR-110-NN-3 5000 12,5

13.9 Reparacion

Solo la empresa Bosch Rexroth puede realizar la reparacion del eje lineal.
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14 Desmontaje y sustitucion

Por norma general, solo Bosch Rexroth puede realizar el desmontaje y la sustitucion de modulos para garantizar la
precision del producto tras la sustitucién de médulos (p. ej. correas dentadas, rail guia de bolas, mesa, estructura
principal, husillo de bola, etc.). Las tareas descritas en este capitulo constituyen excepciones.

14.1 Desmontaje del canal de cables

- Ve
b\\ :

Fig. 45: Desmontaje del canal de cables

Abrir el extremo del canal de cables con ayuda de un destornillador.
Levantar la tapa y abatirla.

Retirar los cables.

Desenroscar los tornillos de fijacion.

ok wbd =

Presionar el canal de cables con el destornillador para sacarlo de la ranura del perfil de soporte.

14.2 Desmontaje de los interruptores

A ATENCION

Peligro de electrocucion por contacto con piezas conductoras de tension (24 V).
Lesiones leves.

» Antes de trabajar en los interruptores, interrumpir el suministro de corriente y asegurar la instalacion contra la
reconexion.

l Los cables de los interruptores inductivos estan sellados. De ser necesario, recomendamos que se
adquieran unos nuevos.

» Desmontar los interruptores en el orden inverso al montaje = 6.5
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14.3 Desmontaje del accionamiento

En caso de un montaje vertical o inclinado, caida del producto por falta de proteccion.
Lesiones graves e incluso riesgo de muerte.

» En caso de un montaje vertical o inclinado del producto, asegurar el producto contra una eventual caida antes
de aflojar los tornillos de fijacion.

» No permanecer en la trayectoria de caida del producto.

Peligro de electrocucion al tocar piezas conductoras de tension.
Lesiones graves e incluso riesgo de muerte.

> Antes de trabajar en la instalacién eléctrica, interrumpir el suministro de energia y asegurar la instalacién
contra la reconexion.

14.3.1 Desmontaje del motor (acoplamiento/brida MKK)

1. Aflojar los tornillos de fijacion (8) del lado del motor en el acoplamiento. En caso necesario, aflojar el freno de E
motor y desplazar la mesa para que el eje de accionamiento gire.

2. Aflojar los tornillos de fijacidn del motor (7) y retirar el motor de la brida.

Fig. 46: Desmontaje del motor
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14.3.2 Desmontaje del motor (transmision por correa MKK)

é La correa dentada esta pretensada. Tener cuidado al aflojar los tornillos de fijacion.
e Sifuera necesario, desmontar la tapa de la carcasa.

Reduccion de la transmisién i = 1:
1. Aflojar los tornillos de fijacién del motor.
2. Acercar el motor lo maximo posible al modulo lineal.

3. Soltar el conjunto de tensado de la segunda polea de la correa. Para desmontar los conjuntos de tensado,
estos cuentan con roscas de extraccion.

4. Retirar los tornillos de fijacion del motor. Extraer el motor y los listones de motor.

Reduccion de la transmisiéon i=1,50i=2:
1. Retirar los tornillos de fijacion del motor. Extraer el motor y los listones de motor.

2. Soltar el conjunto de tensado de la polea de la correa. Para desmontar los conjuntos de tensado, estos cuentan
con roscas de extraccion.

3. Retirar la polea de la correa con el conjunto de tensado.
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Fig. 47: Desmontaje del motor

14.3.3 Desmontaje del motor (MKR)

P> El desmontaje se debe realizar en orden inverso al montaje.
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15 Eliminacion de desechos

El producto contiene diferentes sustancias: aluminio, acero, plasticos, grasa y, dado el caso, componentes
electronicos.

AVISOS

Si la eliminacion de desechos no se realiza correctamente, es posible que ciertos materiales contaminen el
medioambiente.

Contaminacién ambiental.
» Recoger las fugas de lubricantes y eliminarlas adecuadamente.

» Eliminar correctamente el producto y sus componentes de acuerdo con las directivas y leyes vigentes a nivel
nacional e internacional.

16 Datos técnicos

Datos técnicos " Catalogo "Modulos lineales".

17 Condiciones de servicio

Tabla 18: Condiciones de servicio

Condicion de servicio Valor

Temperatura ambiente con servomotor Rexroth 0 °C...40 °C, a partir de 40 °C pérdida de rendimiento

Temperatura ambiente del sistema mecanico (sin estar por debajo del punto de rocio) |-10 °C...+50 °C

Recorrido smin? Véanse las tablas "Datos técnicos" en el catalogo

Aplicacion de suciedad No admisible

" Recorrido minimo para garantizar una distribucion segura del lubricante.

17.1 Pares de apriete

Si no se especifica un valor, se deberan consultar los pares de apriete de los tornillos de fijacion en las
correspondientes publicaciones especializadas.

Por norma general utilizamos tornillos de la clase de resistencia 8.8. Las desviaciones se han marcado de la
manera correspondiente.

Tabla 19: Pares de apriete

@ 8.8 M2 M2,5 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M14 M16
@ Ma (Nm) [n=0,125| 04 0,7 1,3 2,7 5,5 9,5 23 46 80 127 194
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Modulos

18.1 Vista general de MKK-040-NN-3

Posicion | Componente

1 Mesa con patines 5 Rodamiento fijo

2 Desviaciones 5a Rodamiento rigido de bola

2a Desviacion para banda de proteccién 5b Travesaho para rodamiento fijo

2b Chapa de retencién para banda de proteccién 6 Rodamiento flotante

3 Banda de proteccion (banda de recubrimiento de 6a Rodamiento rigido de bola
plastico) 6b Travesafio para rodamiento flotante

4 Husillo de bola (BASA) 7 Estructura principal con rail guia

4a Tuerca de husillo de bola

4b Anillo roscado

Fig. 48: Vista general de MKK-040-NN-3
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18.2 Vista general de MKK-065/-080/-110-NN-3
Posicion | Componente
1 Mesa con patines 4b Anillo roscado
2 Desviaciones 5 Rodamiento fijo
2a Desviacidon para banda de proteccién 5a Rodamiento rigido de bola
2b Sujecidn de la banda para banda de proteccion 5b Travesafio para rodamiento fijo
3 Banda de proteccién (tamano -065: banda de 6 Rodamiento flotante
recub~rimiento de plastico; o 6a Rodamiento rigido de bola
tamafio -980/-1 10: (banda de recubrimiento de 6b Travesafio para rodamiento flotante
acero resistente a la corrosion) — . ;
2 Husillo de bola (KGT 7 Estructura principal con rail guia
usitlo de bo é ( ) 8 Perfil magnético para banda de recubrimiento de
4a Tuerca de husillo de bola acero

Fig. 49: Vista general de MKK-065/-080/-110-NN-3
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18.3 Vista general de MKK-140-NN-3

Posicion | Componente
1 Mesa con patines 5 Rodamiento fijo
2 Desviaciones 5a Rodamiento rigido de bola
2a Desviacion para banda de proteccién 5b Travesano para rodamiento fijo
2b Sujecién de la banda para banda de proteccion 6 Rodamiento flotante
3 Cubierta de cinta (banda de recubrimiento de acero 6a Rodamiento rigido de bola
resistente a la corrosion) 6b Travesafio para rodamiento flotante
4 Husillo de bola (KGT) 7 Estructura principal con rail guia
4a Tuerca de husillo de bola 8 Perfil magnético para banda de recubrimiento de
4b Anillo roscado acero

Fig. 50: Vista general de MKK-140-NN-3
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18.4 Vista general de MKK-165-NN-2

Posicion | Componente

1 Mesa con patines 5 Rodamiento flotante

2 Fuelle 5a Rodamiento rigido de bola

3 Husillo de bola (BASA) 5b Travesano para rodamiento flotante
4 Rodamiento fijo 6 Estructura principal con rail guia
4a Rodamiento rigido de bola

4b Travesano para rodamiento fijo

Fig. 51: Vista general de MKK-165-NN-2
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Vista general de MKR-040-NN-3

18.5

Componente

Mesa con patines
Desviaciones

Banda de proteccién (banda de recubrimiento

de plastico)

Correa dentada

Cabezal final de accionamiento

Cabezal tensor

Estructura principal con rail guia

Posicion

Fig. 52: Vista general de MKR-040-NN-3
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18.6 Vista general de MKR-065/-080/-110/-140-NN-3

Posicion | Componente

1 Mesa con patines

2 Regletas de estanqueidad

3 Desviaciones

4 Banda de proteccién (tamano -065: banda de

recubrimiento de plastico;

tamano -080/-110/-140: (banda de recubrimiento
de acero resistente a la corrosién)

Correa dentada

Cabezal final de accionamiento

Cabezal tensor

Estructura principal con rail guia

® N o

Fig. 53: Vista general de MKR-065/-080/-110/-140-NN-3



Modulos lineales MKK/MKR-xxx-NN-3 | R320103169 (2020-08)

Bosch Rexroth AG

58/62

Vista general de MKR-165-NN-2

18.7

Componente

Mesa con patines

Regletas de estanqueidad

Correa dentada

Cabezal final de accionamiento

Cabezal tensor

Estructura principal con rail guia

Posicion

Fig. 54: Vista general de MKR-165-NN-2
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Vista general de MKR-145-NN-3

18.8

Componente

Mesa con patines
Correa dentada

Cabezal final de accionamiento

Cabezal tensor

Estructura principal con railes guia

Posicion

Fig. 55: Vista general de MKR-145-NN-3
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Vista general de MLR-080/-110-NN-3

18.9

Componente

Mesa con patines de bola sobre dos railes

Correa dentada

Cabezal final de accionamiento

Cabezal tensor

Estructura principal con patin de bola sobre dos

railes guia

Posicion

Fig. 56: Vista general de MLR-080/-110-NN-3
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19  Servicio y asistencia técnica

» Para solicitar piezas de repuesto se deben indicar todos los datos de la placa de caracteristicas.

> A la hora de solicitar piezas de repuesto, pongase en contacto con su correspondiente centro regional de
Bosch Rexroth AG. Lo encontrara en www.boschrexroth.com/contact

En casos urgentes, puede recurrir a la linea directa y al
servicio de asistencia técnica de Bosch Rexroth en busca de
asesoramiento:

Teléfono: +49 (0) 9352 40 50 60
Correo electronico: servicelt@boschrexroth.de

Direccion de devoluciones:
Bosch Rexroth AG
SERVICE

RontgenstraBe 5

97424 Schweinfurt




rexroth

A Bosch Company

Bosch Rexroth AG
Ernst-Sachs-StraBe 100
97424 Schweinfurt, Alemania
www.boschrexroth.com
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