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Hohe Zuverlässigkeit und Robustheit unter extremsten 
Bedingungen und Reduzierung der Total Cost of Owner-
ship (TCO), sind einige der Forderungen die die 
Maschinenbediener und Fuhrparkbetreiber an die 
Hersteller von Transportbetonmischer stellen. Darüber 
hinaus erfordern zunehmend schärfere Abgasvorschriften 
energieeffiziente und platzsparende Hydraulikeinheiten. 
Um diese Anforderungen zu erfüllen wurde die Rexroth 
Axialkolben-Verstellpumpe A10VGT Baureihe 11 entwick-
elt. Diese eignet sich besonders für den Trommelantrieb 
von Fahrmischern. 

Funktion und Vorteile

Erweiterung des Produktportfolios für Fahrmischer
Mit der neuen Rexroth A10VGT Baureihe 11 in Schräg-
scheibenbauweise erweitert Rexroth sein Produktport-
folio für Trommelantriebe von Fahrmischern. Die Produkt-
palette umfasst die Nenngrößen 71 cm3, 90 cm3 und 
115 cm3. Im Gegensatz zur Vorgängerbaureihe 33 steht 
mit der Nenngröße 115 auch eine Ausführung für Fahr-
mischer mit großer Trommelkapazität zur Auswahl. 
In Verbindung mit dem Rexroth Axialkolben-Konstant-
motor A2FMT Baureihe 70 bietet Bosch Rexroth eine 
aufeinander abgestimmte und effiziente Antriebslösung für 
die Arbeitshydraulik an.

Geräuschreduzierung durch Absenkung der 
Leerlaufdrehzahl des Dieselmotors
Die neue Nenngröße 115 ermöglicht die Realisierung 
energieeffizienter und geräuschoptimierter Trommel-
antriebssysteme. Bei Verwendung der Nenngröße 
115 anstelle der Nenngrößen 71 oder 90 kann die 
Leerlaufdrehzahl des Dieselmotors abgesenkt werden, 
ohne dass dabei der Trommelantrieb verlangsamt 
wird. Die Absenkung der Dieseldrehzahl bewirkt 
eine Geräuschpegelreduzierung des Fahrmischers. 
Dies ist unter anderem bei Stillstand des Fahrmischers 
(z.  B. bei Wartezeiten auf Baustellen) sinnvoll. 
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Die Rexroth Axialkolben-Verstellpumpe A10VGT Baureihe 11 
ist in den Nenngrößen 71, 90 und 115 erhältlich.

Anwendung
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Technische Daten

Axialkolben-Verstellpumpe A10VGT Baureihe 11
Nenngrößen: 71 90 115
Höchstdruck: 420 bar 420 bar 420 bar
Drehzahl max.: 3000 min-1 1) 3000 min-1 1) auf Anfrage
Einbaulänge: 301 mm 301 mm 317 mm
Gewicht: 51 kg 51 kg 59 kg
Arbeitsanschlüsse: 1 in nach SAE J518 

(metrische Befestigungsgewinde)
Anbauflansch: SAE J744 127-4
Antriebswelle: 1 3/8 in 21 T 

16/32 DP
1 1/2 in 23 T 
16/24 DP

1 1/2 in 23 T 
16/24 DP 

mit und ohne Kupplungsflansch
Regel- und 
Verstelleinrichtung:

▶▶ HW – Proportionalverstellung, 
hydraulisch, wegabhängig

▶▶ EP – Proportionalverstellung elektrisch 
mit manueller Übersteuerung

Datenblatt: 92770
1) ∆p => 50 bar, t < 15 s und Speisedruck min. 20 bar

Positiver Nebeneffekt der Absenkung der Leerlaufdreh-
zahl ist die Reduzierung des Kraftstoffverbrauchs und 
damit die Steigerung der Energieeffizienz. Alternativ kann 
anstelle der Absenkung der Leerlaufdrehzahl eine 
Mischertrommel mit größerer Kapazität angetrieben 
werden.

Geringes Gewicht – best in class
Die Rexroth A10VGT Baureihe 11 zeichnet sich durch ihr 
geringes Gewicht aus. Erzielt wird dies durch vielfältige 
Konstruktionsmaßnahmen und langjährige Anwendungs-
erfahrung. Damit bietet die Axialkolben-Verstellpumpe 
bei der Nenngröße 90 einen Gewichtsvorteil von 
ca. 13 Prozent und bei der Nenngröße 115 von ca. 8 Kilo-
gramm gegenüber vergleichbaren Produkten.

Kompakte Bauform – best in class
Ein wesentlicher Vorteil der Rexroth A10VGT Baureihe 11 
besteht in der sehr kompakten Bauform. Die Rexroth 
A10VGT mit der Nenngröße 115 ist ca. 28 Milimeter 
schmäler und weist eine um ca. 15 Milimeter niedrigere 
Bauhöhe auf als marktübliche Vergleichprodukte. Die 
Baulänge beträgt je nach Nenngröße zwischen 301 mm 
und 317 mm. 

Erfüllung zukünftiger, funktionaler Sicherheits-
standards für Fahrmischer in Europa
Künftig gelten in Europa für Fahrmischer und für die als 
Trommelantriebe verwendeten Hydraulikeinheiten 
strengere Anforderungen an die funktionale Sicherheit 
(prEN12609). Um diese Sicherheitsanforderungen zu 
erfüllen ist die Rexroth Axialkolben-Verstellpumpe A10VGT 
Baureihe 11 optional mit speziellen Funktionselementen 
(Zuschaltventil, Nulllagenschalter) erhältlich. Für diese 
Elemente und die elektrische Proportionalverstellung (EP) 
liegen die erforderlichen Zuverlässigkeitskennwerte zur 
funktionalen Sicherheit vor. Dadurch ist die Rexroth 
A10VGT Baureihe 11 in Sicherheitsfunktionen integrierbar 
und leistet einen wertvollen Beitrag um die zukünftigen 
Sicherheitsstandards für Fahrmischer in Europa zu 
erfüllen.

Die neue Rexroth Axialkolben-Verstellpumpe A10VGT 
Baureihe 11 eignet sich speziell für Trommelantriebe von 
Fahrmischern. 


