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Przedstawione dane stuza wytacznie do opisu
produktu. Nie nalezy na ich podstawie formutowaé
stwierdzen dotyczacych okreslonych cech czy

tez przydatnosci do okreslonego zastosowania.
Przedstawione dane nie zwalniajg uzytkownika

z dokonywania wtasnych ocen i prowadzenia
wiasnych testéw. Nalezy pamigtac, ze nasze
produkty podlegaja procesowi naturalnego zuzycia
i starzenia.

© Wszelkie prawa zastrzezone przez Bosch
Rexroth AG, dotyczy takze wnioskéw o ochrone
prawna. Wszelkie prawa do dysponowania
dzietem, np. prawo do kopiowania i
przekazywania, znajduja si¢ w naszym posiadaniu.

Na stronie tytutowej przestawiona jest przyktadowa
konfiguracja. Dostarczony produkt moze rézni¢ sie
od wersji na ilustracji.

Oryginalna instrukcja obstugi zostata napisana
w jezyku niemieckim.
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1 Uwagi dotyczace niniejszej instrukcji

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje pomocne przy bezpiecznym i
prawidtowym montazu, transporcie, uruchomieniu, konserwacji, demontazu i
samodzielnym usuwaniu nieskomplikowanych usterek pompy ttokowej osiowej
0 zmiennej objetosci roboczej A4VSO Typoszereg 1, 21 3.

» Przed przystagpieniem do pracy z pompa tlokowg osiowg o zmiennej objetosci
roboczej A4VSO prosimy o przeczytanie niniejszej instrukcji w catosci, a
zwtaszcza rozdziatu ,,2 Ogdlne zalecenia dotyczace bezpieczeristwa“ na

stronie 6.

1.1 Pozostata dokumentacja

Pompa ttokowa osiowa o zmiennej objetosci roboczej A4VSO jest elementem
instalacji. Nalezy przestrzega¢ takze instrukcji pozostatych elementéw instalaciji.

Dalsze informacje na temat pompy ttokowej osiowej o zmiennej objetosci roboczej
A4VSO, jej instalacji i eksploataciji znajdg Parnstwo w ponizszej tabeli z podanymi

dokumentami Rexroth.

Tabela 1: Pozostata dokumentacja

Dokumentacja

Potwierdzenie przyjecia
zamoéwienia

Zawartos¢

Zawiera skonfigurowane dane techniczne Paristwa pompy
ttokowej osiowej 0 zmiennej objetosci roboczej A4VSO.

Rysunek montazu

Zawiera wymiary zewnetrzne, wszystkie przytacza oraz
schemat potaczen hydraulicznych Paristwa pompy ttokowej
osiowej 0 zmiennej objetosci roboczej A4VSO.

Specyfikacja techniczna
R-PL 92050

Zawiera dopuszczalne dane techniczne dla pompy
tlokowej osiowej o zmiennej objetosci roboczej A4VSO
Typoszereg 1,21 3.

W zaleznosci od typu urzadzenia nastawczego pompy
tlokowej osiowej o zmiennej objetosci roboczej obowigzuje
jedna z nastepujacych siedmiu specyfikacji technicznych:

Specyfikacja techniczna
R-PL 92056

Regulator liczby obrotéw DS1, sterowanie wtérne

Specyfikacja techniczna
R-PL 92060

Regulatory DR, DP, FR i DFR

Specyfikacja techniczna
R-PL 92064

Regulator mocy LR2, LR3, LR2N i LR3N

Specyfikacja techniczna
R-PL 92072

Urzadzenia nastawcze MA i EM

Specyfikacja techniczna
R-PL 92076

Systemy sterowania i systemy nastawcze HM, HS, HS4 i EO

Specyfikacja techniczna
R-PL 92080

Przestawianie hydrauliczne, zalezne od ci$nienia sterowania
HD

Specyfikacja techniczna
R-PL 92088

Elektrohydrauliczny system sterowania DFE1

Specyfikacja techniczna
R-PL 92053

Zawiera dopuszczalne dane techniczne dla pompy ttokowe;j
osiowej 0 zmiennej objetosci roboczej A4VSO z cieczami
roboczymi HFC.

Specyfikacja techniczna
R-PL 90220

Dokument opisuje wymagania odnosnie cieczy roboczych
na bazie olejéw mineralnych stosowanych w jednostkach
ttokowych osiowych Rexroth i pomaga w wyborze cieczy

roboczej do Panstwa instalacji.

Specyfikacja techniczna
R-PL 90221

Dokument opisuje wymagania odnosnie ekologicznych cieczy
roboczych stosowanych w jednostkach ttokowych osiowych
Rexroth i pomaga w wyborze cieczy roboczej do Paristwa instalacii.
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Zawartos¢

Dokument zawiera dodatkowe informacje dotyczace
stosowania jednostek ttokowych osiowych Rexroth z
wysokowydajnymi cieczami roboczymi.

Specyfikacja techniczna
R-PL 90300-03-B

Dokument zawiera dodatkowe informacje dotyczace
stosowania jednostek ttokowych osiowych Rexroth w niskich
temperaturach.

Ponadto nalezy przestrzegaé ogdlnie obowigzujacych, ustawowych i innych
wigzacych przepiséw prawa europejskiego lub krajowego oraz krajowych
przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska.

1.2 Uzywane skroty

Pojeciem nadrzednym uzywanym zamiast pojecia,Pompa ttokowa osiowa
0 zmiennej objetosci roboczej A4VSO* bedzie w dalszej czesci dokumentagciji
okreslenie ,jednostka ttokowa osiowa“.

Tabela 2: Skroty
Skrot
A4VSO

Znaczenie

Pompa tlokowa osiowa o zmiennej objetosci roboczej,
obieg otwarty

DR

Regulator cisnienia

DP

Regulator cisnienia do pracy réwnolegtej

FR

Regulator przeptywu

DFR

Regulator cisnienia i przeptywu

LR2

Regulator mocy z charakterystykg hiperboliczng

LR3

Regulator mocy ze zdalnie przestawiang charakterystyka mocy

LR2N/LR3N

Przestawianie hydrauliczne, zalezne od cisnienia sterowania,
ustawienie podstawowe Vg min.

MA

Przestawianie reczne

EM

Przestawianie elektryczne

HD

Przestawianie hydrauliczne, zalezne od ci$nienia sterowania

HM1/2

Przestawianie hydrauliczne, zalezne od objetosci

HS, HS4

System sterowania z serwozaworem lub zaworem
proporcjonalnym

EO1/2

System sterowania z zaworem proporcjonalnym

DS1

Regulator liczby obrotéw, sterowanie wtérne

DFE1

Elektrohydrauliczny system sterowania

R-PL

Dokument Rexroth w jezyku polskim
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2 Ogolne zalecenia dotyczace
bezpieczenstwa

Jednostka ttokowa osiowa zostata wyprodukowana zgodnie z ogélnie uznanymi

zasadami techniki. Mimo to wystepuje ryzyko wystgpienia szkéd osobowych i

materialnych w przypadku niestosowania sie do ogdlnych zalecen dotyczacych

bezpieczenstwa oraz ostrzezer umieszczonych przed opisem czynnosci w

niniejszej instrukcji.

» Przed przystgpieniem do pracy z jednostka ttokowa osiowg prosimy uwaznie
i w catosci przeczyta¢ niniejszg instrukcjg.

» Instrukcje nalezy przechowywac¢ w miejscu dostepnym dla wszystkich
uzytkownikow.

» Jednostke ttokowa osiowg nalezy przekazywaé osobom trzecim wraz
Z niniejszg instrukcja obstugi.

2.1 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Jednostki ttokowe osiowe sg w rozumieniu unijnej dyrektywy maszynowe;j
98/37/WE elementami (podzespotami). Jednostki ttokowe osiowe nie sg gotowymi
do uzytku maszynami w rozumieniu unijnej dyrektywy maszynowej. Produkt/
element jest przeznaczony wytacznie do zamontowania w maszynie lub instalacji
lub do potaczenia z innymi elementami, tak aby tworzyt maszyne lub instalacje.
Produkt moze by¢ eksploatowany dopiero po zamontowaniu w maszynie/
instalacji, dla ktérej jest przeznaczony.

Pompa ttokowa osiowa o zmiennej objetosci roboczej wytwarza, steruje i reguluje
przeptywem cieczy roboczej. Produkt jest dopuszczony do stosowania jako
pompa hydrauliczna napeddw hydrostatycznych w obiegu otwartym.

> Nalezy przestrzegaé¢ danych technicznych, warunkéw eksploatacji oraz
maksymalnych dopuszczalnych wartosci zgodnie ze specyfikacjg techniczng
i potwierdzeniem zamdwienia.

Jednostka ttokowa osiowa nie jest przeznaczona do uzytku prywatnego.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze przeczytanie w catosci oraz
zrozumienie niniejszej instrukcji, a w szczegdlnosci rozdziatu ,2 Ogodlne zalecenia
dotyczace bezpieczeristwa“.

2.2 Uzycie niezgodne z przeznaczeniem

Jednostka ttokowa osiowa nie moze by¢ eksploatowana w strefie zagrozenia
wybuchem.

Jako uzycie niezgodne z przeznaczeniem kwalifikuje sie takze uzycie jednostki
ttokowej osiowej w inny sposdb niz opisany w rozdziale ,2.1 Uzycie zgodne z
przeznaczeniem®.

2.3 Kwalifikacje personelu

Montaz, uruchomienie i obstuga, demontaz, pielegnacja i konserwacja wymagaja
gruntownej wiedzy w zakresie mechaniki, hydrauliki i elektryki, a takze znajomosci
terminologii specjalistycznej. W przypadku transportu i przemieszczania produktu
wymagana jest dodatkowa znajomos¢ obstugi dzwigu oraz zawiesi. W celu
zagwarantowania bezpieczenstwa dziatania, czynnosci te moga by¢ wykonywane
wytacznie przez specjaliste lub osobe poinstruowang pracujacg pod nadzorem
specjalisty.
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Za specjaliste uznaje sie osobe, ktdéra na podstawie swojego specjalistycznego
wyksztafcenia, wiedzy i doswiadczen oraz znajomosci odpowiednich przepiséw
jest w stanie rozpozna¢ mozliwe zagrozenia i podjaé stosowne srodki
bezpieczenstwa. Specjalista musi przestrzegaé odpowiednich przepiséw i zasad.

2.4 Ostrzezenia w niniejszej instrukcji

Niniejsza instrukcja zawiera ostrzezenia umieszczone przed opisem czynnosci
stanowigcych zagrozenie dla os6b i mienia. Nalezy przestrzegac¢ opisanych
dziatan celem uniknigcia zagrozenia.

Ostrzezenia majg nastepujaca konstrukcje:

SLOWO OSTRZEGAWCZE!

A

Rodzaj zagrozenia!
Skutki
» Obrona

Ogolne zalecenia

» Symbol ostrzegawczy (iréjkat ostrzegawczy): zwraca uwage na zagrozenie
» Stowo ostrzegawcze: informuje o stopniu zagrozenia

» Rodzaj zagrozenia: wskazuje na rodzaj lub zrédto zagrozenia

» Skutki: opisuje skutki w razie niestosowania sie do zalecen

» Obrona: informuje, w jaki sposéb unikna¢ zagrozenia.

Stowa ostrzegawcze majg nastepujace znaczenia:

Stowo ostrzegawcze Zastosowanie

ZAGROZENIE! Wskazuje na bezposrednie, powazne zagrozenie, ktére

z pewnoscig doprowadzi do powaznych obrazen lub nawet
A $mierci, jesli nie zostanag podjete odpowiednie srodki
zapobiegawcze.

OSTRZEZENIE! Wskazuje na mozliwe zagrozenie, ktére moze prowadzié¢ do
powaznych obrazen lub nawet $mierci, jesli nie zostang podijete
A odpowiednie $rodki zapobiegawcze.
OSTROZNIE! Wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra

Informacje, ktdre nalezy uwzgledni¢, aby nie spowodowacé
zakidcen w procesie eksploatacji urzadzenia.

moze spowodowac srednie lub lekkie obrazenia ciata albo
A szkody materialne, jesli nie zostana podjete odpowiednie $rodki
zapobiegawcze.
o

2.5 Nalezy przestrzega¢ nastepujacych przepiséw
i zalecen

» Przestrzegac przepisdw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
Srodowiska obowigzujacych w kraju uzytkownika, na danym stanowisku pracy.

» Uzywaé tylko sprawnych technicznie jednostek ttokowych osiowych Rexroth.
— Skontrolowagé, czy produkt nie wykazuje widocznych wad.

» Nie wolno dokonywa¢ modyfikacji ani przebudowy jednostki ttokowej osiowe;j.

» Stosowaé produkt wytacznie w zakresie mocy podanym w danych technicznych.

» Osoby, ktére montujg, uruchamiaja, obstuguja, demontujg lub konserwujg
produkty Rexroth, nie moga znajdowac sie pod wptywem alkoholu, narkotykow
ani lekdw opdzniajgcych szybkos¢ reakgciji.

» Gwarancjg objeta jest wytacznie dostarczona konfiguracja.
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Podczas transportu

Podczas montazu

Podczas uruchamiania

Podczas czyszczenia

Podczas serwisowania i napraw

Podczas utylizacji

Gwarancja wygasa w przypadku nieprawidtowosci przy montazu, uruchomieniu

i eksploatacji, a takze w przypadku uzycia niezgodnego z przeznaczeniem i/lub

niefachowej obstugi.

W zadnym wypadku nie wolno naraza¢ produktu na niedozwolone obciazenia

mechaniczne. Nigdy nie uzywac¢ produktu jako uchwytu ani stopnia. Nie

ustawiaé/ktasé zadnych przedmiotéw na produkcie.

Emisja hatasu jednostek ttokowych osiowych zalezy m.in. od obrotéw, cisnienia

roboczego i warunkéw montazu. Przy normalnych warunkach pracy cignienie akustyczne

moze wzrosnaé do ponad 70 dBA. Moze to spowodowac uszkodzenie stuchu.

— Przebywajac w poblizu pracujacej jednostki ttokowej osiowej, nalezy
stosowac srodki ochrony stuchu.

Jednostka ttokowa osiowa silnie nagrzewa sie podczas pracy. Magnesy

jednostki ttokowej osiowej nagrzewajg sie podczas pracy tak silnie, ze mozna

sie nimi oparzy¢:

— Przed dotknieciem jednostki ttokowej osiowej nalezy odczekaé do czasu jej
schtodzenia sie.

— Nalezy chroni¢ sie przed poparzeniami, zaktadajac zaroodporng odziez
roboczg, np. rekawice.

Upewnic sig, ze urzgdzenia podnosnikowe maja wystarczajacy udzwig. Ciezar
podany jest w rozdziale ,5 Transport i magazynowanie“.

Przed montazem upewnic sie, ze wszystkie ciecze z jednostki ttokowej osiowej
zostaty catkowicie usunigte, aby nie doszto do ich zmieszania ze stosowang
cieczg roboczg instalaciji.

Przed zamontowaniem produktu nalezy wytgczy¢ cisnienie w danej czesci
instalacji ew. podtaczy¢ lub odigczy¢ wtyk. Zabezpieczy¢ instalacje przed
ponownym uruchomieniem.

Utozy¢ kable i przewody w taki sposdb, aby nie zostaty uszkodzone i aby nikt
sie o nie nie potykat.

Przed uruchomieniem upewni¢ sie, ze wszystkie potaczenia hydrauliczne

sg szczelne, a zamknigcia ztgczy wtykowych sg prawidtowo zamontowane i
nieuszkodzone, w celu zapobiegania wnikaniu cieczy i ciat obcych do produktu.
W trakcie montazu przestrzegac zasad najwyzszej higieny w celu zapobiegania
przedostawaniu sie ciat obcych, np. odpryskéw spawalniczych lub wiéréw
metalowych, do przewoddw hydraulicznych, co moze prowadzi¢ do szybszego
zuzycia produktu i zakiécen dziatania.

Upewnic sie, ze wszystkie przytacza elektryczne i hydrauliczne sg podtaczone
lub zamkniete. Do eksploataciji nadaje sie wytacznie produkt catkowicie
zainstalowany.

Wszystkie otwory nalezy zabezpieczy¢ odpowiednimi elementami ochronnymi,
aby do systemu nie dostat sie Srodek czyszczacy.

Nigdy nie uzywaé rozpuszczalnikéw ani srodkéw czyszczacych o silnym
dziataniu. Jednostke ttokowa osiowa nalezy czysci¢ wytgcznie wodg i ew.
tagodnym srodkiem czyszczacym.

Nie kierowac¢ strumienia myjki wysokocisnieniowej na delikatne elementy,

jak uszczelka watu, przytacza i elementy elekiryczne.

Zalecane prace konserwacyjne nalezy wykonywaé w przewidzianych odstepach
czasu opisanych w instrukcji obstugi (patrz rozdziat ,9.3 Konserwacja”).
Upewnic sig, ze potaczenia przewodow, przytgcza i elementy nie sg
demontowane, dopdki instalacja znajduje sie pod cisnieniem. Zabezpieczy¢
instalacje przed ponownym uruchomieniem.

Utylizowaé produkt i ciecz roboczg zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w
Panstwa kraju.
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2.6 Obowiazki uzytkownika

Uzytkownik jednostki ttokowej osiowej Rexroth musi prowadzi¢ regularne
szkolenia personelu z nastepujacych tematéw:

» Przestrzeganie i stosowanie instrukcji obstugi i przepiséw

» Uzycie jednostki ttokowej osiowej zgodnie z przeznaczeniem

» Przestrzeganie instrukcji ochrony zaktadu oraz instrukcji uzytkownika

Rexroth oferuje wsparcie przy organizacji szkolen z tematéw specjalnych.
Przeglad programu szkolen znajdg Panstwo w Internecie, pod adresem:
http://www.boschrexroth.de/didactic.
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Zakres dostawy

3 Zakres dostawy

Rys. 1: Jednostka ttokowa osiowa

W zakres dostawy wchodzg:

* 1 jednostka ttokowa osiowa

Przy wydaniu urzagdzenia zamontowane sg dodatkowe elementy:

+ zabezpieczenie transportowe koricowki watu (1)

 przykrycie ochronne (2)

* korki plastikowe/sruby zamykajace (3)

 pokrywa kotnierza i sSruby mocujace (4) (opcja w przypadku wersji z napedem
przelotowym)
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4 Opis produktu

4.1 Opis funkciji

Jednostka ttokowa osiowa jest przeznaczona do wytwarzania, sterowania i
regulowania przeptywu cieczy roboczej. Jest ona przeznaczona do zastosowan
mobilnych i stacjonarnych.

Dane techniczne, warunki eksploatacji i maksymalne dopuszczalne wartosci
znajdujg sie w specyfikacji technicznej i potwierdzeniu zamdwienia.

4.2 Opis urzadzenia

Pompa A4VSO jest pompg ttokowg osiowg o zmiennej objetosci roboczej z tarczg
wychylna, przeznaczong do napeddw hydrostatycznych w obiegu otwartym.
Przeptyw pompy jest proporcjonalny do liczby obrotéw napedu oraz do objetosci
wyporu.Wskutek przestawienia tarczy wychylnej mozliwa jest bezstopniowa
zmiana przeptywu.

Obieg otwarty W obiegu otwartym ciecz robocza ptynie ze zbiornika do pompy o zmiennej
objetosci roboczej, a stamtad jest ttoczona przez rozdzielacz do urzagdzenia
odbiorczego. Z urzadzenia odbiorczego ciecz robocza przez rozdzielacz sptywa
ponownie do zbiornika.

4.2.1 Budowa jednostki ttokowej osiowej

3 4

2
5

o
! S
/6
= =
\

711

1 1 10 9 8

Rys. 2: Budowa A4VSO Typoszereg 1,21 3

1  Wal napedowy 6 Plytka sterujgca 11 Tiok

2 Ptytka cofajaca 7 Ptytataczaca 12 Stopka

3 Tiok nastawczy 8 Przylacze ssawne 13 Plyta wychylna
4 Sterownik (tu np. DR) 9 Czesé

5 Czesé niskocisnieniowa

wysokocisnieniowa 10 Cylinder
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Pompa

Przestawianie
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W jednostkach ttokowych osiowych o budowie z tarczg skosna ttoki (11) sa
ustawione osiowo wzgledem watu (1). Ttoki sg umieszczone w obrotowym
cylindrze (10) i opieraja sie stopkami (12) na ptycie wychylnej (13). Wat
napedowy (1) i cylinder (10) sg potagczone ze sobg wielowypustem.

4.2.2 Opis dzialania

Na wat napedowy (1) zasilany przez silnik napedowy jest przenoszony moment
obrotowy. Cylinder (10) obraca sie wraz z watem (1), poruszajac ttokami (11).
Podczas kazdego obrotu ttoki (11) wykonujg ruch posuwisto-zwrotny, okreslony
przez ukosne potozenie ptyty wychylnej (13). Stopki (12) sg trzymane i
prowadzone przez ptytke cofajaca (2) po powierzchni slizgowej ptyty

wychylnej (13). Podczas obrotu kazdy ttok (11) powraca do potozenia
wyjsciowego, mijajac dolny i gérny martwy punkt. Przy tym przez obydwa otwory
sterujgce w ptycie sterujacej (6) doprowadzana i odprowadzana jest objetosé
cieczy odpowiadajgca powierzchni ttoka oraz skokowi. Po stronie
niskocisnieniowej (9) ciecz wptywa przez przytacze ssawne (8) do powiekszajacej
sie przestrzeni tloka. Réwnoczesnie po stronie wysokocisnieniowej (5) ciecz jest
ttoczona przez ttoki z komory ttoka do systemu hydraulicznego.

Kat odchylenia ptyty wychylnej (13) mozna ustawia¢ w sposdb bezstopniowy.
Zmiana kata wychylenia powoduje zmiang skoku ttoka, a tym samym zmiane
objetosci wyporu. Zmiana kata wychylenia jest realizowana hydraulicznie za
pomocag ttoka nastawczego (3). Ptyta wychylna (13) jest lekko prowadzona w
tozyskach uchylnych. Przy zwigkszeniu kata wychylenia zwigksza sie objgtosc
wyporu, przy zmniejszeniu odpowiednio sie zmniejsza.

Kat wychylenia nie moze przyjac¢ pozycji zerowej, poniewaz nie bedzie zapewniat
wystarczajacej ilosci cieczy roboczej do

» chtodzenia ttokdw,

+ zasilania urzagdzenia nastawczego,

» kompensac;ji oleju przeciekowego oraz

+ smarowania wszystkich ruchomych czesci.



R-PL 92050-01-B/03.08 | A4VSO, typoszereg 1,2i3 Bosch Rexroth AG 13/60

Opis produktu

4.2.3 Urzadzenia regulacyjne i nastawcze

Regulator cisnienia DR Regulator cisnienia DR utrzymuje na stalym poziomie cinienie w systemie

A hydraulicznym w obrebie zakresu regulacji pompy. Cisnienie mozna bezstopniowo
ustawi¢ na zaworze sterujgcym (zakres ustawien od 20 do 350 bar).

Dalsze informacje patrz specyfikacja techniczna R-PL 92060.

Do wyboru:

ze zdalnie sterowanym regulatorem cisnienia (DRG)

US Ms Ki K2 T R(L)

Rys. 3: Schemat potaczen A4VSO z regulatorem cisnienia DR

Regulator cisnienia do pracy Do regulacji ci$nienia kilku pomp ttokowych osiowych A4VSO pracujacych
rownolegtej DP  réwnolegle.

4 Dalsze informacje patrz specyfikacja techniczna R-PL 92060.

Do wyboru:
z regulacja przeptywu lub przeptywu objetosciowego (DPF)

p

) nie wchodzi w zakres dostawy
Rys. 4: Schemat potaczen A4VSO z regulatorem cis$nienia dla pracy réwnolegtej DP



14/60 Bosch Rexroth AG

Opis produktu

Regulator przeptywu FR
A

P!

Regulator cisnienia i przeptywu DFR

P!

A
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Utrzymywanie na statym poziomie przeptywu w systemie hydraulicznym.
Dalsze informacje patrz specyfikacja techniczna R-PL 92060.

Do wyboru:
ze zdalnie sterowanym regulatorem cisnienia (FRG)
brak potaczenia pomiedzy Xr a zbiornikiem (FR1, FRG1)

B"”

t ’ ] X
—_—

) nie wchodzi w zakres dostawy
Rys. 5: Schemat potaczen A4VSO z regulatorem przeptywu FR

Regulator utrzymuje przeptyw pompy na statym poziomie, takze w przypadku
zmiany warunkoéw eksploataciji. Mechanicznie sterowany regulator cisnienia petni
funkcje nadrzedng wobec regulatora przeptywu.

Dalsze informacje patrz specyfikacja techniczna R-PL 92060.

Do wyboru:
brak potaczenia pomiedzy X a zbiornikiem (DFR1)

1) nie wchodzi w zakres dostawy
Rys. 6: Schemat potaczen A4VSO z regulatorem cisnienia i przeptywu DFR
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Regulator mocy LR2
z charakterystyka hiperboliczng
A

p

Vg min

Vg max

Opis produktu

Hiperboliczny regulator mocy utrzymuje na statym poziomie zadang moc
napedowg przy takiej same;j liczbie obrotdw.

Dalsze informacje patrz specyfikacja techniczna R-PL 92064.

Do wyboru:

z regulatorem cisnienia (LR2D), zdalnie sterowanym regulatorem cisnienia
(LR2G);

z regulatorem przeptywu lub przeptywu objetosciowego (LR2F, LR2S);

z hydraulicznym ogranicznikiem wydatku (LR2H);

z mechanicznym ogranicznikiem wydatku (LR2M);

z hydraulicznym przestawianiem dwupunktowym (LR2Z);

z elektrycznym zaworem odcigzajgcym wspomagajacym trakcje podczas ruszania
(LR2Y).

e[ *RKv

(
M I- T AT T
US Ms K1 K2 T R(L)

Rys. 7: Schemat potaczen A4VSO z regulatorem mocy LR2
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Opis produktu

Regulator mocy LR3  Hiperboliczny regulator mocy utrzymuje zadang moc napedowg na statym
ze zdalnie przestawiang poziomie, przy czym istnieje mozliwos¢ zdalnego sterowania charakterystyki
charakterystyka mocy  mocy.

Dalsze informacje patrz specyfikacja techniczna R-PL 92064.

Do wyboru:
z regulatorem cisnienia (LR3D), zdalnie sterowanym regulatorem cisnienia
(LR3G);
z regulatorem przeptywu lub przeptywu objetosciowego (LR3F, LR3S);
Vg min Vg max z hydraulicznym ogranicznikiem wydatku (LR3H);
z mechanicznym ogranicznikiem wydatku (LR3M);
z hydraulicznym przestawianiem dwupunktowym (LR3Z);
z elektrycznym zaworem odcigzajgcym wspomagajacym trakcje podczas ruszania
(LR3Y).

p

[T *-*RKkv
poooeres XIR

':I
M % X % % T
U S Ms Ki K2 T R(L

Rys. 8: Schemat potagczen A4VSO z regulatorem mocy LR3
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Przestawianie hydrauliczne LR2N i
LR3N, zalezne od ci$nienia sterowania,
ustawienie podstawowe Vg min.

A
Pst =
7
g
P
—1 _
VQ
Vg max
A
o]
1 1
Vg min Vg max

Przestawianie reczne MA
A

S

smax

g max

Opis produktu

Z regulatorem mocy petnigcym funkcje nadrzedna.

Objetos¢ wyporu zwigksza sie proporcjonalnie do cisnienia sterowania w Py .
Dodatkowy hiperboliczny regulator mocy petni funkcje nadrzedng wobec sygnatu
cisnienia sterowania i utrzymuje na statym poziomie zadang moc napedowa.
Dalsze informacje patrz specyfikacja techniczna R-PL 92064.

Do wyboru:

charakterystyka mocy z mozliwoscig zdalnego sterowania (LR3N)

z regulatorem cisnienia (LR.DN), zdalnie sterowanym regulatorem cisnienia
(LR.GN);

z elektrycznie zadanym cisnieniem sterowania (LR.NT)

Pst 4]

g
x X TR ATk T
US Ms K1 K2 T R(L)

) rysunek w pozycji zataczonej, tzn. pod cignieniem (P)
Rys. 9: Schemat potaczen A4VSO z przestawianiem hydraulicznym LR2N

Objetos¢ wyporu jest ustawiana bezstopniowo za pomocg pokretta.
Dalsze informacje patrz specyfikacja techniczna R-PL 92072.

B1 B Ms
¥ ¥
LT 1
| —— |
| S
x x kI
K1 Ko T R(L)

Rys. 10: Schemat potaczen A4VSO z przestawianiem recznym MA
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Przestawianie elektryczne EM
A

S

smax

Przestawianie hydrauliczne HD
zalezne od cisnienia sterowania
A

Pst
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Bezstopniowe przestawianie objetosci wyporu odbywa sie za posrednictwem
elekirycznego serwosilnika.

Przy konfiguracji programu mozna wprowadzi¢ i stosowa¢ dowolnie wybrane
pozycje posrednie potwierdzania kgta wychylenia za pomocg wytacznikow
kraricowych i do wyboru potencjometrow.

Dalsze informacje patrz specyfikacja techniczna R-PL 92072.

B1 B Mg

X X

[ S
I I 1 ”::@
* x kT
K1 K2 T R(L)

Rys. 11: Schemat potaczen A4VSO z przestawianiem elektrycznym EM

Bezstopniowe ustawianie objetosci wyporu pompy odpowiednio do cisnienia
sterowania. Przestawienie jest proporcjonalne do zadanego cisnienia sterowania.

Dalsze informacje patrz specyfikacja techniczna R-PL 92080.

Do wyboru:

charakterystyki wysterowania (HD1, HD2, HD3)

z regulatorem cisnienia (HD.B), zdalnie sterowanym regulatorem cisnienia (HD.GB)
z regulatorem mocy (HD1P)

z elektrycznie zadanym ci$nieniem sterowania (HD1T)

Tt
K1 K2 T R(L)

Rys. 12: Schemat potaczen A4VSO z przestawianiem hydraulicznym HD
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Przestawianie hydrauliczne HM1/2
zalezne od objetosci

System sterowania HS, HS4
z serwozaworem lub zaworem
proporcjonalnym

'y

U .
s Pup
max

Vg max
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Objetosé wyporu pompy jest ustawiana bezstopniowo w zaleznosci od objetosci
cieczy roboczej w przytaczach Xy i Xa.

Dalsze informacje patrz specyfikacja techniczna R-PL 92076.
Zastosowanie:
» 2-punktowe przetgczanie

» Urzadzenie podstawowe do przestawiania serwozaworéw i zaworéw
proporcjonalnych

i i
A A A=A A1
_-g-p-

[V V y Vi

Li_ﬁ_ ,
T

Ki K2 T R(L)

Rys. 13: Schemat potaczen A4VSO z przestawianiem hydraulicznym HM1/2

Bezstopniowe przestawianie objetosci wyporu odbywa sie za posrednictwem serwozaworu
lub zaworu proporcjonalnego oraz elektrycznego potwierdzenia kata wychylenia.

Sterowanie elektryczne lub elektroniczne.
Dalsze informacje patrz specyfikacja techniczna R-PL 92076.

Do wyboru:

z serwozaworem (HS);

z zaworem proporcjonalnym (HS4);

z zaworem obejsciowym (HSK, HS4K, HS4KP);
bez zaworéw (HSE, HS4E);

do montazu w zbiorniku (HS4M)

System sterowania HS4P jest wyposazony w zamontowany przetwornik cisnienia, dzieki
czemu mozna go rozbudowa¢ do funkgji elekirycznego regulatora cisnienia i mocy.

Ki K2 T R(L)

Rys. 14: Schemat potaczen A4VSO z systemem sterowania HS, HS4
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System sterowania EO1/2
A

U
Umax

Regulator liczby obrotow DS1,
sterowanie wtorne

n%(+)'//'

n,(min™)

n,(min™)
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Bezstopniowe przestawianie objetosci wyporu odbywa sie za posrednictwem
serwozaworu lub zaworu proporcjonalnego oraz elektrycznego potwierdzenia kata
wychylenia.

Sterowanie elektryczne.

Dalsze informacje patrz specyfikacja techniczna R-PL 92076.

Do wyboru:

z zaworem obejsciowym (EO1K, EO2K)

bez zaworéw (EO1E, EO2E)

BT TN [a |

Pl KR

— i ui
Bi B Mg RKV<f+ ¢4 s
i il | : ! P
IR L i

pt G - ——I

: AN | - I%Jl—‘i i
O el :
% I R 3
USMs M KiK2 TR M2

Rys. 15: Schemat potaczen A4VSO z systemem sterowania EO1/2

Regulator liczby obrotéw DS1 steruje jednostka wtdrng w taki sposéb, aby
zapewnia¢ odpowiedni moment obrotowy dla wymagane;j liczby obrotéw. Moment
obrotowy jest — w potaczeniu z cisnieniem — proporcjonalny do objetosci wyporu,
a tym samym proporcjonalny do kata wychylenia.

Dalsze informacje patrz specyfikacja techniczna R-PL 92056.

U

Tk T
S Msq Ms2 Ki K2 T R(L)

Rys. 16: Schemat potaczen A4VSO z regulatorem liczby obrotéw DS1
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Elektrohydrauliczny system
sterowania DFE1

/
p

Opis produktu

Regulacja mocy, cisnienia i kata wychylenia pompy o zmiennej objetosci roboczej
A4VSO...DFE1 odbywa sie za posrednictwem elekirycznie sterowanego zaworu
proporcjonalnego. Prad w zaworze proporcjonalnym okresla za posrednictwem
ttoka nastawczego i przetwornika przemieszczenia pozycje tarczy wychylnej, a
tym samym objetosé wyporu pompy.

Przy wytgczonym silniku elektrycznym i braku ci$nienia w systemie nastawczym
pompa sitg sprezyny wychyla sie do potozenia maksymalnej objetosci wyporu

(Vg maks.)-

Dalsze informacje patrz specyfikacja techniczna R-PL 92088.

ok Xl

X X
. USMs = MKHKTRLD M2 |

1) Zakres dostawy
Rys. 17: Schemat potaczen A4VSO z elektrohydraulicznym systemem sterowania DFE1
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4.3 Identyfikacja produktu

Jednostke ttokowg osiowg mozna zidentyfikowac po tabliczce znamionowe;j.
Ponizej przedstawiona jest przyktadowa tabliczka znamionowa A4VSO:

1

‘o Rexroth o

14 I CNR: XXXXXXXXXXXX [
13 A4VSO250LR2/30R-PPB13N00
12 ———MNR: R90x000x [FD: 08W06 4———— 2
11— s\ 12345678 e
10 Vg om nosmi Dreh- /\
9 —DR=xbar FR— «bar LR=xx kw nchtung T 4
O
Made in :ermany /

Rys. 18: Tabliczka znamionowa A4VSO

1 Producent
2 Data produkciji

3 Wewnetrzne oznaczenie
zaktadowe

4 Kierunek obrotéw (patrzac na wat)
— tutaj: w prawo

Ustawienie mocy (opcjonalnie)
Kod kreskowy
Liczba obrotéw

0 N O O

Ustawianie natgzenia przeptywu
(opcjonalnie)

9 Ustawienie regulacji cinienia
(opcjonalnie)

10 Objetos¢ wyporu jednostkowa

11 Numer seryjny

12 Numer materiatowy jednostki
ttokowej osiowej

13 Kod zamdwienia
14 Numer klienta
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Transport i magazynowanie

5 Transport i magazynowanie

5.1 Transport jednostki ttokowej osiowej

OSTROZNIE! Ryzyko uszkodzenia!

Sity mechaniczne (uderzeniowe) dziatajgce na wat napedowy moga uszkodzié
jednostke ttokowag osiowa.

» Nie wolno uderzaé w sprzegto ani w wat napedowy jednostki ttokowej osiowe;j.
» Nie wolno ustawiaé/ktas¢ jednostki ttokowej osiowej na wale napgdowym.

» Dane dotyczace dopuszczalnych sit osiowych i promieniowych znajda
Parstwo w specyfikacji techniczne;j.

Jednostki ttokowe osiowe mozna przetransportowac¢ wozkiem widtowym lub
podnosnikiem.

» Upewni¢ sie czy wdzek widtowy lub podnosnik majg wystarczajacy udzwig.

Wymiary i ciezar  Tabela 3: Wymiary i cigzar

Wielkos¢ 40 71 125 (180 | 250 |355 | 500 |750 | 750" | 1000
Znamionowa
Ciezar kg |39 53 88 102 | 184 | 207 | 320 | 460 | 490 | 605

Szerokos¢  mm | Wymiary moga by¢ rézne w zalezno$ci od wyposazenia. Wartosci dla
jednostki ttokowej osiowej mozna znalez¢ na rysunku montazu.

Wysoko$¢  mm

Gtebokosé¢ mm

) Z pompg zasilajaca

5.1.1 Transport na podnosniku

Dla potrzeb transportu jednostke ttokowg osiowg mozna zamocowac do
podnosnika za pomocg $ruby pierscieniowej lub tasmy do podnoszenia.

Transport na srubie pierscieniowej Watu napedowego mozna uzy¢ do przetransportowania jednostki ttokowej
osiowej, jednak jedynie wtedy, gdy wystepuja sity osiowe skierowane wytacznie
na zewnatrz. Tak wiec jednostke ttokowg osiowg mozna zawiesi¢ na wale
napedowym.

» W tym celu nalezy catkowicie wkreci¢ srube pierscieniowg w gwint watu.
Wielkos¢ gwintu podana jest na rysunku montazu.

» Upewni¢ sie, ze Sruba pierscieniowa bedzie mogta udzwignaé caty ciezar
jednostki ttokowej osiowej plus ok. 20 %.

Jednostke ttokowa osiowg mozna podnies¢ za srube przykrecong do watu,
bez ryzyka uszkodzenia jednostki, tak jak to pokazano na ilustracji 19.

Rys. 19: Montaz $ruby pierscieniowej
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Transport przy uzyciu paséw

transportowych
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» Zatozyé tasme wokot jednostki ttokowej osiowej w taki sposdb, aby nie
przechodzita przez elementy dobudowane (np. zawory i aby jednostka
ttokowa osiowa nie byta zawieszona na elementach dobudowanych (patrz
ilustracja 20).

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo zranienia!

W czasie transportu na podnosniku jednostka ttokowa osiowa moze wysungc¢ sie
z tasmy i zrani¢ uzytkownika.

» Nalezy mocno trzymac jednostke ttokowg osiowg reka, aby nie wysuneta sie
z tasmy.

» Uzywac w miare mozliwosci jak najszerszych paséw transportowych.

Wymagania

Po dostawie

Rys. 20: Transport przy uzyciu paséw transportowych

5.2 Magazynowanie jednostki ttokowej

» Pomieszczenia magazynowe musza by¢ wolne od substancji zracych
i gazowych.

» Pomieszczenia magazynowe musza by¢ suche.

+ Idealna temperatura magazynowania wynosi od +5 °C do +20 °C.

+ Unikac silnego nastonecznienia.

+ Jednostke ttokowg osiowg nalezy przechowywaé w miejscu odpornym na
wstrzasy, nie sktadowac jednostek osiowych ttokowych jedna na drugiej.

» Pozostate warunki magazynowania podane sg w tabeli 4.

» Co miesiac kontrolowaé, czy jednostka ttokowa osiowa jest przechowywana
w prawidtowy sposab.

Jednostki ttokowe osiowe sg dostarczane w opakowaniu zabezpieczajgcym

jednostke przed korozjg (folia antykorozyjna).

W ponizszej tabeli znajdg Panstwo maksymalne dopuszczalne czasy
magazynowania dla oryginalnie zapakowanej jednostki ttokowej osiowe;j.
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Po demontazu

Transport i magazynowanie

Tabela 4: Czas magazynowania z fabrycznym zabezpieczeniem antykorozyjnym

Standardowe Diugoterminowe
Warunki magazynowania zabezpieczenie zabezpieczenie

antykorozyjne antykorozyjne
Zamkniete, suche Maks. 12 miesiecy Maks. 24 miesigce

pomieszczenie o
réwnomiernej temperaturze
od +5 °C do +20 °C.
Nieuszkodzona i

szczelnie zamknigta folia
antykorozyjna.

Gwarancja na produkt wygasa w przypadku niedotrzymania wymagan
i warunkéw magazynowania lub po uptywie maksymalnego czasu
magazynowania (patrz tabela 4).

Postepowanie po uptywie maksymalnego czasu magazynowania:

1. Przed montazem sprawdzi¢ catg jednostke ttokowg osiowg pod katem
uszkodzen i korozji.

2. Przy prébnym rozruchu sprawdzi¢ dziatanie i szczelnos¢ jednostki ttokowej
osiowe;j.

3. Po uptywie 24 miesiecy magazynowania wymieni¢ uszczelke watu.

Po uptywie maksymalnego czasu magazynowania zalecamy wykonanie
przegladu jednostki ttokowej osiowej w serwisie Rexroth.

W sprawie czesci zamiennych prosimy zgtaszac sie do serwisu Rexroth lub do
dziatu serwisowego fabryki bedacej producentem jednostki ttokowej osiowej, patrz
rozdziat ,9.5 Czesci zamienne*.

Jezeli jednostka ttokowa osiowa ma by¢ przechowywana w czesciach, nalezy ja
zakonserwowac w celu ochrony przed korozja.

Ponizsze instrukcje dotyczg tylko jednostek ttokowych osiowych pracujacych
z cieczg roboczg na bazie oleju mineralnego. Inne ciecze robocze wymagajg
specjalnie dostosowanych do nich dziatarh konserwacyjnych. W takim
przypadku nalezy zasiegna¢ porady serwisu Rexroth, (adres, patrz rozdziat
9.5 Czesci zamienne").

Rexroth zaleca nastepujgce postepowanie:

1. Oczysci¢ jednostke ttokowg osiowa, patrz rozdziat ,9.1 Czyszczenie
i pielegnacja“.

2. Catkowicie spusci¢ ciecz z jednostki tlokowej osiowe;.

3. Przy czasie magazynowania 12 miesiecy: zwilzy¢ jednostke ttokowg osiowg
olejem mineralnym, nalewajgc ok. 100 ml.
Przy czasie magazynowania 24 miesigce: napetni¢ jednostke ttokowg osiowg
Srodkiem antykorozyjnym VCI 329 (20 ml).
Jednostke nalezy napetnia¢ przez przytacze przecieku Ky lub Ko,
patrz rozdziat 6.4 Montaz jednostki ttokowej osiowej*, ilustracja 28.

4. Zamkna¢ hermetycznie wszystkie przytacza.

5. Zwilzy¢ nielakierowane powierzchnie jednostki ttokowej osiowej olejem
mineralnym.

6. Szczelnie zapakowacé jednostki ttokowe osiowe wraz ze srodkiem
osuszajacym w folie antykorozyjna.

7. Jednostke ttokowg osiowg nalezy przechowywac w miejscu odpornym
na wstrzasy. Dalsze warunki, patrz ,Wymagania“ w niniejszym rozdziale.
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Przed przystapieniem do montazu nalezy mie¢ pod rekg nastepujace dokumenty:

* rysunek montazu jednostki ttokowej osiowej (otrzymany od firmy Rexroth)

» schemat potagczen hydraulicznych jednostki ttokowej osiowej (znajduje sie na
rysunku montazu)

» schemat potaczen hydraulicznych instalacji (otrzymany od producenta
instalacji)

+ potwierdzenie zamdwienia (zawiera skonfigurowane dane techniczne jednostki
ttokowej osiowej)

+ specyfikacja techniczna jednostki ttokowej osiowej (zawiera dane techniczne)

6.1 Rozpakowanie

Jednostka ttokowa osiowa jest dostarczana w folii polietylenowej chronigcej przed
korozja.

» Opakowanie utylizowac zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w Paristwa
kraju.

OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo wypadniecia czesci!
Przy niewprawnym otwieraniu opakowania czesci mogg wypasc i ulec
uszkodzeniu lub spowodowac obrazenia.

» Postawi¢ opakowanie na réwnym, wytrzymatym podtozu.
» Opakowanie otwiera¢ wytgcznie od gory.

6.2 Warunki montazu

» Warunki i pozycja montazu okreslajg w duzym stopniu postepowanie przy
instalacji i uruchamianiu (np. podczas napetniania jednostki ttokowej osiowe;j).
* Nalezy pamietac o tym, ze w przypadku jednostek ttokowych osiowych
zamontowanych w okreslonej pozycji pozycja ta bedzie wptywaé na
nastawy lub dziatanie regulatoréw. Moga wystapi¢ nieznaczne przesuniecia
charakterystyk i zmiany czaséw nastaw spowodowane sitg cigzenia, cigzarem
witasnym i ciSnieniem wewnetrznym korpusu.

» Przestrzegac podanych w specyfikacji technicznej wartosci maksymalnych
dla temperatury, lepkosci, czystosci cieczy roboczej.

» Upewni€ sie, ze korpus jednostki ttokowej osiowej jest wypetniony cieczg
roboczg podczas pracy. Nalezy o tym takze pamietaé¢ w przypadku dtuzszego
przestoju, poniewaz ciecz moze zosta¢ odprowadzona z uktadu przewodami
hydraulicznymi.

» Olej przecieku w korpusie odprowadzi¢ do zbiornika przez najwyzej potozone
przytacze przecieku. Uzy¢ przewodu o wymiarze dopasowanym do przytacza.

> Stosowanie zaworu zwrotnego w przytaczu przecieku jest mozliwe tylko
w pojedynczych przypadkach, po uzgodnieniu.

» Aby osiagna¢ niski poziom emisji hatasu, nalezy wszystkie przytacza
odizolowaé od elementéw podatnych na drgania (np. zbiornika) za pomoca
elementdéw elastycznych.

» Upewni¢ sie, ze wszystkie przewody ssawne, przewody przecieku i
przewody powrotne wchodza do zbiornika w miejscu znajdujacym sie ponizej
minimalnego poziomu cieczy w zbiorniku, niezaleznie od trybu pracy.
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Rys. 21: Cisnienie ssania

—h

Manometr cisnienia bezwzglednego
2 Standardowy manometr

» Upewni¢ sie, ze niezalezenie od pozycji montazu podczas eksploataciji
oraz przy rozruchu na zimno zapewnione jest minimalne cisnienie ssania
0,8 bar abs. na przytaczu ,S% patrz ilustracja 21. Pozostate wartosci, patrz
specyfikacja techniczna.

» Bezwzglednie przestrzega¢ zasad higieny. Jednostka ttokowa osiowa musi
zosta¢ zamontowana w sposob wolny od zanieczyszczen. Zanieczyszczenie
cieczy roboczej moze znaczaco skréci¢ zywotnosé jednostki ttokowej osiowe;.

Nie uzywac do czyszczenia czysciwa ani tkanin pozostawiajgcych wiékna.

Do usunigcia Sladow smaru lub innych silnych zabrudzen uzywac
odpowiednich ptynnych srodkéw czyszczacych. Srodek czyszczacy nie moze
dostac sie do systemu hydraulicznego.

OSTROZNIE!

Ryzyko uszkodzenia przez pecherzyki powietrza!

Pecherz powietrzny w rejonie tozyska prowadzi do uszkodzenia jednostki ttokowej

osiowe;j.

» Upewnié sie, ze w pozycji montazu ,Koricowka watu do géry* korpus pompy
jest catkowicie wypetniony cieczg robocza, zaréwno podczas uruchamiania,
jak i eksploataciji.

» Podczas uruchamiania i w trakcie eksploatacji przewdd ssawny musi by¢
wypetniony cieczg robocza.

OSTROZNIE!

Ryzyko uszkodzenia w wyniku utraty cieczy roboczej!

Przy pozycji montazu nad zbiornikiem korpus moze w trakcie dtuzszych przestojow
opréznic sie przez przewdd przecieku (wlot powietrza przez uszczelke watu) lub przez
przewdd roboczy (straty przecieku szczelinowego). Przy ponownym uruchomieniu
tozyska nie bedg miaty zapewnionego smarowania w wystarczajgcym stopniu.

» Dlatego regularnie nalezy kontrolowaé poziom cieczy roboczej w korpusie;
ew. nalezy przeprowadzi¢ ponowny rozruch.
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6.3 Pozycja montazu

Dozwolone sg nastepujace pozycje montazu. Pokazana na ilustracji konfiguracja
przewoddw rurowych stanowi konfiguracje zasadnicza.

6.3.1 Montaz pod zbiornikiem

Montaz pod zbiornikiem jest zalecany, gdy jednostka ttokowa osiowa jest
zamontowana ponizej minimalnego poziomu cieczy roboczej, poza zbiornikiem.

1 2
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Rys. 22: Montaz pod zbiornikiem z pozioma 1 i pionowa pozycja montazu 2

F Napetnianie/odpowietrzanie U Przytacze ptukania
R(L) Wiot do napetniania ciecza SB Przegroda uspokajajaca
robocza
T Spust cieczy roboczej himin. Min. dopuszczalna gtebokos$¢
zanurzenia
S Przytacze ssawne huin. Min. dopuszczalna odlegtosé przytacza

ssawnego od dna zbiornika

Tabela 5: Montaz pod zbiornikiem
Pozycja montazu Odpowietrzanie Napetnianie
1 (koncéwka watu poziomo) R(L) (F) S +R(L) (F)

2 (koricowka watu pionowo) R(L) (F) S+T
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6.3.2 Montaz w zbiorniku

Z montazem w zbiorniku mamy do czynienia, gdy jednostka ttokowa osiowa
jest zamontowana ponizej minimalnego poziomu cieczy roboczej w zbiorniku.
Jednostka ttokowa osiowa znajduje sie w catosci ponizej poziomu cieczy
robocze;j.

OSTROZNIE!

A

Niebezpieczenstwo uszkodzenia pompy podczas montazu w zbiorniku

Aby zapobiec uszkodzeniom jednostki ttokowej osiowej, przed montazem w

zbiorniku nalezy usuna¢ wszystkie elementy plastikowe (np. korki ochronne,

ostony i przykrycia).

» Przed montazem w zbiorniku nalezy usuna¢ wszystkie elementy plastikowe.
Sprawdzi¢, czy zadne elementy nie pozostaty w zbiorniku.

» Jednostek ttokowych osiowych zawierajacych czesci elektryczne nie wolno
montowaé ponizej poziomu cieczy robocze;.

3
_________________ [, v
R(L) i .l -
Rl T
' R(L)
— Py 1 K21
Tt
i -
T k2 8 thee 1 7L
\ ‘100mm: /

Rys. 23: Montaz w zbiorniku z poziomga i pionowa pozycja montazu 3

R(L) Przytacze odpowietrzajace Ki, Ko, U  Przytacze ptukania
T Przytacze cieczy roboczej SB Przegroda uspokajajaca

S Przytacze ssawne hmin. Min. dopuszczalna odlegto$¢ dolnej
krawedzi przytacza ssawnego od
dna zbiornika

Tabela 6: Montaz w zbiorniku

Pozycja X . o
montazu Odpowietrzanie Napetnianie
3 przez najwyzej potozone, przez wszystkie otwarte przytacza T, K1,

otwarte przytacze T, Ky, Ko,  Ka, R(L), U i S automatycznie, w wyniku
R(L), U potozenia ponizej poziomu cieczy roboczej
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6.3.3 Montaz nad zbiornikiem

Montaz nad zbiornikiem jest zalecany, gdy jednostka ttokowa osiowa jest
zamontowana powyzej minimalnego poziomu cieczy roboczej zbiornika.

P Przy montazu pionowym (koficéwka watu do géry) Rexroth zaleca uzycie
l przytacza do ptukania fozysk w przytagczu ,U“, w celu zapewnienia smarowania
przedniego tozyska oraz pierscienia uszczelniajgcego watu.

OSTROZNIE! Mozliwe uszkodzenie produktu!

/c\ Pecherz powietrzny w rejonie tozyska prowadzi do uszkodzenia jednostki ttokowej
osiowe;j.

» Upewni¢ sie, ze w pozycji montazu ,Koricowka watu do géry“ korpus pompy
jest catkowicie wypetniony cieczg robocza, zaréwno podczas uruchamiania,
jak i eksploatacji.

» Nalezy kontrolowa¢ poziom cieczy roboczej w korpusie; ew. przeprowadzié
ponowny rozruch. Przy pozycji montazu nad zbiornikiem korpus moze w
trakcie dtuzszych przestojow oprdéznié sie przez przewdd przecieku (wlot
powietrza przez uszczelke watu) lub przez przewdd roboczy (straty przecieku
szczelinowego). Przy ponownym uruchomieniu tozyska nie beda miaty
zapewnionego smarowania w wystarczajacym stopniu.

> Upewni€ sig, ze podczas uruchamiania i w trakcie eksploatacji przewdd
ssawny jest zawsze wypetniony cieczg robocza.
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Rys. 24: Montaz nad zbiornikiem z pozioma 4 i pionowa pozycja montazu 5

F Napetnianie/odpowietrzanie SB Przegroda uspokajajaca

R(L) Wilot do napetniania ciecza robocza  hgmas. Maks. dopuszczalna wysokos$¢ ssania

T Spust cieczy roboczej himin. Min. dopuszczalna gtebokos$¢
zanurzenia
S Przytacze ssawne Rin. Min. dopuszczalna odlegto$é

przytacza ssawnego od dna zbiornika
U Przytacze ptukania

Tabela 7: Montaz nad zbiornikiem
Pozycja montazu Odpowietrzanie Napetnianie
4 (koricéwka watu poziomo) R(L) (F) R(L) (F)

5 (koricéwka watu pionowo) U (F) T(F)
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6.4 Montaz jednostki ttokowej osiowej

ZAGROZENIE!

Niebezpieczenstwo zranienia przez dziatajaca instalacje!

Prace prowadzone przy dziatajgcych maszynach lub instalacjach stanowig
zagrozenie dla zycia lub zdrowia. Opisane w niniejszym rozdziale prace moga by¢
prowadzone wytgcznie przy unieruchomionych instalacjach. Przed przystgpieniem

do pracy:

» Upewni¢ sig, ze silnik napedowy nie moze zostaé wigczony.

» Upewni¢ sie, ze wszystkie elementy i przytacza przeniesienia mocy
(elektryczne, pneumatyczne, hydrauliczne) sg zgodnie z danymi producenta
wytaczone i zabezpieczone przed ponownym wigczeniem. O ile to mozliwe,
nalezy usuna¢ gtéwny bezpiecznik instalacji.

» Upewni¢ sie, ze instalacja jest catkowicie odcigzona hydraulicznie (obieg
bezcisnieniowy). Przestrzega¢ danych producenta instalacji.

» Montaz jednostki ttokowej osiowej moze by¢ przeprowadzony wytacznie przez

wykwalifikowany personel (patrz rozdziat ,2.3 Kwalifikacje personelu®, na
stronie 6).

6.4.1 Przygotowanie

1.

Sprawdzi¢ dostawe pod katem kompletnosci i uszkodzer powstatych w trakcie
transportu.

Poréwna¢ numer materiatowy i oznaczenie (kod zamdwienia) z danymi
znajdujacymi sie na potwierdzeniu zaméwienia.

Jezeli numer materiatowy jednostki ttokowej osiowej nie zgadza sig z
numerem podanym w potwierdzeniu zamodwienia, prosimy skontaktowac sie
z serwisem Rexroth, adres, patrz rozdziat ,9.5 Czesci zamienne”.

Przed montazem nalezy catkowicie oprézni¢ jednostke ttokowg osiowa,
aby nie doszto do zmieszania ze stosowang cieczg roboczg instalacji.

Sprawdzi¢ kierunek obrotéw jednostki ttokowej osiowej (na tabliczce
znamionowej) i upewni¢ sie, ze odpowiada on kierunkowi obrotéw silnika
napedowego.

Rys. 25: Kierunek obrotow

L
R

W lewo

W prawo
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Kierunek obrotéw na tabliczce znamionowej oznacza kierunek obrotéw
jednostki ttokowej osiowej, patrzgc na wat napedowy. Informacje na temat
kierunku obrotéw silnika napedowego sg podane w instrukcji obstugi
producenta silnika napedowego.

5. Sprawdzi¢ wskaznik kata wychylenia jednostki ttokowej osiowej.

/

Rys. 26: Wskaznik kata wychylenia

Uwaga: gdy wskaznik kata wychylenia nie znajduje sie w pozyciji ,,0%,
jednostka ttokowa osiowa zacznie ttoczy¢ ciecz roboczg od razu po pierwszym
uruchomieniu.

6.4.2 Wymiary

Rysunek montazu zawiera wymiary wszystkich przytgczy do jednostki ttokowej
osiowej. Przy wyborze potrzebnych narzedzi nalezy przestrzegac takze instrukcji
producentéw innych elementow.

6.4.3 Ogolne zalecenia

Przy montazu oraz przy demontazu jednostki ttokowej osiowej przestrzegac
nastepujacych ogdlnych zalecen oraz instrukcji postepowania:

+ Paski zebate juz po krétkim czasie pracy tracg duzg czes$¢ napiecia wstepnego
i powoduja wahania obrotéw oraz drgania obrotowe.

Drgania obrotowe mogg prowadzi¢ do nieszczelnosci przy uszczelce watu lub
powodowac nadmierne przyspieszenia katowe napedu napedzanej jednostki
ttokowej osiowej. Szczegdlnie narazone na nieszczelnos¢ sg napedy z silnikiem
wysokopreznym o matej liczbie cylindréw i niewielkiej masie wirujace;j.

* Napedy z paskami klinowymi bez automatycznego napinacza sg réwniez
krytyczne pod wzgledem wahan obrotéw lub drgan obrotowych. Moga one
miedzy innymi powodowac nieszczelnos¢ przy uszczelce watu.

Automatyczny napinacz paska pomaga ograniczy¢ wahania obrotéw i ttumic
drgania oraz zapobiegac w ten sposdb dalszym uszkodzeniom.

* W przypadku napedu jednostki ttokowej osiowej przy pomocy watu Cardana
moga wystapi¢ drgania, ktére w zaleznosci od czestotliwosci i temperatury
powodujg okresowa nieszczelnos¢ uszczelki watu jednostki ttokowej osiowe;.

» W przypadku napedu pasowego (pas zebaty lub klinowy) nalezy zawsze
stosowac¢ automatyczny napinacz paska.

» Nalezy zamontowac jednostke ttokowg osiowg tak, aby spodziewane sity
i momenty mogty by¢ przenoszone w sposéb bezpieczny.
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» Dopuszczalne osiowe i promieniowe obcigzenie watu, dopuszczalne drgania
obrotowe, optymalny kierunek sity wewnetrznej oraz maksymalne obroty sg
podane w specyfikacji technicznej danego produktu.

» Nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych sit promieniowych dziatajagcych na wat w

przypadku napeddéw z obcigzeniem poprzecznym (napedy pasowe). W razie
potrzeby nalezy dodatkowo utozyskowaé koto pasowe.

OSTRZEZENIE!

Ryzyko uszkodzenia!

Sity mechaniczne (uderzeniowe) dziatajgce na wat napedowy moga uszkodzié
jednostke ttokowg osiowa.

» Nie wolno uderzaé w sprzegto ani w wat napedowy jednostki ttokowej osiowe;j.
» Nie wolno ustawia¢/ktas¢ jednostki ttokowej osiowej na wale napedowym.

» Dane dotyczace dopuszczalnych sit osiowych i promieniowych znajdg
Parstwo w specyfikacji techniczne;j.

Wykonanie montazu jednostki ttokowej osiowej zalezy od elementéw
przytaczeniowych do czesci napedowej. Ponizsze opisy objasniajg montaz
jednostki ttokowej osiowej:

* ze sprzegtem

* na przektadni

* z watem przegubowym

6.4.4 Montaz ze sprzegtem
Ponizej szczegdtowo opisano montaz jednostki ttokowej osiowej ze sprzegtem:

1. Zamontowa¢ odpowiednig potowe sprzegta na wale napedowym jednostki
ttokowej osiowej zgodnie z danymi producenta sprzegta.

Koncdéwka watu jednostki ttokowej osiowej posiada gwintowany otwor. Uzyé
gwintowanego otworu do natozenia elementu sprzegta na wat napedowy.
Wymiary otworu znajdujg sie na rysunku montazu.

2. Upewni¢ sie, ze miejsce montazu jest wolne od zanieczyszczen i ciat obcych.

3. Zamocowac piaste sprzegta na wale napedowym lub zapewni¢ state
smarowanie watu napedowego. Zapobiega to tworzeniu sig rdzy
spowodowanej korozjg cierng oraz zwigzanemu z tym zuzyciu.

4. Przetransportowaé jednostke ttokowa osiowg na miejsce montazu.

5. Zamontowac sprzegto na jednostce napedowej zgodnie z danymi producenta
sprzegta.

Jednostke ttokowg osiowg mozna dokrecié¢ dopiero wtedy, gdy sprzegto
zostanie prawidtowo zamontowane.

6. Zamocowa¢ jednostke ttokowa osiowg w miejscu montazu.

7. Dane dotyczace potrzebnych narzedzi i momentéw dociagajacych srub
mocujgcych nalezy w razie potrzeby uzyskac u producenta maszyny lub instalacji.

— Przy montazu na sprzegle skontrolowac przez wziernik luz osiowy sprzegta
zgodnie z danymi producenta.

— Przy montazu na kotnierzu wyréwnac potozenie kotnierza jednostki ttokowej
wzgledem jednostki napedowe;.

8. Przy stosowaniu elastycznych sprzegiet sprawdzi¢ po zakoriczeniu instalacji,
czy naped nie wykazuje drgan.



34/60

Montaz

Bosch Rexroth AG

A4VSO, typoszereg 1,2i 3 | R-PL 92050-01-B/03.08

6.4.5 Montaz na przektadni

Ponizej szczegdtowo opisano montaz jednostki ttokowej osiowej na przektadni.

Jednostka ttokowa osiowa po zamontowaniu na przektadni bedzie przestonieta
i przez to trudno dostepna:

4

Dlatego przed montazem nalezy upewni¢ sig, ze Srednica centrowania
centruje jednostke ttokowa osiowg (przestrzegaé zakreséw tolerancii), oraz
ze na wat napedowy jednostki ttokowej osiowej nie dziatajg sity osiowe ani
promieniowe (dtugo$¢ montazu).

Wielowypust watu napedowego nalezy chroni¢ przed rdzg spowodowang
korozjg cierng poprzez zapewnienie statego smarowania.

6.4.6 Montaz z walem przegubowym

Aby podiagczy¢ jednostke ttokowg osiowg przez wat przegubowy do silnika
napedowego:

1.

Umiesci¢ jednostke ttokowg osiowag w poblizu przewidywanego miejsca
montazu. Pozostawi¢ odpowiednig ilos¢ miejsca, aby mozna byto wtozy¢ wat
przegubowy z obu stron.

Potaczy¢ wat przegubowy z watem napedowym silnika napedowego.
Wsung¢ jednostke ttokowg osiowg na wat przegubowy i potaczyé go z watem
napedowym jednostki ttokowej osiowe;.

Umiesci¢ jednostke ttokowg osiowg w pozycji montazowej i zamocowac ja.
Informacje o wymaganych narzedziach i momentach obrotowych dokrecania
$rub mocujgcych mozna w razie potrzeby uzyskaé u producenta maszyny/
instalacji.
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6.4.7 Zakonczenie montazu

1. Ew. zdja¢ zamocowane $ruby transportowe.

2. Usuna¢ elementy zabezpieczajgce jednostke w czasie transportu.
Jednostka ttokowa osiowa zostata dostarczona z przykryciem ochronnym
i korkami plastikowymi ew. Srubami zamykajgcymi. Przed podtaczeniem
jednostki nalezy je usungé. Uzyé do tego odpowiednich narzedzi.

3. Upewni¢ sie, ze nie ulegty uszkodzeniu powierzchnie przylegajace
i powierzchnie robocze.

Przytacza przewidziane do podtgczenia przewoddw sg opatrzone korkami
plastikowymi ew. Srubami zamykajgcymi, ktére stuzg jako zabezpieczenie
transportowe. Jezeli przytacze nie bedzie poditgczanie, nalezy zamkngg¢ je
przy pomocy odpowiedniej metalowej Sruby zamykajacej, poniewaz
zamkniecia plastikowe nie sg odporne na dziatanie cignien.

OSTROZNIE!

A

Niebezpieczenstwo wystapienia szkdd materialnych i osobowych!

Eksploatacja jednostki ttokowej z korkami plastikowymi moze prowadzi¢ do

zranienia uzytkownika lub uszkodzenia jednostki ttokowej osiowej.

» Przed uruchomieniem jednostki ttokowej osiowej nalezy usuna¢ korki
plastikowe i zastgpi¢ je odpowiednimi, metalowymi srubami zamykajgcymi
odpornymi na dziatanie cisnien.

Rys. 27: Usuniecie zabezpieczenia transportowego

1 Zabezpieczenie transportowe 4 Pokrywa kotnierza i sruby
koncéwki watu mocujace (opcja w przypadku
2 Przykrycie ochronne wersji z napedem przelotowym)

3 Korki plastikowe/Sruby zamykajace

Sruby nastawcze sg zabezpieczone korkami ochronnymi przed nieuprawnionym
przestawieniem. Usuniecie korkdéw ochronnych powoduje wygasniecie gwarancii.
Jezeli konieczna jest zmiana ustawienia, prosimy zwrdci¢ sie do odpowiedniego
serwisu Rexroth (adres, patrz rozdziat ,,9.5 Czesci zamienne®).

4. W wersji z napedem przelotowym nalezy zamontowa¢ dodatkowg pompe
zgodnie z instrukcjg producenta pompy.
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6.4.8 Hydrauliczne podtaczenie jednostki ttokowej osiowej

Producent maszyny lub instalacji jest odpowiedzialny za konfiguracje
przewoddw. Jednostka ttokowa osiowa musi zosta¢ potgczona z resztg systemu
hydraulicznego zgodnie ze schematem potaczen hydraulicznych producenta
maszyny lub instalaciji.

OSTROZNIE!

A

Uszkodzenie jednostki ttokowej osiowej!

Przewody hydrauliczne i przewody gietkie zamocowane w stanie naprezonym
wytwarzajg podczas sity mechaniczne podczas pracy, co ogranicza zywotnosé
jednostki ttokowej osiowej oraz catej maszyny lub instalacji.

» Przewody i przewody gietkie nalezy mocowac luzno, bez naprezania ich.

OSTROZNIE!

A

Ryzyko uszkodzenia!

Dla jednostek ttokowych osiowych obowigzuje niezaleznie od warunkéw montazu
zasada stosowania minimalnego dopuszczalnego cisnienia na przytaczu ,S*.
Jezeli cignienie na przytaczu ,S* spadnie ponizej podanych wartosci, moze dojs¢
do uszkodzenia, ktére moze doprowadzi¢ do zniszczenia pompy.
» Nalezy zapewni¢, ze wymagane cisnienie ssania zostanie osiagniete.

Whptyw na to maja:

— odpowiednia konfiguracja potaczen rurowych (Srednice ssania)

— odpowiednia srednica rur

— odpowiednie potozenie zbiornika

— odpowiednia lepkos¢ cieczy robocze;j

Do przytaczy roboczych i funkcyjnych nalezy przytacza¢ wytacznie przewody
hydrauliczne.

OSTROZNIE!

A

Zuzycie i zakldcenie dziatania!

Czystos¢ cieczy roboczej ma wptyw na czystosé i zywotnos¢ instalacji
hydraulicznej. Zanieczyszczenie cieczy roboczej prowadzi do zuzycia czesci i
zaktécen dziatania. Zwtaszcza ciata obce, jak np. odpryski spawalnicze czy widry
metalowe, moga uszkodzi¢ jednostke ttokowg osiowa.

» Bezwzglednie przestrzegac higieny.

» Jednostka ttokowa osiowa musi zosta¢ zamontowana w sposéb wolny od
zanieczyszczen.

» Zwrdécié uwage na czystosé przytaczy, przewoddw hydraulicznych i
montowanych czesci (np. przyrzadéw pomiarowych).

> Upewni€ sig, ze przy zamykaniu przytaczy do instalacji nie przedostaty sie
Zzadne zanieczyszczenia.

» Zwréci¢ uwage, aby do sytemu nie dostat sie Srodek czyszczacy.
Nie uzywac do czyszczenia czysciwa ani tkanin pozostawiajgcych widkna.
Do uszczelnien w zadnym wypadku nie stosowac¢ konopi ani kitu.




R-PL 92050-01-B/03.08 | A4VSO, typoszereg 1,2i3 Bosch Rexroth AG 37/60

Zalecenia dotyczace uktadania
przewodow
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Postepowanie

Montaz

Przestrzegaé nastepujacych zalecen dotyczacych uktadania przewodow
ssawnych, ttocznych i przecieku.

>

Zwrdci¢ uwage na to, aby przewdd ssawny (rurowy lub gietki) byt mozliwie
krétki i prosty.

Srednice przewodu nalezy obliczy¢ w taki sposdb, aby niemozliwe

byto przekroczenie minimalnego cisnienia na przytaczu ssawnym ani
maksymalnego dopuszczalnego cisnienia.

Zwrdci¢ uwage na to, by potaczenia nie przepuszczaly powietrza, a przewdd
gietki byt odporny na cisnienie atmosferyczne.

W przypadku przewoddw cisnieniowych nalezy zwrdci¢ uwage, czy przewody
rurowe i gietkie oraz ztgczki sg dopuszczone do stosowania w danym zakresie
cisnien roboczych.

Przewody przecieku nalezy uktadaé w taki sposdéb, aby korpus byt zawsze
wypetniony cieczg roboczg i aby nawet przy diuzszych okresach przestoju
uszczelka watu nie przepuszczata powietrza. Cisnienie wewnetrzne

w korpusie nie moze w zadnym trybie pracy przekroczyé wartosci
maksymalnych podanych w specyfikacji technicznej jednostki ttokowe;j
osiowej. Wejscie przewodu przecieku nalezy umieszczaé zawsze ponizej
minimalnego poziomu cieczy roboczej w zbiorniku (patrz rozdziat ,6.3 Pozycja
montazu®).

Przytacza i gwinty mocujace sg dostosowane do pracy przy podanym w
specyfikacji ciSnieniu roboczym. Producent maszyny lub instalacji musi
zadbac o to, by elementy przytaczeniowe i przewody odpowiadaty
przewidywanym warunkom eksploataciji (cisnienie, przeptyw, ciecz robocza,
temperatura) i wymaganym wspotczynnikom bezpieczeristwa.

W celu podtaczenia jednostki ttokowej osiowej do systemu hydraulicznego:

1.

Usuna¢ sruby zamykajgce z przytaczy, ktére zgodnie ze schematem potaczen
hydraulicznych zostang podtgczone.

Uzywacé wytgcznie czystych przewoddw hydraulicznych.

Podtaczy¢ przewody zgodnie ze schematem.

Do wszystkich przytaczy muszg byé podtaczone przewody rurowe lub
gietkie zgodnie z rysunkiem montazu i schematem potgczen hydraulicznych
maszyny lub instalaciji, albo przytacza musza byé zabezpieczone srubami
zamykajacymi.

Rysunek montazu zawiera wymiary wszystkich przytaczy do jednostki ttokowe;j
osiowej. Przy wyborze potrzebnych narzedzi nalezy przestrzegac takze
instrukcji producentéw innych elementéw hydraulicznych.

Sprawdzi¢, czy

— nakretki ztaczkowe na potaczeniach gwintowych i kotnierzach sg prawidtowo
dokrecone (przestrzega¢ momentéw dociagajacych!). Oznaczy¢ wszystkie
sprawdzone potaczenia gwintowe np. markerem permanentnym

— potaczenia rurowe i gietkie, jak réwniez kazda kombinacja przytaczek,
ztgczek czy potaczen z przewodami rurowymi lub gietkimi zostata
sprawdzona przez fachowca pod wzgledem bezpieczeristwa dziatania.
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Przytacza

) Wersja Mg na dole: dotyczy wielkosci nominalnej 40, 71, 125, 250 i 500

2) Wersja Mg z tytu: dotyczy wielkosci nominalnej 180, 355, 750 i 1000

Rys. 28: Przytacza A4VSO Typoszereg 1, 2 i 3 (standardowe)

Tabela 8: Przytacza A4VSO Typoszereg 1,21 3

Oznaczenie | Funkcje Urzadzenie regulacyjne i nastawcze  Norma Cisnienie  Stan
(opcja) maksymalne
(bar) 1
B Przewdd roboczy (rzad wysokich SAE J518 2 400 e}
cisnien) Gwint mocujacy DIN 13
B3 Przytacze dodatkowe DIN 3852 400 X
By 4 2. przewdd roboczy SAE J518 2 400 X5)
(rzad wysokich cisnien) DIN 13
Gwint mocujacy
S Przytacze ssawne SAE J518 2 30 ¢}
Gwint mocujacy DIN 13
K1 Przytacze ptukania DIN 3852 4 X
K2 Przytacze ptukania DIN 3852 4 X
U Przytacze ptukania DIN 3852 4 0%
T Spust cieczy roboczej DIN 3852 4 X
R(L) Wiot do napetniania cieczg robocza DIN 3852 4 (0]
i odpowietrzenie
Mg Przytacze pomiarowe DIN 3852 400 X
Ms Przytacze pomiarowe DIN 3852 30 X
My, Mp? Przytacze pomiarowe, ciSnienie nastawcze DIN 3852 400 X
Mst. Przytacze pomiarowe, cisnienie sterowania DP DIN 3853 400 X
Mt Przytacze pomiarowe, cisnienie LR.H., LR.N. DIN 3853 100 X
wstepnego sterowania
Xp Przytacze cignienia sterowania, DP, DRG, FRG(1) DIN 3852 400 (0]
regulator ci$nienia
Xg Przytacze cisnienia sterowania, DPF, FR.(1), DFR(1) DIN 3852 400 (0]
regulator przeptywu
Rkv zewnetrzny odptyw cieczy roboczej LR.. DIN 3852 400 X
(WN40-355)
Rkv Odptyw cieczy roboczej HS. DIN 3852 5 (0]
Rkv Odptyw cieczy roboczej EO1 (WN125, 250), EO2 DIN 3852 5 X
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Rkv Odptyw cieczy roboczej (potgczenie rurowe) DS1 DIN 3852 30 X

XiR Przytacze cisnienia sterowania LR3 DIN 3852 100 O
Zdalnie przestawiany regulator mocy

Pst Przytacze cisnienia sterowania LR.H., LR.N. DIN 3852 100 X

Pt Przytacze pomiarowe, cisnienie LR.NT DIN 3853 100 X
sterowania

Xi, Xo Przytacze cisnienia sterowania HD.P/T/U (WN40-71, WN500-1000) DIN 3853 100 09

X1, X2 Przytacze ci$nienia sterowania HD.P/T/U (WN125-355) DIN 3852 100 08

Xy, Xo Przytacze cignienia sterowania HD DIN 3852 100 08

X1, X2 Przytacze cisnienia sterowania HM1 DIN 3852 100 O

Xy, X2 Przytacze cisnienia sterowania HM2, HS4M DIN 3852 350 O

Sp Przytacze cisnienia nastawczego, EO1 (WN125, 250) DIN 3852 100 X
przytacze zbiornika

Sp Przytacze cisnienia nastawczego, EO2 DIN 3852 315 X
przytacze zbiornika

Sp Przytacze cisnienia nastawczego, HS., DS1 DIN 3852 350 X
przytacze zbiornika

P Przytacze cisnienia nastawczego EO1 DIN 3852 100 (0]

P Przytacze ci$nienia nastawczego EO2 DIN 3852 315 O

P Przytacze cisnienia nastawczego HS. DIN 3852 350 O

P Przytacze cisnienia nastawczego HD (WN40-355) DIN 3853 400 (0]

P Przytacze cisnienia nastawczego HD (WN500-1000), DIN 3852 400 O

HD.P/T/U (WN125-355)

P Przytacze cisnienia sterowania DS1 DIN 3852 350 X
(potaczenie rurowe)

R>-R7 Odpowietrzenie komory nastawczej EO2 DIN 3852 315 X

R>-R7 Odpowietrzenie komory nastawczej HM. (WN125-1000), HS. (WN125-1000) DIN 3852 350 X

1) W zaleznosci od zastosowania moga wystapi¢ krétkotrwate szczytowe cisnienia. Zwrdci¢ na to uwage przy wyborze przyrzadéw pomiarowych i armatury.

2) Tylko wymiary zgodne z SAE J518

3) Wersja 13: dostepna przy wielkosci nominalnej 40 do 355

4 Wersja 25: dostepna przy wielkosci nominalnej 40 do 1000

5) Zamknigcie ptyta kotnierza

6) Nalezy podtaczy¢ przy wersji dla cieczy roboczych HFC

) Tylko w typoszeregu 3

8) Stan i dostepnos¢ w zaleznosci od wersji | wielkosci nominalnej

O = musi by¢ podtaczone (przy dostawie zamkniete korkami plastikowymi)

X = zamkniete (w trakcie zwyktej eksploataciji)
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Momenty dokrecania  Obowigzujg nastepujace momenty dokrecenia:

Otwdér gwintowany w jednostce ttokowej osiowe;j:

maksymalne dopuszczalne momenty dociagajace Mgmaks. S8 maksymalnymi
wartosciami otworéw gwintowanych i nie wolno ich przekracza¢. Wartosci patrz
ponizsza tabela.

» Armatura:
przestrzegaé danych producenta dotyczacych momentéw dokrecania
stosowanej armatury.
« Sruby mocujace:
w przypadku Srub mocujacych zgodnych z DIN 13/ISO 68 zalecamy
sprawdzenie momentu dociggajacego dla kazdej Sruby zgodnie z VDI 2230.
« Sruby zamykajace:
w przypadku Srub zamykajacych dostarczonych wraz z jednostka ttokowg
osiowg obowigzujg momenty dociggajace srub zamykajacych My. Wartosci
patrz ponizsza tabela.

Tabela 9: Momenty obrotowe dokrecenia dla otwordow i srub zamykajacych

Rozmiar gwintu przytaczy lc\in:(;:-t_:;:‘i)qpcl;s:fvz\;l:éywmoment :Lykngean'}: dm_lgmem :::;:2;;:::;30
gwintowanych Mgmaks. srub zamykajacych My

M10x1 DIN 3852 30 Nm 12 Nm 5 mm
M12x1,5 DIN 3852 50 Nm 25 Nm 6 mm
M14x1,5 DIN 3852 80 Nm 35 Nm 6 mm
M16x1,5 DIN 3852 100 Nm 50 Nm 8 mm
M18x1,5 DIN 3852 140 Nm 60 Nm 8 mm
M22x1,5 DIN 3852 210 Nm 80 Nm 10 mm
M26x1,5 DIN 3852 230 Nm 120 Nm 12 mm
M27x2 DIN 3852 330 Nm 135 Nm 12 mm
M33x2 DIN 3852 540 Nm 225 Nm 17 mm
M42x2 DIN 3852 720 Nm 360 Nm 22 mm
M48x2 DIN 3852 900 Nm 400 Nm 24 mm
5/16-24 UNF-2B ISO 11926 10 Nm 7 Nm 1/8"
3/8-24 UNF-2B ISO 11926 20 Nm 7 Nm 5/32"
7/16-20 UNF-2B 1ISO 11926 40 Nm 15 Nm 3/16"
9/16-18 UNF-2B ISO 11926 80 Nm 25 Nm 1/4"
3/4-16 UNF-2B ISO 11926 160 Nm 62 Nm 5/16"
7/8-14 UNF-2B 1ISO 11926 240 Nm 127 Nm 3/8"
11/16-12 UN-2B | ISO 11926 360 Nm 147 Nm 9/16"
15/16-12 UN-2B | ISO 11926 540 Nm 198 Nm 5/8"
15/8-12 UN-2B ISO 11926 960 Nm 320 Nm 3/4"
17/8-12 UN-2B ISO 11926 1200 Nm 390 Nm 3/4"
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Jednostki ttokowe osiowe sg stosowane zaréwno w krajach, gdzie obowigzuje
system metryczny, jak rdwniez tam, gdzie obowigzuje calowy system miar.

Zaréwno system miar, jak i wielko$¢ otworu gwintowanego oraz korkéw
wkrecanych (np. sruba zamykajgca) musza by¢ zgodne.

Ze wzgledu na brak réznic optycznych istnieje niebezpieczenstwo pomylenia
elementdw.

OSTRZEZENIE!

A

Niebezpieczenstwo wystapienia szkdd osobowych i materialnych!

Przy zastosowaniu korka wkrecanego, ktéry nie odpowiada otworowi
gwintowanemu pod wzgledem systemu miar i rozmiaru, moze pod wptywem
cisnienia dojs¢ do samoczynnego wyskoczenia, a nawet gwattownego
wystrzelenia korka.

Moze to spowodowaé powazne obrazenia i szkody materialne. Przez otwarte
miejsce moze wydostac sie ciecz robocza.

» Na podstawie rysunkdéw (rysunek montazu/specyfikacja techniczna) nalezy
sprawdzié, czy dla kazdego ztacza jest dostepny odpowiedni korek wkrecany.

» Upewni¢ sie, ze przy montazu armatur, Srub mocujacych i Srub zamykajacych
nie doszto do zadnej pomyiki.

» Dla kazdego otworu gwintowanego nalezy uzy¢ korka wkrecanego w
odpowiednim systemie miar i w odpowiednim rozmiarze.

6.4.9 Elektryczne podtaczenie jednostki ttokowej osiowej

Producent maszyny lub instalacji jest odpowiedzialny za konfiguracje
elekirycznego urzadzenia sterujacego.

Do jednostek ttokowych osiowych sterowanych elekirycznie musi zosta¢
podtaczone elekiryczne urzadzenie sterujgce zgodnie ze schematem potaczen
producenta instalacji.

OSTROZNIE!

Zwarcie wskutek kontaktu z ciecza robocza!
Do produktu moze przedostac sie ciecz i spowodowac zwarcie.

» Nie montowac jednostek ttokowych osiowych sterowanych elektrycznie w
zbiorniku, ponizej poziomu cieczy (montaz w zbiorniku).

1. Odtgczy¢ zasilanie w danej czesci instalaciji.

2. Podtaczy¢ jednostke ttokowg osiowa do zasilania (12 lub 24 V).
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7 Uruchomienie

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo wskutek pracy w strefie zagrozenia maszyny lub

instalaciji!

Nie wolno prowadzi¢ zadnych prac w strefie zagrozenia maszyny lub instalaciji.

» Maszyna lub instalacja moze zostaé uruchomiona wytacznie wtedy, gdy
zagwarantowane jest bezpieczerstwo pracy.

» Zwrécié uwage na potencjalne zrédta zagrozenia i wyeliminowac je przed
przystagpieniem do uruchamiania maszyny lub instalacji.

» W strefie zagrozenia maszyny lub instalacji nie wolno przebywaé zadnym
osobom.

> Wytacznik awaryjny maszyny lub instalacji musi znajdowac sie w zasiegu
operatora.

» W trakcie uruchamiania bezwzglednie przestrzegaé¢ danych producenta
maszyny lub instalacji.

OSTROZNIE!

A

Niebezpieczenstwo wystagpienia szkdd osobowych i materialnych!

Uruchomienie jednostki ttokowej osiowej wymaga gruntownej wiedzy w zakresie

mechaniki i hydrauliki.

» Uruchomienie jednostki ttokowej osiowej moze by¢ przeprowadzone wytacznie
przez wykwalifikowany personel (patrz rozdziat ,2.3 Kwalifikacje personelu®,
na stronie 6).

OSTRZEZENIE!

A

Niebezpieczenstwo zatrucia i zranienia!

Kontakt z ciecza roboczg moze by¢ szkodliwy dla zdrowia (i wywotaé np.

zranienie oczu, uszkodzenie skory i tkanek, zatrucie w wyniku wdychania

oparow).

» Przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢, czy przewody nie sg zuzyte ani
uszkodzone.

» Podczas uruchamiania nalezy mie¢ na sobie rekawice robocze, okulary
ochronne i odpowiednig odziez robocza.

» Jesli mimo to ciecz robocza dostanie sie do oczu lub wniknie w skére,
nalezy bezzwiocznie zasiegna¢ porady lekarza.

» Podczas pracy z cieczg robocza nalezy bezwzglednie przestrzegac przepisow
bezpieczeristwa producenta cieczy roboczej.

OSTRZEZENIE!

Zagrozenie pozarowe!
Ciecz robocza jest tatwopalna.

» Nie nalezy zbliza¢ sie do jednostki ttokowej osiowej z otwartym ogniem ani
innymi zrédtami zaptonu.

OSTROZNIE!

A

Brak uszczelek i elementow zamykajacych powoduje utrate klasy ochrony!

Ciecze oraz ciata obce mogg przedostac sie do wnetrza i doprowadzi¢ do

zniszczenia produktu.

» Przed montazem upewni¢ sig, czy wszystkie uszczelki i elementy zamykajace
potaczen wtykowych sa szczelne.
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7.1 Pierwsze uruchomienie

OSTROZNIE!

Mozliwe uszkodzenie produktu!

Zanieczyszczenie cieczy roboczej prowadzi do zuzycia czesci i zaktdcen
dziatania. Zwtaszcza ciata obce, jak np. odpryski spawalnicze czy widry
metalowe, moga uszkodzi¢ jednostke ttokowg osiowa.

» Podczas uruchamiania nalezy zachowa¢ maksymalng higiene.

» Upewni€ sig, ze przy zamykaniu przytaczy pomiarowych do instalacji nie
przedostatly sie zadne zanieczyszczenia.

OSTROZNIE!

Mozliwe uszkodzenie produktu!

W przypadku uruchomienia jednostki ttokowej osiowej bez cieczy roboczej
lub z niedostateczng iloscig cieczy roboczej jednostka ttokowa ulegnie
natychmiastowemu uszkodzeniu, a by¢ moze takze zniszczeniu.

» Nalezy zwrdci¢ uwage na to, ze podczas pierwszego lub ponownego
uruchamiania maszyny lub instalacji korpus jednostki ttokowej osiowej oraz
przewody robocze sg napetnione cieczg robocza i pozostajg napetnione takze
podczas eksploataciji.

W przypadku wszystkich prac wykonywanych w zwigzku z uruchomieniem
jednostki ttokowej osiowej nalezy przestrzegaé ogoélnych zalecen dotyczacych
bezpieczenstwa oraz stosowac sie zasad uzycia produktu zgodne z
przeznaczeniem opisanych w rozdziale ,2 Ogdlne zalecenia dotyczace
bezpieczernstwa®“.

7.1.1 Napetnianie jednostki ttokowej osiowej

Potrzebna jest ciecz robocza dopuszczona do uzytku:

Producent maszyny lub instalacji moze przesta¢ Panstwu na zyczenie doktadne
dane dotyczace cieczy roboczej. Dane dotyczace minimalnych wymogdw dla
cieczy roboczych na bazie olejéw mineralnych, ekologicznych cieczy roboczych
ulegajacych biodegradacji lub wysokowydajnych cieczy roboczych do jednostki
ttokowej osiowej znajdg Panstwo w dokumentach Rexroth R-PL 90220,

R-PL 90221 lub R-PL 90223.

W celu zagwarantowania bezpieczeristwa dziatania jednostki ttokowej osiowej
wymagana jest ciecz robocza o klasie czystosci co najmniej 20/18/15 zgodnie
z normg ISO 4406. Dopuszczalne temperatury, patrz specyfikacja techniczna.

OSTROZNIE!

A

Mozliwe uszkodzenie produktu!

Pecherz powietrzny w rejonie tozyska prowadzi do uszkodzenia jednostki ttokowej

osiowe;j.

» Upewni¢ sie, ze w pozycji montazu ,Koricéwka watu do géry“ korpus pompy
jest catkowicie wypetniony cieczg robocza, zaréwno podczas uruchamiania,
jak i eksploataciji.

» Nalezy kontrolowa¢ poziom cieczy roboczej w korpusie i ew. przeprowadzic¢
ponowny rozruch. Przy pozycji montazu nad zbiornikiem korpus moze w
trakcie dtuzszych przestojow opréznic sig przez przewdd przecieku (wlot
powietrza przez uszczelke watu) lub przez przewdd roboczy (straty przecieku
szczelinowego). Przy ponownym uruchomieniu tozyska nie beda miaty
zapewnionego smarowania w wystarczajacym stopniu.

> Upewni€ sig, ze podczas uruchamiania i w trakcie eksploatacji przewdéd
ssawny jest zawsze wypetniony cieczg robocza.
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Jednostke ttokowg osiowg nalezy napetnié przy pomocy agregatu do
napetniania (doktadnos¢ filtracji 10 ym). Jednostka ttokowa osiowa nie moze
by¢ napedzana w trakcie napetiania.

OSTROZNIE!

A\

Zagrozenie w wyniku skazenia srodowiska!

Wyciek lub rozlanie cieczy roboczej podczas napetniania jednostki ttokowej osiowej

moga doprowadzi¢ do szkdd srodowiskowych oraz skazenia wéd gruntowych.

» Podczas napetniania jednostki lub wymiany cieczy roboczej, pod jednostkg
ttokowg osiowa nalezy umiesci¢ pojemnik, do ktérego sptynie wyciekajgca
ciecz robocza.

» Przestrzegac danych zawartych w karcie charakterystyki cieczy roboczej oraz
przepiséw producenta instalacji.

1. Napetnia¢ i odpowietrza¢ jednostke ttokowg osiowg przez odpowiednie
przytacza, patrz rozdziat ,,6.3 Pozycja montazu“. Nalezy wypeic cieczg
roboczg takze przewody hydrauliczne.

2. Sprawdzi¢ kierunek obrotéw silnika napedowego. Uruchomi¢ silnik napedowy
z minimalna predkoscig obrotowa (praca krokowa). Upewnic sie, ze kierunek
obrotéw jednostki ttokowej osiowej jest zgodny z danymi umieszczonymi
na tabliczce znamionowej, patrz rozdziat ,4.3 ldentyfikacja produktu®,
ilustracja. 18: tabliczka znamionowa.

3. Uruchamia¢ pompe przy niskiej predkosci obrotowej (minimalna predkosé
obrotowa rozruchu w przypadku silnikéw spalinowych ew. uruchamianie
krokowe w przypadku silnikdw elektrycznych) do czasu, az system pompy
zostanie catkowicie napetniony i odpowietrzony. W celu kontroli nalezy
odprowadzié¢ ciecz roboczg przytaczem przecieku i zaczeka¢ do momentu,
gdy olej przecieku nie bedzie zawierat pecherzykdw powietrza.

4. Sprawdzi¢, czy wszystkie przytacza zgodnie ze schematem posiadajg
potaczenia rurowe lub zostaly zaslepione.

7.1.2 Kontrola zasilania cieczg robocza

Jednostka ttokowa osiowa musi mie¢ zagwarantowane state doprowadzanie
cieczy roboczej. Dlatego nieodzowne jest zagwarantowanie prawidtowego
doprowadzania cieczy roboczej w poczatkowej fazie uruchomienia.

Sprawdzajac dziatanie systemu doprowadzania cieczy roboczej, nalezy przez
caly czas zwracaé uwage na nietypowe odgtosy wydawane przez jednostke oraz
na poziom cieczy roboczej w zbiorniku. Gdy praca jednostki ttokowej osiowej staje
sie gtosniejsza (kawitacja) lub gdy olej przecieku zawiera pecherzyki powietrza,
oznacza to, ze jednostka ttokowa osiowa nie jest w wystarczajgcym stopniu
zaopatrywana w ciecz robocza.

Zalecenia dotyczace identyfikacji usterek znajdg Paristwo w rozdziale
»14 Identyfikacja i usuwanie usterek".

W celu sprawdzenia dziatania systemu doprowadzania cieczy roboczej:

1. Uruchomic silnik napedowy przy minimalnych obrotach. Jednostka ttokowa osiowa
musi pracowac bez obcigzenia. Zwrdci¢ uwage na wycieki i nietypowe odgtosy.

2. Sprawdzi¢ przy tym przewdd przecieku jednostki ttokowej osiowej. Olej
przecieku nie powinien zawiera¢ pecherzykdw powietrza.

3. Sprawdzic¢ cisnienie ssania w przytaczu .S pompy ttokowej osiowe;.
Dopuszczalng wartos¢ znajdg Paristwo w specyfikaciji technicznej R-PL 92050.

4. Sprawdzi¢ cisnienie przecieku w podtaczonym przytaczu ,K¢* lub ,Ka".
Dopuszczalng warto$¢ znajdg Paristwo w specyfikacji technicznej R-PL 92050.
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7.1.3 Przeprowadzenie proby dziatania

OSTRZEZENIE!

A

Niebezpieczenstwo zranienia w przypadku niefachowego podiaczenia
maszyny lub instalacji!

Zmiana przytagczy prowadzi do zmiany funkgji (np. podnoszenie zamiast
opuszczania), a tym samym stwarza zagrozenie dla oséb i urzadzen.

» Przy podtagczaniu komponentédw hydraulicznych nalezy zwrdci¢ uwage na
przepisowy montaz przewoddw rurowych zgodny ze schematem potaczen
hydraulicznych maszyny lub instalacji.

Po sprawdzeniu systemu doprowadzania cieczy roboczej nalezy przeprowadzi¢
test dziatania maszyny lub instalacji. Probe dziatania nalezy przeprowadzi¢
zgodnie z instrukcjg producenta maszyny lub instalaciji.

Jednostka ttokowa osiowa jest przed dostawg kontrolowana pod wzgledem
sprawnosci dziatania. Przy uruchamianiu nalezy upewni¢ sie, ze jednostka
ttokowa osiowa zostata zamontowana w maszynie lub instalacji zgodnie z
planem. Z pomoca wskaznika kata wychylenia sprawdzi¢, czy jednostka ttokowa
osiowa prawidtowo wychyla sie w trakcie pracy.

Potozenie wskaznika kata wychylenia i przyporzadkowanie kierunku wychylenia
do kierunku obrotéw oraz wysterowania znajdg Paristwo w odpowiednich
specyfikacjach technicznych.

7.1.4 Przeprowadzenie ptukania
Aby usung¢ ciata obce z instalacji, Rexroth zaleca ptukanie catej instalacji.

Podczas ptukania jednostka ttokowa osiowa musi pracowaé bez obcigzenia.
Ptukanie mozna wykonac¢ np. przy pomocy dodatkowego agregatu do
ptukania. Przestrzega¢ danych producenta agregatu do ptukania podczas
procesu ptukania.

7.2 Ponowne uruchomienie po przerwie w eksploataciji

W zaleznosci od warunkéw montazu i warunkéw otoczenia w instalacji moze
dojs$¢ do zmian, ktére spowodujg koniecznosé ponownego uruchomienia
jednostki.

Konieczno$¢ ponownego uruchomienia mogg spowodowac nastepujace kryteria:

» powietrze w instalacji hydraulicznej
» woda w instalacji hydraulicznej

« stara ciecz robocza

* inne zanieczyszczenia

» W przypadku ponownego uruchomienia nalezy postgpowaé zgodnie z opisem
zawartym w rozdziale “7.1 Pierwsze uruchomienie”.
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7.3 Faza docierania

tozyska i powierzchnie slizgowe podlegajg procesowi docierania. Zwiekszone
tarcie na poczatku fazy docierania prowadzi do zwiekszonej emisji ciepta, ktéra
obniza sie w miare wydtuzajacego sie czasu eksploatacji. Do zakoriczenia fazy
docierania, ktére zajmuje ok. 10 godzin roboczych wzrasta takze sprawnosé
objetosciowa i mechaniczno-hydrauliczna jednostki.

OSTROZNIE! Ryzyko uszkodzenia w wyniku zbyt niskiej lepkosci!

W wyniku podwyzszonej temperatury cieczy roboczej w trakcie fazy docierania,
lepkos$¢ cieczy moze znalez¢ sie¢ w niedopuszczalnym zakresie.

» Nadzorowa¢ temperature robocza w trakcie fazy docierania.

» Zmniejszy¢ obcigzenie (cisnienie, obroty) jednostki ttokowej osiowej w

przypadku stwierdzenia niedopuszczalnych temperatur i/lub niedopuszczalnej
lepkosci.
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8 Eksploatacja

Produkt jest komponentem, w przypadku ktérego w czasie eksploatacji nie
wystepuje koniecznos¢ wprowadzania ustawien ani zmian. Dlatego rozdziat
niniejszej instrukcji nie zawiera informacji dotyczacych mozliwosci ustawien.
Stosowacé produkt wytacznie w zakresie mocy podanym w danych technicznych.
Za prawidtowy projekt systemu hydraulicznego oraz jego sterowanie odpowiada
producent maszyny lub urzadzenia.
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9 Konserwacja i naprawa

9.1 Czyszczenie i konserwacja

OSTROZNIE! Uszkodzenie powierzchni wskutek dziatania rozpuszczalnikéw oraz
srodkow czyszczacych o silnym dziataniu!
Srodki czyszczace o silnym dziataniu moga uszkodzié uszczelki jednostki tiokowej
osiowej i powodujg ich szybsze starzenie.
» Nigdy nie uzywaé rozpuszczalnikéw ani sSrodkéw czyszczacych o silnym dziataniu.
OSTROZNIE! Uszkodzenie hydrauliki oraz uszczelek!

Cisnienie wody myjki wysokoci$nieniowej moze uszkodzi¢ elektronike oraz
uszczelki jednostki ttokowej osiowe;j.

» Nie kierowac strumienia myjki wysokocisnieniowej na delikatne elementy,
jak uszczelka watu, przytacza i elementy elektryczne.

Przestrzegaé nastepujacych zalecen odnosnie czyszczenia i pielegnaciji:

» Zamkna¢ wszystkie otwory odpowiednimi korkami/zabezpieczeniami ochronnymi.

> Sprawdzi¢, czy wszystkie uszczelki i elementy zamykajace potaczen
wtykowych sg prawidtowo osadzone, aby podczas czyszczenia do jednostki
ttokowej osiowej nie przedostata sie wilgo¢.

» Jednostke ttokowg osiowg nalezy czysci¢ wylacznie wodg i ew. fagodnym
Srodkiem czyszczacym.

» Usuna¢ warstwe zewnetrznych zanieczyszczen i utrzymywac w czystosci
delikatne i wazne elementy konstrukcyjne, np. magnesy, zawory i wskazniki.

9.2 Przeglad

W celu zapewnienia dtugiej i niezawodnej pracy jednostki ttokowej osiowe;j
Rexroth zaleca regularne sprawdzanie systemu hydraulicznego i jednostki
ttokowej osiowej oraz dokumentacje nastepujacych warunkéw pracy:

Tabela 10: Plan przegladu

Wymagane prace Czestotliwosc
System Kontrola poziom cieczy roboczej w zbiorniku. codziennie
hydrauliczny Sprawdzenie temperatury roboczej (przy raz w tygodniu
poréwnywalnym obcigzeniu).
Sprawdzenie jakosci cieczy robocze;j. co rok lub co
2000 godzin (w

zaleznosci od tego,
ktére uptynie wczesniej)

Jednostka tloko- | Sprawdzenie przeciekéw jednostki ttokowej codziennie
wa osiowa osiowej. Odpowiednio wczesne wykrycie utraty
cieczy roboczej moze pomdc w identyfikaciji

i usunieciu btedéw w dziataniu maszyny lub
instalacji. Dlatego Rexroth zaleca utrzymywanie w
czystosci jednostki ttokowej osiowej ew. instalacji.

Sprawdzenie poziomu emisji hatasu jednostki codziennie
ttokowej osiowe;.

Sprawdzenie prawidtowego osadzenia elementéw raz w miesigcu
mocujacych. Wszystkie elementy mocujace nalezy
kontrolowaé przy wytaczonej, nieznajdujacej sie pod
cisnieniem oraz schtodzonej instalacji.
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9.3 Konserwacja

Przy uzyciu zgodnym z przeznaczeniem jednostka ttokowa osiowa nie wymaga
czestej konserwacii.

Zywotnosé jednostki ttokowej osiowej zalezy w duzym stopniu od jakosci cieczy
roboczej. Dlatego zalecamy wymiang cieczy roboczej co najmniej raz w roku lub
po przepracowaniu przez jednostke 2000 godzin (w zaleznosci od tego, ktére
uptynie wczesniej) ew. zlecenie analizy dalszej przydatnosci cieczy roboczej u
producenta cieczy lub w laboratorium.

Zywotnosé jednostki ttokowe]j osiowej jest ograniczona zywotnoscia
wbudowanych tozysk. Zywotno$é moze okresli¢ serwis Rexroth na podstawie
cyklu obcigzenia, adres, patrz rozdziat ,9.5 Czesci zamienne®. Bazujac na tych
danych producent instalacji powinien okresli¢ czestotliwos¢ wymiany tozysk i
wigczy¢ jg do planu konserwacji instalacji hydraulicznej.

9.4 Naprawa

Rexroth posiada kompleksowg oferte ustug serwisowych w zakresie naprawy
jednostek ttokowych osiowych swojej produkciji.

Naprawa jednostki ttokowej osiowej moze zosta¢ wykonana wytacznie przez
autoryzowany, wykwalifikowany i odpowiednio poinstruowany personel.

» Przy naprawie jednostek ttokowych osiowych Rexroth nalezy stosowaé
wytacznie oryginalne czesci zamienne Rexroth.

Skontrolowane i wstepnie zmontowane oryginalne podzespoty Rexroth
umozliwiajg skuteczna naprawe przy niewielkich naktadach czasu.

9.5 Czesci zamienne

OSTROZNIE!

A

Szkody osobowe i materialne wskutek stosowania nieodpowiednich czesci
zamiennych!

Czesci zamienne niespetniajgce wymogow technicznych okreslonych przez
Rexroth moga spowodowac wystagpienie szkdd osobowych i materialnych.

» Stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne Rexroth.

Listy czesci zamiennych jednostki ttokowej sg indywidualnie dla kazdego
zamowienia. Przy zamawianiu czesci zamiennych prosimy podaé numer
materiatowy i seryjny jednostki ttokowej osiowej oraz numery materiatowe czesci
zamiennych.

W sprawie czesci zamiennych prosimy zgtaszaé sie do serwisu Rexroth lub do
dziatu serwisowego fabryki bedacej producentem jednostki ttokowej osiowej.

Bosch Rexroth AG

An den Kelterwiesen 14

72160 Horb am Neckar, Niemcy
Telefon +49 (0)74 51 -920
Telefaks +49 (0)74 51 - 82 21
service.horb@boschrexroth.de

Adresy naszych przedstawicieli znajduja sie na stronie
www.boschrexroth.com/adressen
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10 Wytaczenie z eksploataciji

Jednostka ttokowa osiowa jest komponentem, ktéry nie wymaga specjalne;j
procedury wytaczenia z eksploatacji. Dlatego rozdziat niniejszej instrukcji nie
zawiera informacji dotyczacych tego tematu.

Demontaz i wymiana jednostki ttokowej osiowej sg opisane w
rozdziale ,11 Demontaz i wymiana“.

11 Demontaz i wymiana

11.1 Potrzebne narzedzia

Demontaz mozna przeprowadzié przy uzyciu standardowych narzedzi. Nie sg
wymagane zadne narzedzia specjalistyczne.

11.2 Przygotowanie demontazu

OSTRZEZENIE! Niebezpieczenstwo zranienia przy demontazu produktu pod cisnieniem i

pod napieciem!
Niewytaczenie ci$nienia oraz zasilania przed przystgpieniem do demontazu moze

spowodowac zranienie i uszkodzenie produktu lub czesci instalacii.

» Upewnié sie, ze w odpowiednich czesciach instalacji zostato wytgczone
cisnienie i zasilanie.

1. Wytaczy¢ cata instalacje zgodnie z opisem w instrukcji ogélnej maszyny lub
instalaciji.

2. Odcigzy¢ system hydrauliczny zgodnie z danymi producenta maszyny lub
instalacji.

11.3 Przeprowadzenie demontazu

W celu demontazu jednostki ttokowej osiowej nalezy postepowac zgodnie z
nastepujacy instrukcja:

1. Upewni¢ sie, ze system nie znajduje sig pod cisnieniem.

2. Sprawdzi¢, czy jednostka ttokowa osiowa schtodzita sie na tyle, aby mozna
byto zdemontowac jg w bezpieczny sposab.

3. Ustawi¢ pod jednostka ttokowg osiowg pojemnik, do ktérego sptyng resztki
cieczy robocze;j.

OSTROZNIE! Zagrozenie w wyniku skazenia srodowiska!
Woyciek lub rozlanie cieczy roboczej podczas napetniania jednostki ttokowe;j
osiowej moga doprowadzi¢ do szkdd srodowiskowych oraz skazenia wéd
gruntowych.

» Podczas napetniania jednostki lub wymiany cieczy roboczej, pod jednostka
ttokowg osiowg nalezy umiesci¢ pojemnik, do ktérego sptynie wyciekajaca
ciecz robocza.
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» Przestrzegac¢ informacji zawartych w karcie charakterystyki cieczy roboczej i
wymagan producenta instalacji.

4. Odtaczy¢ przewody i pozwoli¢, aby ciecz wydostajaca sie z systemu sptyneta
do przygotowanego pojemnika.

5. Zdemontowac jednostke ttokowg osiowg. Uzy¢ do tego celu odpowiedniego
podnosnika.

6. Catkowicie spuscic ciecz z jednostki ttokowej osiowe;j.

7. Zamkna¢ wszystkie otwarte przytacza.

11.4 Przygotowanie elementéw do magazynowania lub
dalszego wykorzystania

» Prosimy postepowaé zgodnie z opisem zawartym w
rozdziale “5.2 Magazynowanie jednostki ttokowej osiowe;”.
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12 Utylizacja

Podczas utylizacji jednostki ttokowej osiowej nalezy przestrzegac nastepujacych
punktow:

1.
2.

Catkowicie spuscic¢ ciecz z jednostki ttokowej osiowe;j.

Ciecz roboczg nalezy utylizowac zgodnie z przepisami obowigzujacymi
w Panstwa kraju.

Roztozy¢ jednostke ttokowg osiowg na czesci celem odprowadzenia ich
do recyklingu.

Posegregowac materiaty na:
- zeliwo

— stal

metale kolorowe

odpady elektryczne

- tworzywa sztuczne

— uszczelki.

12.1 Ochrona srodowiska

Nieodpowiedzialne pozbywanie sie jednostki ttokowej osiowej, cieczy roboczej
i materiatéw opakowaniowych moze prowadzi¢ do skazenia Srodowiska.

» Utylizowa¢ jednostke ttokowg osiowa, ciecz roboczg i opakowanie zgodnie

z przepisami obowigzujgcymi w Parstwa kraju.

» Pozostatosci cieczy roboczej utylizowaé zgodnie z obowigzujgcymi kartami

charakterystyki danych cieczy roboczych.

13 Rozbudowa i przebudowa

Nie wolno dokonywacé przebudowy jednostki ttokowej osiowej. Obejmuije to takze
zmianeg pozycji Srub nastawczych.

Gwarancjg Rexroth objeta jest wytacznie dostarczona konfiguracja. Po
dokonaniu przebudowy lub rozbudowy produktu gwarancja wygasa.

Sruby nastawcze sa zabezpieczone korkami ochronnymi przed
nieuprawnionym przestawieniem. Usunigcie korkdw ochronnych powoduje
wygasniecie gwarancji. Jezeli konieczna jest zmiana ustawienia, prosimy
zwrdci¢ sie do odpowiedniego serwisu Rexroth (adres, patrz rozdziat ,9.5
Czesci zamienne®).
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14 Identyfikacja i usuwanie usterek

Ponizsza tabela moze pomdc w usuwaniu ewentualnych usterek. Tabela nie
uwzglednia wszystkich usterek.

W praktyce moga wystapic takze problemy, ktére nie mogty zosta¢ tutaj
uwzglednione.

14.1 Postepowanie przy identyfikacji usterek

>

Postepowacé metodycznie i planowo, nawet pracujac pod presjg czasu.
Przypadkowy, nieprzemyslany demontaz i zmiana wartosci nastaw mogg w
najgorszym razie doprowadzi¢ do tego, ze nie bedzie mozna ustali¢ pierwotnej
przyczyny usterki.

Najpierw nalezy zorientowaé sie w dziataniu produkiu w kontekscie catej

instalacji.

Sproébowag ustali¢, czy przed wystapieniem usterki produkt spetniat swojg

funkcje w instalacii.

Sprébowac zarejestrowacé zmiany w pracy instalacji, w ktérej zamontowany

jest produkt:

— Czy ulegty zmianie warunki lub zakres stosowania produktu?

— Czy wprowadzono zmiany (np. sprzetowe) lub wykonano naprawy w
calym systemie (maszyna/instalacja, elektryka, sterowanie) lub w danym
produkcie? Jesli tak: jakie?

— Czy produkt lub maszyna byty uzywane zgodnie z przeznaczeniem?

— Jakie sg objawy usterki?

Zdoby¢ jak najwiecej informacji na temat przyczyny usterki. W razie potrzeby
skonsultowacé sie bezposrednio z uzytkownikiem lub operatorem maszyny.

Jesli nie moga Panstwo usunaé usterki samodzielnie, prosimy zwrécié sie pod
jeden z nizej podanych adresdw:
www.boschrexroth.com/adressen.
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14.2 Tabela usterek

Tabela 11: Tabela usterek pomp o zmiennej objetosci roboczej
Usterka Mozliwa przyczyna

Nietypowe odgtosy Zbyt wysokie obroty.

Pomoc

Producent maszyny lub instalac;ji.

Nieprawidtowy kierunek obrotéw.

Pamietac o prawidtowym kierunku obrotéw.

Nieodpowiednie warunki zasysania, np.
powietrze w przewodzie ssawnym, zbyt mata
Srednica przewodu ssawnego, zbyt duza
lepkos¢ cieczy roboczej, zbyt duza wysokosé
zasysania, zbyt niskie ci$nienie ssania, ciata
obce w przewodzie ssawnym.

Producent maszyny lub instalacji (np. poprawa
warunkéw doptywu, zastosowanie odpowiedniej
cieczy roboczej).

Catkowicie odpowietrzy¢ jednostke ttokowg osiowa,
wypetni¢ przewdd ssawny cieczg robocza.

Usunagé ciata obce z przewodu ssawnego.

Niefachowe zamocowanie jednostki ttokowe;j
osiowej.

Sprawdzi¢ zamocowanie jednostki ttokowej
osiowej zgodnie z zaleceniami producenta
maszyny lub instalacji. Zwrdci¢ uwage na
momenty dokrecania.

Niefachowe zamocowanie elementéw
dobudowanych, np. sprzegta i przewodéw
hydraulicznych.

Zamocowac dodatkowe elementy zgodnie z
instrukcjg producenta sprzegta ew. armatury.

Zawory ograniczajace cisnienie jednostki
ttokowej osiowe;.

Odpowietrzy¢ jednostke ttokowg osiowa
Sprawdzi¢ lepkosc¢ cieczy roboczej
Skontaktowaé sie z serwisem Rexroth.

Mechaniczne uszkodzenie jednostki ttokowej

Wymieni¢ jednostke ttokowg osiowa,

osiowej. skontaktowac sie z serwisem Rexroth.
Brak przeptywu lub zbyt mate Wadliwy napgd mechaniczny Producent maszyny lub instalacji.
natezenie przeptywu (np. uszkodzone sprzegto).

Zbyt niskie obroty. Producent maszyny lub instalacji.

Nieodpowiednie warunki zasysania, np.
powietrze w przewodzie ssawnym, zbyt mata
$rednica przewodu ssawnego, zbyt duza
lepkos¢ cieczy roboczej, zbyt duza wysokosé
zasysania, zbyt niskie cisnienie ssania, ciata
obce w przewodzie ssawnym.

Producent maszyny lub instalacji (np. poprawa
warunkéw doptywu, zastosowanie odpowiedniej
cieczy roboczej).

Catkowicie odpowietrzy¢ jednostke ttokowg
osiowa, wypetni¢ przewdd ssawny cieczg robocza.

Usunaé ciata obce z przewodu ssawnego.

Ciecz robocza nie znajduje sie w optymalnym
zakresie lepkosci.

Zastosowaé odpowiednig ciecz robocza
(producent maszyny lub instalacji).

Uszkodzone zewnetrzne sterowanie urzadzenia
nastawczego.

Sprawdzi¢ zewnetrzne sterowanie (producent
maszyny lub instalacji).

Zbyt niskie ci$nienie sterowania.

Sprawdzi¢ ci$nienie sterowania, skontaktowaé
sie z serwisem Rexroth.

Zaktdcenie dziatania urzadzenia nastawczego
lub regulatora jednostki ttokowej osiowe;j.

Skontaktowac sie z serwisem Rexroth.

Zuzycie jednostki ttokowej osiowe;j.

Wymienié¢ jednostke ttokowg osiowa,
skontaktowac sie z serwisem Rexroth.

Mechaniczne uszkodzenie jednostki ttokowej
osiowej.

Wymieni¢ jednostke ttokowg osiowa,
skontaktowaé sie z serwisem Rexroth.
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Tabela 12: Tabela usterek pomp o zmiennej objetosci roboczej

Usterka

Brak cisnienia lub zbyt niskie cinienie

Mozliwa przyczyna

Wadliwy naped mechaniczny
(np. uszkodzone sprzegto).

Bosch Rexroth AG 55/60

Identyfikacja i usuwanie usterek

Pomoc

Producent maszyny lub instalacji.

Zbyt niska moc napedowa.

Producent maszyny lub instalaciji.

Nieodpowiednie warunki zasysania, np.
powietrze w przewodzie ssawnym, zbyt mata
Srednica przewodu ssawnego, zbyt duza
lepkos¢ cieczy roboczej, zbyt duza wysokosé
zasysania, zbyt niskie cisnienie ssania, ciata
obce w przewodzie ssawnym.

Producent maszyny lub instalacji
(np. poprawa warunkéw doptywu, zastosowanie
odpowiedniej cieczy roboczej).

Catkowicie odpowietrzy¢ jednostke ttokowa
osiowa, wypetni¢ przewdd ssawny cieczg
robocza.

Usuna¢ ciata obce z przewodu ssawnego.

Ciecz robocza nie znajduje sie w optymalnym
zakresie lepkosci.

Zastosowac odpowiednig ciecz roboczg
(producent maszyny lub instalacji).

Uszkodzone zewnetrzne sterowanie urzgdzenia
nastawczego.

Sprawdzi¢ zewnetrzne sterowanie (producent
maszyny lub instalacji).

Zbyt niskie cisnienie sterowania.

Sprawdzi¢ ci$nienie sterowania, skontaktowaé
sie z serwisem Rexroth.

Zakidcenie dziatania urzadzenia nastawczego
lub regulatora jednostki ttokowej osiowe;.

Skontaktowa¢ sie z serwisem Rexroth.

Zuzycie jednostki ttokowej osiowe;.

Wymienic¢ jednostke ttokowa osiowa,
skontaktowaé sie z serwisem Rexroth.

Mechaniczne uszkodzenie jednostki ttokowej
osiowe;.

Wymieni¢ jednostke tlokowg osiowa,
skontaktowac sig z serwisem Rexroth.

Uszkodzona jednostka odbioru napgdu (np.
silnik lub cylinder hydrauliczny).

Producent maszyny lub instalaciji.

Wabhania cisnienia i strumienia
przeptywu

Brak lub niedostateczne odpowietrzenie
jednostki ttokowej osiowe;.

Odpowietrzy¢ jednostke ttokowg osiowa.

Nieodpowiednie warunki zasysania, np.
powietrze w przewodzie ssawnym, zbyt mata
Srednica przewodu ssawnego, zbyt duza
lepkos¢ cieczy roboczej, zbyt duza wysokosé
zasysania, zbyt niskie cisnienie ssania, ciata
obce w przewodzie ssawnym.

Producent maszyny lub instalacji
(np. poprawa warunkéw doptywu, zastosowanie
odpowiedniej cieczy roboczej).

Catkowicie odpowietrzy¢ jednostke tlokowa osiowa,
wypetni¢ przewdd ssawny cieczg robocza,.

Usuna¢ ciata obce z przewodu ssawnego.

Zbyt wysoka temperatura cieczy
roboczej

Zbyt wysoka temperatura na wejsciu jednostki
ttokowej osiowej.

Producent maszyny lub instalaciji:

sprawdzi¢ instalacje, np. wadliwe dziatanie
chfodnicy, zbyt niski poziom cieczy roboczej w
zbiorniku.

Zaktdcenie dziatania regulatoréw cignienia
(np. zaworu ograniczajacego cisnienie, zaworu
wytgczajgcego cisnienie, regulatora cisnienia).

Skontaktowacé sie z serwisem Rexroth.

Zuzycie jednostki ttokowej osiowe;.

Wymieni¢ jednostke ttokowg osiowa,
skontaktowac sie z serwisem Rexroth.




56/60 Bosch Rexroth AG

Dane techniczne

A4VSO, typoszereg 1,2i 3 | R-PL 92050-01-B/03.08

15 Dane techniczne

Dane techniczne Parnstwa jednostki ttokowej osiowej znajduja sie w specyfikacji
technicznej ,R-PL 92050 lub ,R-PL 92053 (dla cieczy roboczych HFC).

W zaleznosci od urzadzenia nastawczego Panstwa jednostki ttokowej osiowe;j
obowigzuja takze inne specyfikacje techniczne: R-PL 92056, R-PL 92060,
R-PL 92064, R-PL 92072, R-PL 92076, R-PL 92080 i R-PL 92088.

Specyfikacja techniczna znajduje sie w Internecie, pod adresem
www .boschrexroth.com/ics

Prekonfigurowane dane techniczne jednostki ttokowej osiowej znajdg Parnstwo
w potwierdzeniu zamoéwienia.

16 Zatacznik

16.1 Lista adresow

Adresy naszych przedstawicieli znajduja sie na stronie
www . boschrexroth.com/adressen
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